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VII« 631.17 

ავტორი, რევაზ მახარობლიძე 

საქართველოს სოფლის მეურნეობის მეცნიერებათა აკადემიის 

აკადემიკოსი, ტექნიკის მეცნიერებათა დოქტორი, პროფესორი, 

სახელმწიფო პრემიის ლაურეატი. 

ნაშრომში მოცემულია საქართველოს აგროსამრეწველო კომპლექსის სა- 

ინჟინრო სფეროს ისეთი დარგების განვითარების პროგნოზები, როგორი- 

ცაა: სამანქანო ტექნოლოგია, სასოფლო-სამეურნეო მანქანათმშენებლობა, 

მანქანათა სისტემა, საინჟინრო-ტექნიკური სერვისი. იგი განკუთვნილია ამ 

დარგში მომუშავე სპეციალისტებისა და აგროსაინჟინრო სპეციალობების 

სტუდენტებისათვის. 

რედაქტორი - საქართველოს სოფლის მეურნეობის მეცნიერებათა აკადემიის 

აკადემიკოსი, ტექნიკის მეცნიერებათა დოქტორი, პროფესო- 

რი ჯ.კაციტაძე 

რეცენზენტი - საქართველოს სოფლის მეურნეობის მეცნიერებათა აკადე- 

მიის წევრ-კორესპონდენტი, ტექნიკის მეცნიერებათა დოქტო- 

რი, პროფესორი ე.შაფაქიძე 

C) რევაზ მახარობლიძე



შესავალი 

საქართველოში მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობისა და 

საბაზრო ურთიერთობის დამკვიდრების თანამედროვე ეტაპზე დიდი 

მნიშვნელობა ენიჭება აგროსამრეწველო კომპლექსის საინჟინრო სფე- 

როში მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის სწორი მიმართულების გან- 

საზღვრას. ეს უკანასკნელი კი ნიშნავს იმას, რომ გავაკეთოთ დარ- 

გის განვითარების პროგნოზი უახლოესი წლებისათვის, ე.ი. მესამე 

ათასწლეულის პირველი ათწლეულებისათვის. ცხადია, ეს არც ისე 

ადვილია, რადგან პასუხი უნდა გაეცეს მთელ რიგ საკმაოდ რთულ 

კითხვებს: როგორია მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის ძირითადი 

მიმართულება? რა პრობლემებზე უნდა ჩატარდეს ფუნდამენტური, 

თეორიული და გამოყენებითი გამოკვლევები? როგორი უნდა იყოს 

„ჩვენი ქვეყნის ბუნებრივ-კლიმატური პირობების გათვალისწინებით 

ერთწლიანი და მრავალწლიანი კულტურების მოვლა-მოყვანის სამან- 

ქანო ტექნოლოგიები და მანქანათა კომპლექსები? კონკრეტულად 

ჩვენი რესპუბლიკის საკვლეო-სამეცნიერო და საკონსტრუქტორო 

ორგანიზაციებში უახლოეს წლებში როგორი მანქანები და მათი კომ- 

პლექსები უნდა იქნეს გამოგონებული, დაპროექტებული და დამზა- 

დებული? როგორ ავიცილოთ თავიდან ტექნიკის ნომენკლატურული 

სიმრავლე? როგორ შევათანხმოთ ერთმანეთს ისეთი ურთიერთგა- 

მომრიცხავი ფაქტორები, როგორიცაა: მანქანის მწარმოებლობის 

ზრდა და ენერგიისა და მასალების დაზოგვა, მაქსიმალური მექანი- 

ზაცია და ნიადაგის სტრუქტურის შენარჩუნება და მისი ნაყოფიე- 

რების გაზრდა, მოსავლის გადიდება და ეკოლოგიური სისუფთავის 

უზრუნველყოფა? როგორ მოხდეს თანამედროვე პირობებში საინჟინ- 

რო-ტექნიკური სერვისის გარდაქმნა? რა მიმართულებით მოხდეს 

დარგში საკვლეო-სამეცნიერო მუშაობის, ასევე საინჟინრო და მეც- 

ნიერული კადრების მომზადების ორგანიზაციული ფორმების 

სრულყოფა? 

წინამდებარე ნაშრომში ავტორი შეეცადა პასუხი გაეცა ყველა 

ჩამოთვლილ და აღნიშნულ თემასთან დაკავშირებულ სხვა სა- 
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კითხებზე. ამისათვის ავტორის მიერ გაანალიზებული და განზოგა- 

დებულია, საქართველოს პირობების გათვალისწინებით, აგრო-სამ- 

რეწველო კომპლექსის საინჟინრო სფეროს ისეთი განუყოფელი დარ- 

გების მსოფლიო განვითარების ტენდენციები, როგორიცაა: სამანქა- 

ნო ტექნოლოგია, სასოფლო-სამეურნეო მანქანათმშენებლობა, მან- 

ქანათა სისტემა და საინჟინრო-ტექნიკური სერვისი. 

ცხადია, ავტორს კარგად ესმის, რომ ნაშრომში განვითარებული 

ყველა დებულება უდაო არ იქნება, მაგრამ მასში გადმოცემული ზო- 

გადი და კონკრეტული დასკვნები დარგის შესაძლო განვითარების 

მიმართულებების შესახებ საინტერესო და სასარგებლო უნდა იყოს 

სოფლის მეურნეობის მექანიზაციისა და სასოფლო სამეურნეო მან- 

ქანათმშენებლობის დარგში მომუშავე სპეციალისტებისათვის, ასე- 

ვე აგრო-საინჟინრო სპეციალობების სტუდენტებისათვის.



1. პრიორიტეტული მიმართულების განსაზღვრა. 

მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობისა და საბაზრო ურთიერ- 

თობის დამკვიდრების პირობებში ისე, როგორც მეცნიერებისა და 

ტექნიკის სხვა დარგებში, საჭიროა თავის დროზე და სწორად განი- 

საზღვროს რესპუბლიკის აგრო-სამრეწველო კომპლექსის საინჟინ- 

რო სფეროს განვითარების პერსპექტიული მიმართულებანი. 
განვიხილოთ ზოგიერთი თავისებურებანი, რომლებიც გარკვეულ 

გავლენას ახდენენ აგროსამრეწველო კომპლექსის საინჟინრო სფე- 
როში მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის პრიორიტეტული მიმარ- 

თულების განსაზღვრაზე თანამედროვე ეტაპზე და უახლოესი 

წლების განმავლობაში. 
პირველი. საქართველოს სოფლის მეურნეობის წარმოების კომ- 

პლექსური მექანიზაციის მანქანათა სისტემა ძირითადად მიბმული 

იყო საკავშირო მანქანათა სისტემაზე. რესპუბლიკაში ხდებოდა შე- 

მოტანილი ენერგეტიკული საშუალებების და ტექნოლოგიური მან- 

ქანების უშუალო გამოყენება ან მათი მორგება ზონალურ პირობებზე 

სასოფლო-სამეურნეო კულტურების მოვლა-მოყვანის ტექნოლოგი- 

ური თავისებურებიდან გამომდინარე. ამავე დროს ცალკეული კულ- 

ტურების (ჩაი) მოვლა-მოყვანისათვის რესპუბლიკაში იქმნებოდა და 

მზადდებოდა ორიგინალურ მანქანათა კომპლექსები. თანამედროვე 
პირობებში რესპუბლიკაში შექმნილი და დამზადებული ენერგეტი- 

კული საშუალებების და სასოფლო-სამეურნეო მანქანების ხვედრი- 

თი წილი კომპლექსური მექანიზაციის მანქანათა სისტემაში მკვეთ- 

რად უნდა გაიზარდოს. 
მეორე ფრივატიზებული მიწების ხვედრითი წილის გაზრდისა და 

გლეხური (ფერმერული) მეურნეობების ჩამოყალიბების კვალობაზე 
სასოფლო- სამეურნეო ტექნიკაზე მოთხოვნა კიდევ უფრო გაიზარ- 

დაკგაფართოვდა საჭირო მანქანების ნომენკლატურა, უფრო მეტი 
მოთხოვნაა საშუალო და მცირე სიმძლავრის, მათ შორის მცირე მე- 

ქანიზაციის ენერგო-ტექნიკურ საშუალებებზე. ჩამოყალიბებულმა 
ტენდენციამ ასახვა უნდა ჰპოვოს პრიორიტეტული მიმართულების 
საკვლეო და საცდელ-საკონსტრუქტორო სამუშაოების განსაზღვრა- 
ზე. 

მესამე. ბოლო წლებამდე სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკა იქ- 

მნებოდა კულტურების მოვლა-მოყვანის ოპერაციების შესაბამისად. 
ტექნიკის ნომენკლატურის რაოდენობა დაახლოებით შეესაბამებოდა 
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ოპერაციების რაოდენობას. მანქანების შექმნის ასეთმა სტრატეგი- 
ამ, განსაკუთრებით ბოლო წლებში, მისი ფასების კატასტროფულად 
ზრდის პირობებში, გამოიწვია ფონდუკუგების შემცირება სოფლის 

მეურნეობის წარმოების კომპლექსური მექანიზაციის პირობებშიაც 

კი. ნაკლები ყურადღება ექცეოდა საცვლელი მუშა ორგანოებიანი, 

სწრაფადგადაწყობადი, უნივერსალური და უნიფიცირებული მუშა 

ორგანოების მქონე ტექნოლოგიური მანქანების შექმნას. 
მეოთხე. სოფლის მეურნეობის საწარმოო ფონდების უკუგების 

შემცირების ტენდენცია იმასაც-აჩვენებს, რომ ყველაფერი რიგზე 

არ არის მანქანა - ტრაქტორთა პარკის სტრუქტურაში, განსაკუთ- 
რებით ენერგეტიკული საშუალებების შექმნის სტრატეგიაში. დიდ- 

მა სხვაობამ ტექნოლოგიური პროცესების ენერგოშემცველობაში, 

ასევე სხვადასხვა კულტურების მოვლა-მოყვანის თავისებურებებისა 

და ზონალური პირობების გათვალისწინების აუცილებლობამ გამო- 

იწვია შექმნილიყო რამდენიმე წევითი კლასისა და სპეციალური 

დანიშნულების ტრაქტორები და სხვა ენერგეტიკული საშუალებანი. 

ამის გარდა, წარმოება უშვებს რამდენიმე დასახელების თვითმავალ 

მანქანებს, რომლებიც ექსპლოატაციაში იმყოფებიან მხოლოდ 2 

თვემდე წლის განმავლობაში. ეს ყველაფერი იწვევს მათი წლიური 

დატვირთვის მკვეთრ შემცირებას და ენერგეტიკული საშუალებების 

უმოქმედობას ("გაყინვას") წლის ხანგრძლივ პერიოდში (ყოფილი 

საბჭოთა კავშირის მაგალითზე "გაყინული" ენერგეტიკული საშუა- 

ლებების საერთო სიმძლავრე შეადგენდა 50 მლნ კვტ-ზე მეტს). ასეთ 

პირობებში ენერგეტიკული საშუალებებისა და ტექნოლოგიური მან- 

ქანების ნომენკლატურისა და რაოდენობის შემცირების, ასევე წლი- 

ური დატვირთვის გადიდების მოთხოვნებს ყველაზე უფრო სრულად 

პასუხობს მათი ბლოკ-მოდულური დაპროექტებისა და შედგენის 

პრინციპი. 

მეხუთე. ჯერ კიდევ აკად. ვ.ი. ვერნადსკი აღნიშნავდა, რომ ადა- 

მიანი და ტექნიკა, უპირველეს ყოვლისა, სასოფლო –- სამეურნეო, 

აყალიბებენ დედამიწის ახალ სფეროს – ტექნოსფეროს, რომელიც 

ცვლის ჩვენი პლანეტის იერსახეს. სასოფლო-სამეურნეო კულტუ- 

რების მოვლა –– მოყვანის თანამედროვე ტექნოლოგიები ითვალის- 

წინებენ სულ უფრო მძიმე მანქანა - ტრაქტორთა აგრეგატების მინ- 
დორზე რამდენჯერმე გავლას, რაც ეწინააღმდეგება მასალისა და 

ენერგიის ეკონომიის, ასევე ბუნების დაცვითი პროცესების მოთხოვ- 

ნებს. ადგილი აქვს ნიადაგის ზედა ფენების სულ უფრო გამტვერია- 
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ნებისა და ქვედა ფენების გამკვრივების პროცესებს. ამის გამო ფარ- 

თოვდება ქარისმიერი და წყლისმიერი ეროზიის ზონები, მცირდება 

შეტანილი სასუქების ეფექტურობა და კულტურების მოსავლიანობა. 

ამასთან დაკავშირებით ამჟამად სოფლის მეურნეობის წარმოების 
მექანიზაციის პრობლემათა წინა რიგებში წამოიწია არა მარტო ახალი 
ტექნიკის, არამედ, უპირველეს ყოვლისა, პრინციპულად ახალი ტექ- 
ნოლოგიების დამუშავებამ, რომლებიც უზრუნველყოფენ ნიადაგის 
და სხვა აგროფონის გაფართოებული კვლავწარმოების, რესურსისა 

და ენერგიის დაზოგვის პირობებში ეკოლოგიურად სუფთა სასოფ- 

ლო-სამეურნეო კულტურების წარმოებას. 

პრინციპულად ახალი რესურსდამზოგი ტექნოლოგიების დამუშა- 

ვებაში, რომელთა საფუძველზე იქმნებიან ისეთი ტექნოლოგიური 
კომპლექსები და მანქანათა სისტემები, რომლებიც საბოლოო ჯამ- 

ში უზრუნველყოფენ წარმოებული პროდუქციის ერთეულზე რესურ- 

სების დანახარჯების მნიშვნელოვან შემცირებას, ჩვენ შესამჩნევად 

ჩამოვრჩებით განვითარებულ ქვეყნებს. 1985 წ. მონაცემებით, ნა- 

ციონალური შემოსავლის 1 მანეთზე იხარჯებოდა 4,5 -ჯერ მეტი 

სათბობ-ენერგეტიკული რესურსების, ვიდრე ა.შ.შ. –– ში და 6,8-ჯერ 

მეტი, ვიდრე იაპონიაში. ს„ხნავის 1 ჰექტარზე მაშინდელ საბჭოთა 

კავშირში იხარჯებოდა 300 კგ. თხევადი საწვავი, ა. შ. შ. -ში 190, 

საფრანგეთში და დიდ ბრიტანეთში 260 კგ. 

მეექვსე. სამეცნიერო -ტექნიკურ პროგრესზე აგრო-სამრეწვე- 

ლო კომპლექსის საინჟინრო სფეროში, კერძოდ პროგრესული სასოფ- 

ლო-სამეურნეო ტექნიკისა და ტექნოლოგიების შექმნაზე, დიდ გავ- 

ლენას ახდენს მანქანათმშენებლობის სხვა დარგებისა და 

ფუნდამენტური და გამოყენებითი მეცნიერების მიღწევები. სულ უფ- 
რო ფართო გამოყენება უნდა ჰპოვოს პროგრესული ტრანსმისიების 

-ჰიდრო, პნევმო, ელექტრო ამძრავების, ასევე მანქანების მუშაობის 
რეჟიმებისა და ტექნოლოგიური პროცესების კონტროლისა და მარ- 

თვის ავტომატურმა სისტემებმა. 

მეშვიდე. თანამედროვე ეტაპზე ცალკეული ტექნოლოგიური 
პროცესებისა და მანქანების შექმნიდან სულ უფრო გაბედულად უნ- 

და გადავიდეთ სასოფლო-სამეურნეო კულტურების ზონების მიხედ- 

ვით მოვლა- მოყვანის მთელი ტექნოლოგიური ციკლის, მანქანათა 

მთელი ტექნოლოგიური კომპლექტებისა და კომპლექსების დაპრო- 

ექტებაზე, რომლებიც ერთმანეთთან დაკავშირებული იქნებიან შე- 
სასრულებელი საწარმოო პროცესების მემკვიდრეობითობით, მწარ- 
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მოებლობით, სამუშაოს ხარისხით. სხვანაირად რომ ვთქვათ, ტექ- 

ნოლოგიური პროცესებისა და მანქანების დაცალკავებულად დაპ- 
როექტებიდან უნდა გადავიდეთ ერთიანი, მოქნილი, ინტეგრირებული 

ენერგო-ტექნოლოგიური საშუალებების სისტემურ დაპროექტებაზე. 
მერვე. რესპუბლიკაში ნაგთობპროდუქტების დეფიციტის პი- 

რობებში სასოფლო-სამეურნეო დანიშნულების ენერგეტიკული სა- 
შუალებებისა და მანქანათა კომპლექსების შექმნისას მაქსიმალუ- 

რად უნდა იქნეს გამოყენებული რეგიონის ფართო შესაძლებლობანი 

ისეთი არატრადიციული ენერგიის წყაროების გამოსაყენებლად, რო- 

გორიცაა: აღდგენადი (მზის, ·ქარის, ბიომასის, გეოთერმული 

წყლების, მცირე მდინარეების), მეორადი (საწარმოების, თბოელექ- 
ტროცენტრალების, გაზოკომპრესორული სადგურების ნარჩენი 
სითბო) და ადგილობრივი ნედლეული (მცენარეული და სატყეო 

მრეწველობის ნარჩენები). 

ზემოთ ჩამოთვლილი ტენდენციების გათვალისწინებით საქართვე- 
ლოს აგრო-სამრეწველო კომპლექსის საინჟინრო სფეროში მეცნიე- 

რულ -ტექნიკური პროგრესის პრიორიტეტული მიმართულება 
უახლოესი წლების განმავლობაში შეიძლება ასე ჩამოყალიბდეს: 

დამუშავდეს მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობის პირობებში 
ეკოლოგიურად სუფთა სასოფლო-სამეურნეო პროდუქტების გარან- 

ტირებული წარმოებისათვის, ნიადაგის ან სხვა აგროფონის ნაყოფი- 

ერების გაფართოებული კვლავწარმოების გათვალისწინებით, ენერ- 
გო-რესურსდამზოგი სამანქანო ტექნოლოგიები, ახალი თაობის 
ენერგომომარაგების საშუალებანი, საცვლელ მუშაორგანოებიანი, 
სწრაფად გადაწყობადი, მოქნილი აგრომანქანების კომპლექსები 
ბლოკ-მოდულური პროექტირების, უნივერსალიზაციის, უნიფიკა- 

ციის პრინციპების, პროგრესული ტრანსმისიების, ავტომატური 

მართვისა და კონტროლის სისტემების, ალტერნატიული და ალდგე- 
ნადი ენერგიის წყაროების გამოყენებით. 
პრიორიტეტული მიმართულების ასეთი სახით ჩამოყალიბება სრუ- 

ლად პასუხობს თანამედროვე ეტაპზე სოფლის მეურნეობის მექა- 

ნიზაციის განვითარების მიზნებს: ვაწარმოოთ მაღალხარისხოვანი 

და საჭირო რაოდენობის სასოფლო -სამეურნეო პროდუქცია შრო- 

მის, მასალების და სხვა რესურსების მინიმალური დანახარჯების პი- 
რობებში ამ პროდუქციის ერთეულზე.



2. ფუნდამენტურ გამოკვლევათა მიმართულებანი. 

მეურნეობრიობის ფორმებში ამჟამად მიმდინარე ცვლილებები, 

ბუნებრივია, გარკვეულ წინააღმდეგობაში მოდიან სოფლის მეურ- 

ნეობის პროდუქტების წარმოების არსებულ სამანქანო ტექნოლო- 

გიებსა და მექანიზაციის ტექნიკურ საშუალებებთან, მაგრამ 
უცვლელნი რჩებიან ის ობიექტური წანამძღვრები და კანონზომიე- 

რებანი, რომლებიც განაპირობებენ მეცნიერულ- ტექნიკურ პროგ- 

რესს მთელ აგროსამრეწველო კომპლექსის საინჟინრო სფეროში. 

პირველ რიგში ეს არის სოფლის მეურნეობის წარმოების სამანქანო 

ტექნოლოგიის, მანქანათმშენებლობის ტექნოლოგიის, სოფლის მე- 

ურნეობის მანქანათა სისტემასა და საინჟინრო-ტექნიკური სამ- 

სახურის ფორმებს (სერვისი) შორის ურთიერთკავშირი და ურთიერ- 

თგანპირობება. 

აგროსამრეწველო კომპლექსის საინჟინრო სფეროში პროგრესი 

შესაძლებელია მხოლოდ ყველა ჩამოთვლილი დარგების ჰარმონიუ- 

ლი განვითარების პირობებში. არც ერთი გენიალური იდეაც კი არ 

იქნება ფართო მასშტაბით რეალიზებული, თუ ამისათვის სათანა- 

დოდ არ მომწიფდება აუცილებელი ტექნიკური, ტექნოლოგიური და 
ეკონომიკური შესაძლებლობანი. საინჟინრო, აგრარულმა მეცნიე- 

რებამ აგრონომიულ და მანქანათმშენებლობის დარგის მეცნიე- 

რებებთან ერთად უნდა შესძლოს დროულად გამოყოს ჩამოთვლილი 

დარგების მიხედვით ის პრობლემები და თეორიული საკითხები, რო- 

მელთა პირველ რიგში გადაწყვეტა საჭიროა ზემოთ ჩამოყალიბებული 

პრიორიტეტული მიმართულების დასამუშავებლად. თეორიული და 

ექსპერიმენტული გამოკვლევა ჩატარებული ამისთვის საჭირო უკ- 

მარისი ცოდნის მისაღებად, ე.ი. მეთოდოლოგიური და საინჟინრო 

საფუძვლების შესაქმნელად განეკუთვნება აგროსამრეწველო კომ- 

პლექსის საინჟინრო სფეროს დარგში ფუნდამენტური კვლევის კა- 

ტეგორიას. , 
პრობლემის დასმის დროს გამოყენებული უნდა იქნეს სისტემუ- 

რი ანალიზის მეთოდი, რომელიც განსახილველ შემთხვევაში გუ- 

ლისხმობს ცალკეული მანქანისა და ტექნოლოგიური პროცესის შექ- 

მნიდან გადავიდეთ ცალკეული სასოფლო-სამეურნეო კულტურების 

მოვლა-მოყვანის მთლიანი ციკლის მომცველი ტექნოლოგიური პრო- 

ცესებისა და ტექნიკური სისტემების შექმნაზე. 

სოფლის მეურნეობის წარმოების მექანიზაციის დარგში ამჟამად 
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ჩამოყალიბების პროცესში მყოფი მეურნეობრიობის მრავალ- 

ფორმიანობის პირობებში, ზემოთ აღნიშნული დარგების ურთიერ- 
თგავლენაში წამყვანი როლი მიეკუთვნება სამანქანო ტექნოლოგი- 
ის განვითარებას და სრულყოფას, რაც თანამედროვე ეტაპზე 

გაცილებით მაღალ მოთხომგნებს უყენებს სასოფლო- სამეურნეო მან- 

ქანების კონსტრუქციას და მანქანათმშენებლობის დონეს შესრუ- 
ლებული ტექნოლოგიური პროცესის სიზუსტის, მწარმოებლობის 

გაზრდის, ენერგიისა და რესურსის დაზოგვის მხრივ. 

სოფლის მეურნეობის კულტურების მოვლა-მოყვანის ტექნოლო- 

გიურ საფუძველს წარმოადგენს აგრონომიული და ზოოტექნიკური 

მეცნიერების მიერ შემუშავებული შესაბამისი მოთხოვნები, მაგრამ 
ისინი რომ გახდნენ ტექნიკური განხორციელებისათვის მისაწვდღო- 
მი, საჭიროა აგრარული მეცნიერების საინჟინრო დარგის სპეცია- 
ლისტებმა დამატებით დაამუშაონ სამანქანო ტექნოლოგიები. უკა- 

ნასკნელი რამდენადმე გაძნელებულია იმიტომ, რომ, ჯერ კიდევ 

სრულყოფილად არ გვაქვს ჩამოყალიბებული ნიადაგისა და სხვა სა- 

სოფლო-სამეურნეო გარემოსა და მასალების გამძლეობის მეცნიე- 
რული საფუძვლები. სასოფლო-სამეურნეო მასალების რთული 

აგებულება განაპირობებს მათ ფიზიკო-მექანიკური თვისებების მრა- 

ვალსახეობას. ზოგიერთი ამ თვისებიდან უკვე შესწავლილია, მაგ- 

რამ სამანქანო ტექნოლოგიისა და მანქანების მუშა ორგანოების დაპ- 

როექტების დროს დიდ წინააღმდეგობას ვაწყდებით, რადგან სუსტად 

ან სულ არ არის შესწავლილი ის მექანიკური თვისებები, რომლებიც 
მათი დეფორმაციისა და მსხვრევის წინაღობას ახასიათებენ. ესენი 

არიან ე.წ. რეოლოგიური თვისებები (დრეკადობის მოდული, სიბლან- 

ტის კოეფიციენტი, სიმტკიცის ზღვარი, რელაქსაციის დრო და ა.შ.), 

რომელთა მაჩვენებლები შედიან კოეფიციენტის სახით იმ დიფერენ- 

ციალურ განტოლებებში, რომლებიც აღწერენ მათ დაძაბულ-დეფორ- 

მირებულ მდგომარეობას სხვადასხვა სახის დატვირთვების 

მიყენების დროს, ხოლო დანარჩენი თვისებები, როგორიცაა: ტენია- 

ნობა, ტემპერატურა, სიმკვრივე, მწებვარება და ა. შ. უნდა შეისწავ- 
ლებოდნენ რეოლოგიურ თვისებებთან ურთიერთკავშირში.. 

ამრიგად სასოფლო-სამეურნეო კულტურების მოვლა-მოყვანის 
სამანქანო ტექნოლოგიების დამუშავების მეცნიერულ საფუძველს 
წარმოადგენს ნიადაგის და სხვა სასოფლო-სამეურნეო გარემოსა 
და მასალების გამძლეობა, რომლის სრულყოფილად ჩამოყალი- 
ბებისათვის აუცილებელია გაფართოვდეს ფუნდამენტური კვლე- 
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ვა მათი რეოლოგიური თვისებებისა და სხვადასხვა სახის დატვირ- 
თვების მიყენების დროს დაძაბულ-დეფორმირებული მდგომა- 
რეობის შესასწავლად. გარდა ახალი სამანქანო ტექნოლოგიების 
დამუშავებისა, ეს საშუალებას მოგვცემს დავასაბუთოთ ტექნოლო- 

გიური პროცესების მინიმალური თეორიული ხვედრითი ენერგოტე- 
ვადობანი, განვსაზღვროთ არსებული მანქანებისა და მუშა ორგა- 

ნოების ტექნოლოგიური მარგი ქმედების კოეფიციენტები, 

მექანიზაციის საშუალებებისა და ტექნოლოგიების ურთიერთშე- 

საბამისობის ხარისხი, მათი სრულყოფის დონე და შემდგომი გა- 

უმჯობესების გზები. 
იმას, რომ არსებული ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი 

სრულყოფილი არ არიან, უჩვენებს შემდეგი ფაქტი: სოფლის მეურ- 

ნეობის პროდუქციის მოცულობის ზრდას წინ უსწრებს ენერგო- 

მოთხოვნილების ზრდა, კერძოდ, პროდუქციის 1% გაზრდას სჭირ- 
დება ენერგოდანახარჯების 2...3% გადიდება. ასევე დამტკიცებულია, 

რომ არსებული კონცეფციით (მოდების განის ან სიჩქარის გაზრდა) 
მანქანის მწარმოებლობის გადიდება უმეტეს შემთხვევაში იწვევს 

გაცილებით მეტი პროპორციით შესრულებული ერთეული სამუშა- 

ოს რესურსშემცველობის გადიდებას. ამიტომ თანამედროვე ეტაპ- 

ზე მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის უფრო ეფექტიანი გზაა კულ- 
ტურების მოვლა-მოყვანის ახალ ტექნოლოგიებზე და მანქანათა 

კომპლექსების შექმნის ახალ კონცეფციებზე გადასვლა. 

ფუნდამენტურმა კვლევამ სამანქანო ტექნოლოგიის მიმართუ- 

ლებით უნდა მოგვცეს მეთოდოლოგიური საფუძვლები იმის შესახებ, 

თუ როგორ ვაწარმოოთ გარანტირებულად ეკოლოგიურად სუფთა 

სასოფლო-სამეურნეო პროდუქტები მეურნეობრიობის მრავალფე- 

როვნების პირობებში წიადაგის ტიპის, თესლბრუნვის, ფართობის 

სიდიდის და სხვა ფაქტორების გათვალისწინებით ენერგიის, მასა- 
ლების და შრომითი რესურსების მინიმალური დანახარჯების პი- 

რობებში. ცხადია, ასეთი ტექნოლოგიები უნდა დამუშავდეს ცალკე- 

ული კულტურებისათვის რესპუბლიკის ზონების მიხედვით. ერთიან 
მწყობრ სისტემად უნდა შეიკრას ისეთი სხვადასხვა სახის ტექნო- 

ლოგიური პროცესების ჯაჭვი, როგორიცაა: ნიადაგის დამუშავება, 

სასუქების შეტანა, თესვა, მოვლა, ნარგავის მექანიზებული ფორმი- 
რება, მავნებლებთან და დაავადებებთან ბრძოლა, მოსავლის აღება, 

მისი შენახვა და პირველადი გადამუშავება. შესაძლებლობის 
შემთხვევაში მაქსიმალურად უნდა გამოვიყენოთ მონათესავე ტექ- 
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ნიკური მეცნიერებების კვლევის შედეგები და ისეთი ახალი ფიზი- 
კური ეფექტები, როგორიცაა ელექტრო-ჰიდრავლიკური, ჰიდროდი- 

ნამიკური, გაზოდინამიკური, მაღალი სიხშირული დიაპაზონის 
რხევები და ა. შ., ასევე აგრონომიული მეცნიერების მიღწევები მა- 

ღალპროდუქციული თესლის დამუშავებისა მინიდრაჟირებით, ჰიდ- 

როთერმული მეთოდით, ელექტრული სეპარირებით, ბიოლოგიურად 

სრულყოფილი მასალის გამოყოფით და რეკომენდაციები სრულკომ- 

პონენტიანი ბიოლოგიურად აქტიური ორგანომინერალური სასუ- 

ქების კერობრივად და დოზირებულად შეტანის, ტექნიკური საშუა- 

ლებების ნიადაგზე დასაშვები ზემოქმედების, ვეგეტაციური 

პირობების ოპტიმალურად მართვის შესახებ. 
მანქანის კომპლექსების შექმნაში ახალ კონცეფციაზე გადასვლა 

ფაქტიურად ნიშნავს ზემოთ მოყვანილი სამანქანო ტექნოლოგიების 

შესრულებისათვის აუცილებელი მანქანების კომპლექსების არჩე- 

ვას ან შექმნას ახალი კონსტრუქციული სქემებისა და აგრეგატების 

საფუძველზე. ყველა სამრეწველო განვითარებულ ქვეყანაში სასოფ- 

ლო-სამეურნეო ტექნიკის შექმნის დროს ძირითად პრინციპს წარ- 

მოადგენს რესურსების ეკონომია, რომელშიაც იგულისხმება არა 

მარტო ენერგიის, არამედ ლითონის, სასუქის, წყლის, მცენარის დაც- 

ვის შხამ-ქიმიკატური საშუალებების და სხვა მასალების ეკონომია. 

მანქანის კონსტრუქციის შეფასებისას კრიტერიუმად გამოიყენება 

მასალათტევადობა- მაჩვენებელი, რომელიც ახასიათებს მასალების 

ნორმირებულ დანახარჯებს სასარგებლო ეფექტის მისაღებად მომ- 

სახურეობის მთელი პერიოდის განმავლობაში. ცხადია, მასალათტე- 

ვადობა დამოკიდებულია მანქანის უნივერსალობაზე, მუშა ორგა- 

ნოების სწრაფად გადაწყობაზე ერთი ტექნოლოგიური ოპერაციიდან 

მეორეს შესასრულებლად, ე. ი. მისი მოქნილობის თვისებაზე. 

ლითონების ხარჯის ძირითადი არამწარმოებლური ნაწილი მოდის 

თვითმავალ მანქანებზე. თვითმავალი მანქანების ექსპლუატაციის 

დროს, ანალოგიური დანიშნულების მისაბმელი მანქანა –– ტრაქ- 

ტორთა აგრეგატებთან შედარებით, ხვედრითი მასალატევადობა 

(კგ/გ.-ჯოული) მეტია: საქონლის საკვები კულტურების აღებაზე 1, 

42- ჯერ, კარტოფილის აღებაზე -–1, 75-ჯერ, მინერალური სასუქების 

შეტანაზე -– 2,06-ჯერ, ორგანული სასუქების შეტანაზე-– 1,25-ჯერ. 

და ა.შ. დადგენილია, რომ ტრაქტორის ძრავის სიმძლავრის ერთეუ- 
ლი ექვივალენტურია თვითმავალი კომბაინის სიმძლავრის 10 ერ- 

თეულისა. ზემოთ თქმულიდან გამომდინარეობს ენერგო-ტექნოლო- 
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გიური საშუალებების შექმნის პერსპექტიული მიმართულება, რო- 

გორც მოქნილი სისტემებისა მოდულური ენერგეტიკული საშუა- 

ლებების საფუძველზე. საჭიროა ერთ კონსტრუქციაში გაერთიან- 

დეს ტრაქტორის (გადიდებული წლიური დატვირთვა, უნივერსალობა 

და შედარებით დაბალი ხვედრითი მასალათტევადობა) და თვითმა- 

ვალი კომბაინის (გადიდებული აბსოლუტური მწარმოებლობა, ენერ- 

გოგაჯერებულობა და კომპაქტურობა) უპირატესობანი. ყველაფე- 

რი ეს ნიშნავს ტრაქტორებისა და სასოფლო-სამეურნეო 

მანქანათმშენებლობაში ბოლო წლებში არსებული ტენდენციების გა- 

დახედვას. კერძოდ, ტრაქტორის ერთეული სიმძლავრის და აგრეგა- 

ტის მწარმოებლობის განუწყვეტელი რაოდენობრივი გადიდებიდან 

უნდა გადავიდეთ თვისობრივი კონსტრუქციული ხასიათის ცვლი- 

ლებაზე, რომელიც საშუალებას მოგვცემს შევაერთოთ რამდენიმე 
ტექნოლოგიური ოპერაცია კომბინირებული საცვლელი მუშა 

ორგანოების გამოყენებით მექანიზაციის ტექნიკური საშუალებების 

ასეთი მიმართულებით განვითარება კი არ ეწინააღმდეგება, არა- 

მედ ხელს უწყობს კიდეც რესპუბლიკაში მეურნეობრიობის მრავალ- 

ფორმიანობისა და ბუნებრივ რელიეფურ პირობებში ტექნიკის რა- 

ციონალურად გამოყენებას. ცნობილია, რომ ჩვენს პირობებში 
მძლავრი ენერგოგაჯერებული ტრაქტორები მუშაობენ საწვავის გა- 

დიდებული ხარჯით დაუტვირთაობის გამო, ხოლო აგრეგატის მწარ- 
მოებლობის გაზრდას სიჩქარისა და მოდების განის ხარჯზე ხელს 

უშლის ნაკვეთების დახრილობა, უსწორმასწორო რელიეფის კოპი- 

რების, მოძრაობის მდგრადობის, მანევრულობის, შესრულებული 

ტექნოლოგიური ოპერაციების ხარისხის შენარჩუნების პირობები, 

ასევე ექსპლუატაციური საიმედოობის მაჩვენებლების სწრაფად და- 

ცემა ინტენსიურა ცვეთის გამო, გადიდებული ვიბრაციები, ხმაური 

და ა.შ. სხვათაშორის ვ. პ. გორიაჩკინი ასე გვასწავლიდა: "'MM§80IVო26 

86MMMX MმIMVII 86CII2 ლნი M%C0, I0CIC I60CX0I2 M6CMX010ი00L0 0ი0CICII2 

MმII0MIIსI 10I(X0IIIC9 CIსმMს21ს, მ 8C V86IIIMMიძც21ს 00 023M6ი02M.'(C06. C09. 

1.1. Cჯი.12) 

სასოფლო-სამეურნეო აგრეგატების დამუშავების ძირითად პრინ- 
ციპს ამჟამად წარმოადგენს ბლოკ-მოდულური პრინციპი,რო- 

ცა ენერგეტიკული და ტექნოლოგიური ბლოკების ხისტად შეერთება 

ჰქმნის ენერგო-ტფტექნოლოგიურ მოდულს. ენერგეტიკული ბლოკი 

უმეტეს შემთხვევაში წარმოადგენს ავტონომიურ გამოსანთავისუფ- 

ლებელ ერთღერძიან ბლოკს წინა, უკანა და გვერდითი შეპირისპი- 
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რების კვანძებით და სიმძლავრის ამრთმევი სისტემებით, ხოლო ტექ- 

ნოლოგიური ბლოკი არის დამოუკიდებელი თვლიანი შასი საპასუხო 

შეპირაპირების მოწყობილობით და მუდმივი ან საცვლელი მუშა ორ- 

განოებით. ორი ან მეტი ენერგეტიკული ბლოკების სხვადასხვა სქე- 

მის შეერთებით მიიღებიან ისეთი ენერგეტიკული მოდულები, რო- 

გორიცაა: თვითმავალი შასი, ტრაქტორი (წამყვანი თვლების 

ფორმულა 4 L4), გაორმაგებული სიმძლავრის ტრაქტორ-ტანმდემი 

(2M#2+2%2) და ა.შ. ამით ქრება საჭიროება სხვადასხვა წევის კლასის 

და მარკის, კონსტრუქციულად მრავალფეროვანი ტრაქტორების გა- 

მოშვების და შესამჩნევად მარტივდება მათი ტექნიკური მომ- 

სახურეობისა და რემონტის მეთოდები და მოწყობილობანი. ენერ- 

გეტიკულ ბლოკთან (ან მოდულთან) სხვადასხვა ტექნოლოგიური 

ბლოკების ხისტად შეერთებით მიიღებიან ისეთი ენერგოტექნოლო- 

გიური მოდულები, როგორიცაა სატრანსპორტო –- ტექნოლოგიუ- 

რი კომპლექსი, საკვების დამრიგებელი აგრეგატი, მტვირთავი და ა. 

შ. აღნიშნული პრინციპით შეიძლება შეიქმნას მთელი ენერგო -ტექ- 

ნოლოგიური მოდულები ცალკეული კულტურების მოვლა-მოყვანი- 

სათვის. გამოსანთავისუფლებელი ენერგეტიკული ბლოკები წლის 
განმავლობაში იმუშავებენ მთელი დატვირთვით, ხოლო ტექნოლო- 

გიური ბლოკები იქნებიან უნივერსალური, უნიფიცირებული, საც- 

ვლელი მუშა ორგანოებით, სწრაფად გადაწყობადი და, სადაც ამის 
შესაძლებლობა იქნება, ერთდროულად შეასრულებენ რამდენიმე 

ტექნოლოგიურ ოპერაციას. ბუნებრივია, მექანიზაციის ასეთი ტექ- 

ნიკური საშუალებანი იქნებიან შედარებით იაფი და მათი გა- 

მოყენებით მიღებული ფონდუკუგება გაცილებით დიდი იქნება. გა- 

მოცდილება აჩვენებს, რომ ასეთი მიმართულების კონსტრუქციული 

რეალიზაციით მიიღება ხვედრითი მასალათტევადობის 25...50% შემ- 

ცირება ანალოგიური დანიშნულების თვითმავალ მანქანებთან შე- 

დარებით და7....10% შემცირება ტრადიციულად შედგენილ მანქა- 

ნა-ტრაქტორთა აგრეგატებთან შედარებით (ტრაქტორი 
სასოფლო-სამეურნეო მანქანა). 

ზემოთ განხილულიდან გამომდინარე, თანამედროვე ეტაპზე ფუნ- 

დამენტური კვლევის ერთ-ერთ მიმართულებას წარმოადგენს ბლოკ 

-მოდულური პრინციპით მოქნილი ენერგო-ტექნოლოგიური კომ- 

პლექსების შექმნისათვის ტექნოლოგიური და ინჟინრული გაანგა- 

რიშების საფუძვლების დამუშავება. ამჟამად არსებობენ შედარებით 
კარგად დამუშავებული ტრაქტორებისა და სასოფლო-სამეურნეო 
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მანქანების თეორიები ცალ-ცალკე, რომლებიც უნდა გაერთიანდნენ 

ახალი ტიპის მანქანა-ტრაქტორთა აგრეგატების -ენერგოტექნოლო- 

გიური კომპლექსების შესაქმნელად, რომლებმაც უნდა უზრუნ- 

ველყონ ეკოლოგბურად სუფთა სასოფლო-სამეურნეო პროდუქციის 

მოვლა-მოყვანა რესურდამზოგი, ეკონომიკური ტექნოლოგიური 

პროცესების შესრულებით. საჭიროა ასეთი ტიპის ტექნიკური საშუ- 

ალებების პარამეტრების ოპტიმიზაცია როგორც ტექნოლოგიური, 

ისე ტექნიკური და ეკონომიკური კრიტერიუმებით. ტექნოლოგიური 

კრიტერიუმები გამოსაყენებელია, პირველ რიგში, მუშა ორგანოების 

პარამეტრების ოპტიმაზაციისათვის, ტექნიკური -–– გადამცემი მე- 

ქანიზმების, ასევე ენერგობლოკის და ტექნოლოგიური ბლოკების მა- 

სებისა და სიჩქარეების ოპტიმალური თანაფარდობების მოსაძებნად. 

აქ ისევ და ისევ აქტუალურია აკად. ვ. პ. გორიაჩკინის შეგონება: " 

80იი00C 0 II0ი9M23IIII0M 86)IMVი06 M2CCLI #M CX0000CICM C.-X. MმIIIIMIII IM 001VIIIIIM§ 
7#8I29CVIC8 0CI100IMIსIM 8 3C6MI1CIC)IVს9CCM0CM MლCX2IIIMC M 8 LI2C10%III6C 80CMX 

M0X6I ნს” I2M0C96# 10)IსX0 8 06IIთX ყCი9-I2X, 1I0 32CIIVXI821L 9M0ჩი06V0-0 

ხმე8MM9 8 II2XIსIICMIIICM''. (C06.C0ყ. 1.1. CIი.454) 

საქმე იმაშია, რომ ერთი და იგივე მასისა და სიჩქარის მქონე ენერ- 

გეტიკული ბლოკი ხისტად უნდა შეუპირდაპირდეს სხვადასხვა მა- 

სისა და ტექნოლოგიური სიჩქარის მქონე ტექნოლოგიურ ბლოკებს, 

ამიტომ მასებისა და სიჩქარეების თანაფარდობანი ოპტიმიზებული 

ერთი რომელიმე ენერგო -ტექნოლოგიური მოდულისათვის არ იქ- 

ნება ოპტიმალური სხვა დანარჩენებისათვის. ამასთან ტექნიკურ სის- 

ტემებში დატვირთვების ფორმირებაში მონაწილეობს როგორც მა- 

სები და სიჩქარეები (ტექნოლოგიურ წინააღმდეგობასთან ერთად), 
ისე გადამცემი მექანიზმის ელემენტების სიხისტეები, ამიტომ, თუ 

ოპტიმიზაციის ტექნიკურ კრიტერიუმად გამოვიყენებთ დატვირ- 

თვების ან ენერგოდანახარჯების მინიმიზაციას, მაშინ სხვადასხვა 

ენერგო-ტექნოლოგიური მოდულების მასები და სიჩქარეები აირჩე- 

ვა ტექნოლოგიური პროცესების ხარისხობრივი მაჩვენებლების 

მოთხოვნილებიდან, ხოლო დატვირთვების მინიმიზაცია მოხდება გა- 

დაცემებში დრეკადი ელემენტების ჩადგმით. ამასთან ფუნდამენ- 

ტურმა კვლევამ უნდა მოგვცეს, აგრეთვე, ახალი მეთოდოლოგია 
ბლოკ-მოდულური პრინციპით შედგენილი მანქანათა სისტემის 
ფორმირებისა და რეალიზაციისათვის ეკონომიკური კრიტერიუმის, 

კერძოღ მატერიალურ-ტექნიკური და შრომითი რესურსების და- 
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ნახარჯების მინიმიზაციის მიხედვით მომსახურების მთელი პერი- 
ოდისათვის. 

უკანასკნელ წლებში ადრე აღებული კურსი სასოფლო-სამეურ- 
ნეო ტექნიკის სიმძლავრის გადიდებაზე და საერთოდ გიგანტიზმზე 

თანდათან უთმობს ადგილს უფრო გონივრულ მოთხოვმნებს მექანი- 

ზებული სამუშაოების ავტომატიზაციისა და რობოტიზაციის შესახებ. 
აქვე უნდა შევნიშნოთ, რომ სამანქანო ტექნოლოგიის, მანქანათა კომ- 
პლექსების და ავტომატიზაციის პრობლემები წყდება მხოლოდ ურ- 
თიერთკავშირში, რადგან თვით ტექნოლოგიური პროცესის ავტო- 
მატური რეგულირება და კონტროლი, ასევე ტექნოლოგიის 

მოთხოვნილების შესაბამისად მანქანის მუშა ორგანოს მართვა მო- 

ითხოვს, რომ ისინი მომარჯვებული იყვნენ ავტომატური მართვი- 

სათვის. გამოანგარიშებულია, რომ მხოლოდ ტრაქტორის მუშაობის 

სიჩქარითი და დატვირთვითი რეჟიმების ავტომატური მართვა ზრდის 

მანქანა-ტრაქტორთა აგრეგატის მწარმოებლობას 15...20%, ამცი- 

რებს საწვავის ხარჯჯს 3...20%, აუმჯობესებს ტექნოლოგიური პრო- 

ცესის ხარისხს და ამსუბუქებს შრომის პირობებს. სამთო მიწათმოქ- 

მედების პირობებში სრულყოფილი სამანქანო ტექნოლოგიისა და 

მანქანათა კომპლექსების დამუშავება შეუძლებელია, თუ არ განხორ- 

ციელდება ისეთი ტექნოლოგიური პარამეტრების ავტომატური კონ- 

ტროლი და მართვა, როგორიცაა: ხვნის სიღრმე, თესვის სითანაბრე, 

შხამ -ქიმიკატების შესხურების დოზა და სითანაბრე და ა. შ. არა 

აღდგენადი რესურსების ღირებულების კატასტროფულად ზრდის 
პირობებში ავტომატიზაციაზე დანახარჯების ამოგება მოკლე დროში 

ხდება, უკვე დროა საბოლოოდ გადაწყდეს ბაღებში და ვენახებში 

დამცავი ზოლების მექანიზებული დამუშავების პრობლემა ავტომა- 
ტური მოწყობილობის გამოყენებით. ფერდობზე კულტურების 

მოვლა-მოყვანის და საკვებწარმოების პრობლემა ყოველმხრივ ვერ 

გადაწყდება სამთო ტრაქტორის წარმოების გარეშე, ანუ მისი ჩარ- 
ჩოს ვერტიკალურ მდგომარეობაში გამასწორებელი საიმედო ავტო- 

მატური სისტემის შექმნის გარეშე. 
ამ მიმართულებით ფუნდამენტური კვლევა ჩასატარებელია იმი- 

სათვის, რომ დამუშავდეს რესპუბულიკის პირობებში სოფლის მე- 
ურნეობის წარმოების ავტომატიზაციის ერთიანი კონცეფცია, მი- 

სი მანქანათა კომპლექსებთან და პროგრესულ სამანქანო 

ტექნოლოგიებთან კავშირში, მოხდეს ტექნოლოგიური პროცესების 

და სარეგულირებელი ობიექტების კლასიფიკაცია და ტიპიზაცია, 
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რაც საფუძვლად დაედება მათი ოპტიმალური პარამეტრების გაან- 

გარიშების მეთოდიკის დამუშავებას. უმეტესი ავტომატური სისტე- 

მებისათვის პრობლემატურია გარდამავალ პროცესში მდგრადობის 

უზრუნველყოფა, ამიტომ პარამეტრების ოპტიმიზაციის კრიტერი- 

უმად არჩეულ უნდა იქნას სარეგულირებელი პარამეტრის ნომინა- 

ლური მნიშვნელობიდან მინიმალური გადახრისა და გარდამავალი 
პერიოდის უმოკლეს დროში ჩაქრობა. ამ ორი თვისების ერთდროუ- 

ლი რეალიზაცია გვაძლევს ავტომატურ სისტემას ოპტიმიზებულს 

სწრაფქმედების კრიტერუმის მიხედვით. ისეთ პირობებში, როცა 

რესპუბლიკაში ავტომატური სისტემების ელემენტების წარმოება 
პრაქტიკულად არ ხდება და საჭიროა მათი შეძენა, ამ საკითხისადმი 

სწორ მეცნიერულ მიდგომას და მარტივი გადაწყვეტების დამუშა- 

ვებას დიდი მნიშვნელობა ენიჭება. 

სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკის და ტექნოლოგიის ავტომატიზა- 

ციის დარგში საწარმოო მნიშვნელობის გადაწყვეტების დამუშავებას 

ხელს უშლის საიმედოობის ხშირად გადაულახავი პრობლემები. ეს 

ხდება იმიტომ, რომ დაბალია თვით იმ ცალკეული ელემენტების სა- 

იმედოობა, რომელთაგან უნდა ააწყოს ავტომატური მართვისა და 
რეგულირების სისტემები. დღემდე შედარებით ხელმისაწვდომ ყოფი- 

ლი საბჭოთა კავშირის ფარგლებში ძალიან ცოტაა ასეთი ელემენ- 

ტების დამამზადებელი ქარხნები. მაშინ.როცა, მაგალითისათვის, აშშ- 

ში 1990 წ. ტრადიციული შემსხურებლებისა და თხევადი და მყარი 

სასუქების შემტან მანქანებს აწარმოებდა 138 ფირმა, ხოლო 55 ფირმა 
უშვებდა ავტომატიზაციის საშულებებს, მათ შორის: მონიტო- 

რებს--8, წნევის რეგულატორებს -–– 8, სარქველებს ––21. მფრქვე- 

ვანების კალიბრატორებს-––- 6. ყოველივე ზემოთ თქმულიდან გა- 

საკვირი არ არის, რომ უკვე 80-–-იან წლებში საზღვარგარეთული 

რობოტების საიმედოობის მაჩვენებელი ნამუშევარი მტყუნებაზე შე- 
ადგენდა 400 სთ, მაშინ როცა სამამულო რობოგტებისათვის ეს მაჩ- 

ვენებელი შეადგენდა მხოლოდ 2...100სთ. 

ტვირთამწევი მანქანების, წნეხების, სხვადასხვა საბრძოლო და- 

ნადგარების და თვით თვითმფრინავების სქემები მოცემულია ლე- 

ონარდო და ვინჩის დღიურებში და ჩანაწერებში, რომელთა წარ- 

მოება 3...4 საუკუნის შემდეგ დაიწყო. დლესაც ეკონომიკური 

როტაციული შიგა წვის ძრავების წარმოებას მხოლოდ იაპონია 
ახერხებს. ანალოგიური ბედი რომ არ ეწიოს სასოფლო-სამეურნეო 

ტექნიკისა და ტექნოლოგიის დარგში ავტომატიზაციის ასე საჭირო 
2, რ. მახარობლიძე · "7



გადაწყვეტების საწარმოო მასშტაბით ათვისებას, ამ ეტაპზე საჭი- 
რო იქნება, რაც შეიძლება ისინი იყვნენ მარტივნი, აწყობილნი სერი- 

ული წარმოების ელემენტებზე, მაქსიმალურად იქნეს შესწავლილი 

და გამოყენებული სამხედრო-––- მრეწველობის მიღწევები და არასა- 
იმედო ელემენტებისაგან საიმედო სისტემების მიღების ისეთი მე- 

თოდი, როგორიცაა დარეზერვება. ამ მიმართულებით გადასახედია 

ჩვენთან დამუშავებული ფერდობმავლების M1 3-82%# და CIII-06-11 

ჩარჩოს ვერტიკალურ მდგომარეობაში გამასწორებელი ავტომატუ- 

რი სისტემების გადაწყვეტები. 

საერთოდ, მანქანათმშენებლობაში ამჟამად გამოყენებული საი- 

მედოობის თეორია, რომელიც სათავეს ღებულობს რადიოელექტრო- 

ნული ტექნიკის საიმედოობის თეორიიდან, ჯერ კიდევ შორსაა 

სრულყოფისაგან. საიმედოობის შეფასების არსებული ალბათური მე- 

თოდის ძირითადი ნაკლია ის, რომ საიმედოობის მაჩვენებლები უშუ- 

ალოდ არ უკავშირდებიან მანქანის ცალკეული მექანიზმებისა და 

კვანძების ფიზიკურ მახასიათებლებს (მასებს, ინერციის მომენტებს, 

სიჩქარეებს, სიხისტეებს და ა. შ.) და მუშა ორგანოებზე მოქმედ გა- 
რე დატვირთვებს. აღნიშნულის გამო, საიმედოობის თეორიაში და- 

მუშავებული მეთოდების გამოყენება შეზლუდულია მანქანების დაპ- 
როექტების ეტაპზე, განსაკუთრებით მაშინ, როცა საიმედოობის 

გაზრდის დარეზერვების მეთოდის გამოყენება გაძნელებულია ან შე- 

უძლებელია და მაღალი საიმედოობის მაჩვენებლების მქონე მანქა- 
ნის შექმნის ერთად-ერთ ძირითად საშუალებას წარმოადგენს მისი 

ცალკეული ელემენტების მაღალი საიმედოობა. გამოდის, რომ მან- 

ქანის საიმედოობის მაჩვენებლების გაანგარიშების არსებული' მე- 
თოდი მოწყვეტილია მისი სქემისა და კონსტრუქციის საინჟინრო გა- 

ანგარიშებისაგან, საიმედოობის უზრუნველყოფის ინჟინრული, 

კონსტრუქციულ-ტექნოლოგიური მეთოდებისაგან. 

ზემოთ თქმულიდან უშუალოდ გამომდინარეობს · თანამედროვე 
ეტაპზე სასოფლო-სამეურნეო მანქანების საიმედოობის დარგში 

ფუნდამენტური კვლევის ძირითადი მიმართულება: დამუშავდეს 

სოფლის -მეურნეობაში გამოყენებული ენერგეტიკული და ტექნი- 
კური საშუალებების საიმედოობის თეორია, რომელიც სტატისტი- 

კური,:ალბათური და კლასიკური დეტერმინირებული მეთოდების 

შერწყმა ––სინთეზის გზით საიმედოობის მაჩვენებლებს დააკავში- 

რებს, ჯერ ერთი, მანქანის კონსტრუქციის მასალის ფიზიკო-მექა- 
ნიკურ თვისებებთან, ასევე ამ თვისებების დროში ცვალებადობას- 
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თან და, მეორეს მხრივ, მანქანის ცალკეული რგოლების, კვანძების 

და მექანიზმების პარამეტრებთან, ასევე მანქანის მუშა ორგანოებზე 
მოქმედ ძალებთან და ექსპლუატაციის რეჟიმებთან მათი შემთხვე- 

ვითი ხასიათის გათვალისწინებით. ასეთი თეორია შემდგომში სა- 

შუალებას მოგვცემს დავამუშაოთ მანქანების პარამეტრების ოპტი- 

მიზაციის მეცნიერული საფუძვლები უფრო ზოგადი საიმედოობის 

კრიტერიუმების მიხედვით. 

ამჟამად სასოფლო-სამეურნეო მანქანების შექმნისა და დახვეწის 
ხანგრძლივობა შეუწყნარებლად დიდია. ამ ხანგრძლივობის შემცი- 

რება შესაძლებელია ისეთი კომპლექსური მეთოდების გამოყენებით, 

როგორიცაა: გაანგარიშების ახალი მეთოდების გაუმჯობესება და 

დამუშავება ელექტრო-გამომთვლელი მანქანების გამოყენებით, ავ- 

ტომატური დაპროექტება, ტიპიური და უნიფიცირებული კეანძების 

წარმოება და ზოგადმანქანათმშენებლობის დარგებიდან კომპონენ- 

ტების გამოყენება, დაპროექტების ბლოკ-მოდულური, პრინციპის გა- 

მოყენება, დაჩქარებული გამოცდა და ა. შ. ჩამოთვლილი მეთო- 

დებიდან, გარდა დაპროექტების ბლოკ-მოდულური პრინციპისა, 

რომლის შესახებაც ზემოთ უკვე იყო ლაპარაკი, სპეციალურ დამუ- 

შავებას მოითხოვს დაჩქარებული გამოცდის მეთოდოლოგია. ამჟამად 

გავრცელებული საველე გამოცდების დროს საექსპლუატაციო მაჩ- 

ვენებლების ანგარიშისათვის საჭირო მონაცემების დაგროვება იმ- 

დენად ნელა ხდება, რომ მიღებული შედეგების გამოყენება ხშირად 

შეუძლებელი ხდება თვით სასოფლო-სამეურნეო მანქანათმშე- 
ნებლობაში მიმდინარე განუწყვეტელი ტექნიკური პროგრესის გა- 

მო. იმ მომენტისათვის, როცა საექსპლუატაციო მაჩვენებლები გან- 

საზლვრულია, ზოგჯერ მანქანა უკვე მოდერნიზებულია ან 

შეცვლილია ახლით. დაჩქარებული გამოცდის პირობებში მანქანის 

ექსპლუატაციური მაჩვენებლების შესახებ ინფორმაცია მიიღება გა- 

ცილებით უფრო მოკლე დროში. ბუნებრივია, დაჩქარებული გამოც- 

და მთლიანად არ გამორიცხავს საველე გამოცდებს, რომლებიც აუ- 
ცილებელია მანქანის ტექნოლოგიური და ეკონომიკური 

მაჩვენებლების განსაზღვრისათვის. დაჩქარებული გამოცდის მეთო- 

დებიდან ყველაზე შეუსწავლელია პოლიგონური და სასტენდო გა- 
მოცდა სამთო პირობების მოდელირების პირობებში, ამიტომ სპე- 

ციალური ფუნდამენტური კვლევის საგანია მანქანა- ტრაქტორთა 

აგრეგატების ფერდობზე მუშაობის პირობების ფიზიკური მოდე- 
ლირების მეთოდებისა და ტექნიკური საშუალებების დამუშავება 
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მათი სასტენდო და პოლიგონური დაჩქარებული მრავალფუნქცი- 
ური გამოცდისათვის. 

ზემოთ ჩამოყალიბებული სამეცნიერო-კვლევითი და საცდელი-სა- 
კონსტრუქტორო მუშაობის პრიორიტეტული მიმართულების შე- 

საბამისად უნდა გაუმჯობესდეს მანქანა-ტრაქტორთა პარკის ოპ- 
ტიმალური სტრუქტურისა და შემადგენლობის გაანგარიშების 
არსებული მეთოდიკა. მათემატიკურმა მოდელმა (მიზნის ფუნქცი- 

ამ, საწყისმა და სასაზღვრო პირობებმა) უნდა გაითვალისწინოს რო- 
გორც მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობა, ასევე რესპუბლიკის 
სოფლის მეურნეობის წარმოების ისეთი სპეციფიკური პირობები, რო- 

გორიცაა: ნაკვეთების მცირე კონტურიანობა, მათი სივრცეში გა- 

ფანტულობა, ფერდობის დახრის კუთხე. სამანქანო აგრეგატების და- 

კომპლექტების ყველა შესაძლო ვარიანტიდან წელიწადის სხვადასხვა 
დროს, კულტურების მოვლა-მოყვანის სხვადასხვა ფაზის შესაბამი- 
სად, მათემატიკურმა მოდელმა უნდა ამოარჩიოს ისეთი, რომელიც 

მაქსიმალური მწარმოებლობისა და სამუშაოს ოპტიმალურ აგრო- 
ტექნიკურ ვადებში შესრულების პირობებში უზრუნველყოფს ეკო- 

ლოგიურად სუფთა პროდუქტების წარმოებას ენერგო-რესურსდამ- 

ზოგი ტექნოლოგიით. აქედან ფუნდამენტური კვლევისათვის 

პრობლემა შეიძლება შემდეგნაირად ჩამოყალიბდეს: დამუშავდეს 
მანქანათა ტექნოლოგიური კომპლექსების, მანქანა -ტრაქტორთა 
პარკის, მანქანათა სისტემების და ელექტრომოწყობილობის ოპტი- 
მიზაციიის მეცნიერული საფუძვლები ენერგო-რესურსდამზოგი 

ტექნოლოგიის შესრულების, მანქანათა შემცირებული ნომენკლა- 
ტურის, ბლოკ-მოდულური პრინციპით შედგენის, უნივერსალიზა- 

ციის და უნიფიკაციის,ასევე მეურნეობრიობის მრავალფეროვნების 

გათვალისწინებით. 

სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესი სოფლის მეურნეობაში არ 
უარყოფს წარმოების მოწინავე ფორმების გვერდით შედარებით ჩა- 

მორჩენილი ფორმების ერთდროულად არსებობას. ამიტომ ტრადი- 
ციული დიდი მექანიზაციის სამანქანო ტექნოლოგიებისა და ტექნი- 

კური საშუალებების პარალელურად უნდა არსებობდეს და 
ფართოვდებოდეს მცირე მექანიზაციის შესაბამისი სამანქანო ტექ- 

ნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი. სოფლის მეურნეობის წარ- 

მოების მცირე მექანიზაცია არის ამ დარგში არამწარმოებლური 
ხელის შრომის ნაწილობრივი შეცვლა, ან შემსუბუქება სხვადასხვა 
სახის ენერგიის თუ წევის წყაროს მქონე ტექნიკური საშუალებებით 
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იმ პირობებში, როცა მაღალმწარმოებლური ტრადიციული მანქა- 
ნები არ არსებობენ ან მათი გამოყენება ტექნიკურად შეუძლებელია, 
ანდა ეკონომიკურად გაუმართლებელია. 

ბუნებრივია, რომ მცირე და დიდ მექანიზაციას შორის ზუსტი სა- 

დემარკაციო საზღვრის გავლება შეუძლებელია, მით უმეტეს, რომ 

მცირე სიმძლავრის ტრაქტორებს, 6 კნ წევის კლასის ჩათვლით, რა- 

ტომღაც მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკულ საშუალებებს მიაკუთ- 
ვნებენ. მცირე მექანიზაციის განმარტებაში შეზღუდვის შეტანა სი8- 
ძლავრისა და წონის მიხედვით სწორი არ იქნებოდა, რადგან, 

მაგალითად, ხილის კრეფის ან ბოსტნეული კულტურების აღების 

დროს გამოყენებული ბაქნები შეიძლება რამდენიმე ტონას იწონიდ- 

ნენ და ეწეოდნენ ზემძლავრი ტრაქტორები, მაგრამ ისინი მცირე მე- 

ქანიზაციის ტექნიკურ საშუალებებს განეკუთვნებიან. ზემოთ მოყვა- 

ნილი განმარტება ხაზს უსვამს, რომ მცირე მექანიზაცია მხოლოდ 

ნაწილობრივ ცვლის ან ამსუბუქებს ხელით შრომას და მისი გა- 

მოყენების არეალი არის ისეთი ტექნოლოგიური ოპერაციების შეს- 

რულება, რომლისათვის ტრადიციული დიდი მექანიზაციის მანქა- 

ნები არ არსებობენ ან მათი გამოყენება ტექნიკურად და 
ეკონომიურად გაუმართლებელია. განსხვავებით ტრადიციული დი- 

დი მექანიზაციის ტექნიკური საშუალებებისა, მცირე მექანიზაციის 

მანქანებში ოპერატორი, მართვის ფუნქციის გარდა, მონაწილეობს 

ტექნოლოგიური ოპერაციის შესრულებაში, როგორც მანქანის და- 

მატებითი რგოლი. 
მცირე მექანიზაციის მანქანები, ერთის მხრივ, კონსტრუქციის 

მიხედვით არ მიეკუთვნებიან რთულ სისტემებს, მეორეს მხრივ კი, 

გაანგარიშების შრომატევადობის თვალსაზრისით, ისინი რთული მან- 

ქანების ყველა თვისებების მატარებლები არიან, რადგან შეიცავენ 

ენერგიის წყაროს, გადამცემ მექანიზმს და მუშა ორგანოს. ხოლო 

პარამეტრების დადგენა კონსტრუქტორს უქმნის მთელ რიგ სიძნე- 
ლეებს, რომლებიც გამომდინარეობენ იქედან, რომ უმეტეს შემთხვე- 
ვაში ისინი არიან ციკლური მოქმედების მანქანები, რომლებიც ტექ- 

ნოლოგიურ პროცესებს ასრულებენ გარდამავალი პროცესის დროს 

და არა დამყარებული რეჟიმის პირობებში. ამას ემატება ოპერატო- 

რის, როგორც მანქანის დამატებითი რგოლის, ფუნქციების გათვა- 

ლისწინება. 
მცირე მექანიზაციის ენერგო-ტექნიკური საშუალებების წარ- 

მოების დარგში საქართველოს პერსპექტივაში შეუძლია იყოს ამ სამ- 
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რეწველო პროდუქციის ერთ-ერთი ექსპორტიორი, ამიტომ სამეც- 

ნიერო - კვლევითი მუშაობაც და მათი გაანგარიშების დონეც უნდა 

შეესაბამებოდეს იმ როლს, რომელიც მათ უნდა შეასრულონ რეს- 
პუბლიკის ეკონომიკაში. ამიტომ ფუნდამენტური კვლევის სიმაღ- 

ლეზე უნდა შესრულდეს შემდეგი სამუშაო: დამუშავდეს მცირე 
მექანიზაციის ტექნიკური საშუალებების პარამეტრების ოპტიმი- 
ზაციის მეთოდოლოგია მათ გარდამავალ რეჟიმებში მუშაობისა და 
ოპერატორის სხეულის ბიომექანიკური თვისებების გათვალისწი- 

ნებით. 
ამრიგად, ჩვენ შევეცადეთ გამოგვეყო ის ძირითადი პრობლემები 

ფუნდამენტური კვლევისათვის აგროსამრეწველო კომპლექსის სა- 

ინჟინრო სფეროში, რომელთა დამუშავება ხელს შეუწყობს სამეც- 

ნიერო-ტექნიკური პროგრესის დაჩქარებას თანამედროვე ეტაპზე. 

ვ. სატრაქტორო ენერგეტიკა. 

უკანასკნელ დრომდე ტრაქტორმშენებლობაში არსებობს შემდე- 

გი ტენდენციები: ტრაქტორების ერთეული სიმძლავრის გადიდება; 
მისი სიჩქარის მიახლოება სატვირთო ავტომობილის სიჩქარესთან; 

ყველა წამყვან თვლიანი ტრაქტორების მოდელების გაზრდა; უნი- 

ვერსალიზაცია და აგრეგატების შესაძლებლობის გაფართოვება; 
კომბინირებული აგრეგატების შედგენის შესაძლებლობის გაფართო- 

ვება; დიზელებში ტურბოჩაბერვის გამოყენება, მათ შორის საშუა- 

ლედო გაგრილებით; პროგრესული მექანიკური, ჰიდრავლიკური და 

ელექტრული ტრანსმისიების გამოყენება; ჰიდრო და ელექტრო ელე- 

მენტების ფართო გამოყენება ტრაქტორების და მათი საკიდი სის- 

ტემების მართვისათვის, მათ შორის ავტომატური მართვისათვის; 

ოპერატორის შრომის პირობების გაუმჯობესება, პირველ რიგში ხმა- 
ურისა და ვიბრაციის დასაშვებ ნორმაზე დაბლა შემცირების გზით. 

როგორც ზემოთ იყო აღნიშნული, საქართველოში მეურნეობრი- 
ობის მრავალფორმიანობისა და საბაზრო ურთიერთობის დამკვიდ- 
რების პირობებში ზემოთ ჩამოთვლილი ტრაქტორმშენებლობის ზო- 

გიერთი ტენდენციები ახლებურად არის გადასახედი. პირველ რიგში 

ეს ეხება ტრაქტორების ენერგოგაჯერებულობის განუწყვეტელ 
ზრდას. სიმძლავრის გაზრდის კვალობაზე მწარმოებლობის დაგეგ- 

მილი გადიდება და საწვავის ხვედრითი ხარჯის შემცირება ვერ მი- 

ვიღეთ, რადგან სრულყოფილი არ არის ტექნოლოგიური მახქანების 
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შლეიფი და ძრავის სიმძლავრის პოტენციური შესაძლებლობა 
მხოლოდ ნაწილობრივ გამოიყენება. ასე მაგალითად M13-80 მარკის 

ტრაქტორმა MXI3-50 ტრაქტორთან შედარებით უმეტესი სამუშა- 

ოების შესრულებაზე მოგვცა მწარმოებლობის ზრდა მხოლოდ 4...5%, 
ხოლო L-150M ტრაქტორმა L-74 ტრაქტორთან შედარებით მხოლოდ 

25...35%, მაშინ როცა დაგეგმილი იყო70...80%. ამას გარდა, მიუხედა- 

ვად იმისა, რომ I-150 # და M#-701 ტრაქტორების სიმძლავრე- –1 -74 

ტრაქტორთან შედარებით შესაბამისად გაიზარდა 2,2 და 4 -ჯერ, 

მათი ხვედრითი მწარმოებლობა სიმძლავრის ერთეულზე კი არ გაი- 

ზარდა, არამედ შემცირდა შესაბამისად 15 და 25% - ით, ამასთან 
საწვავის საჰექტარო ხარჯი გაიზარდა 10...15%. ამ ფაქტობრივი მო- 

ნაცემებიდან ცხადი ხდება ის ობიექტური წინააღმდეგობანი, რომ- 

ლებიც არსებობენ ტრაქტორებისა და მათთან დააგრეგატებული 

ტექნოლოგიური მანქანების პარამეტრების ურთიერთშეთანხმებუ- 

ლობის თვალსაზრისით. 

როგორც უკვე იყო აღნიშნული, მეურნეობრიობის მრვალფორმი- 

ანობის პირობებში რესპუბლიკის სოფლის მეურნეობის მექანიზა- 
ციის მანქანათა სისტემაში გაიზრდება მცირე სიმძლავრის ტრაქ- 

ტორებისა და მოტობლოკების ხვედრითი წილი. აქვე უნდა 

გავითვალისწინოთ, რომ მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკული საშუა- 
ლებების წარმოების გაფართოებისათვის ჩვენთან ყოველგვარი პი- 

რობები არსებობენ, ხოლო საშუალო და დიდი სიმძლავრის ტრაქ- 

ტორების რესურსის ამოწურვის კვალობაზე, მათი შეძენა სულ უფრო 

გაძნელდება. ამის გარდა, საინჟინრო-ტექნიკური სამსახურის (სერ- 

ვისი) სწორი ორგანიზაციის პირობებში ასეთი ტრაქტორების საჭი- 

როება მკვეთრად შემცირდება. 

სამეცნიერო კვლევას მოითხოვს რესპუბლიკის პირობებისათვის 

მობილური ენერგეტიკული საშუალების ენერგოგაჯერებულობის ოპ- 
ტიმალური დონის დასაბუთება. ასევე პირველ რიგში დასამუშა- 

ვებელი ტრაქტორების ნომენკლატურის შემცირების პრინციპები სა- 

შუალო და მცირე სიმძლავრის ტრაქტორების გამოყენების არეალის 
გადიდების გზით, მათი ბლოკ-მოდულური, "ხიდური", ტანდემი”, "კა- 

ტამარანი" და სხვა სქემებით შედგენის საფუძველზე, ე.ი. ჩვენთან 

წარმოებული მცირე სიმძლავრის ტრაქტორები და მოტობლოკები 

უნდა აკმაყოფილებდნენ მოქნილი ტექნიკური და ტექნოლოგიური 

სტრუქტურის მქონე ადვილად გადაწყობადი კომბინირებული აგრე- 

გატების შედგენის მოთხოვნებს. 
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მეტად აქტუალურია 2 კნ კლასის ტრაქტორების მაღალკლირენ- 
სიანი (პორტალური), დაბალკლირენსიანი და სამთო მოდიფიკა- 
ციების, ასევე ამ კლასის ტრაქტორების და 6 კნ კლასის შასის ბაზა- 

ზე უფრო მაღალი კლასის ენერგეტიკული მოდულების შექმნა მათი 

გამოყენების არეალის გაფართოების მიზნით უფრო ენერგოტევად 

სამუშაოებზე. სასურველია სავალი მექანიზმის კონსტრუქცია 
საბურავებისა და მუხლუხა სისტემების ურთიერთშენაცვლების სა- 

შუალებას იძლეოდეს. 
დასახვეწია 14 და 6 კნ კლასის არსებული ფერდობმავლების კონ- 

სტრუქცია უპირველესად მათი ვერტიკალურ მდგომარეობაში გა- 
მასწორებელი ავტომატური სისტემის საიმედოობის მაჩვენებლების 

ამაღლების მიმართულებით, რადგან ამ სისტემის მტყუნება მიეკუთ- 
ვნება უმაღლესი კატეგორის მტყუნებათა რიცხვს, რომელმაც შეიძ- 

ლება გამოიწვიოს ტრაქტორის გადაყირავება, ყველა აქედან გამომ- 

დინარე შედეგებით. საიმედობის ამაღლების ყველაზე მისაღებ გზად, 

თუ გავითვალისწინებთ ავტომატურ სისტემაში გამოყენებული ელე- 

მეტენბის საიმედოობის მაჩვენებლებისა და ჩვენი ტრაქტორმშე- 

ნებლობის დონეს, უნდა მივიჩნიოთ დარეზერვების პრინციპების გა- 

მოყენება. პერსპექტივაში იდეალური სამთო ტრაქტორის 

კონსტრუქცია უნდა ითვალისწინებდეს არა მარტო სავალი სისტე- 

მის და ჩარჩოს ვერტიკალურ მდგომარეობაში გასწორებას, არამედ 

ჰიდროსაკიდი სისტემის, ბუქსაობის ხარისხის, სამუხრუჭო სისტე- 

მის და სიძლავრის გადაცემის ავტომატურ რეგულირებას. ამასთან 

უკანასკნელი უნდა მოიცავდეს წამყვანი უკანა და წინა ხიდების დი- 
ფერენციალების ავტომატურ ბლოკირებას, წინა ხიდის ავტომატურ 

ჩართვას და გამორთვას, გადაცემების ავტომატურ გადართვას და 

ძრავას მუშაობის რეჟიმების რეგულირებას. ეს მოხდება მაშინ, რო- 

ცა ჩვენ სრულად დავეუფლებით ტრაქტორების სისტემებში და აგ- 
რეგატებში საბორტო მიკროპროცესორული ტექვნიკის გამოყენების 

პრინციპებს. 

ტრაქტორების ძრავის პოტენციური სიმძლავრისა და გადიდებული 
სიჩქარის რეალიზაციის პრობლემას მჭიდროდ უკავშირდება მათი 

წევა-- ჩაჭიდების თვისებების გადიდება. კომბინირებული მუშა ორ- 

განოების გამოყენება და ტრაქტორზე ტექნოლოგიური სათავსოების 
განლაგება, რამდენიმე ტექნოლოგიური ოპერაციის შეერთების მიზ- 

ნით, მოითხოვს ტრაქტორისათვის ისეთი ახალი თვისების მინიჭებას, 
როგორიცაა მისი ტვირთამწეობა. ამით მისი ჩაჭიდების თვისება კი 
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იზრდება, მაგრამ მასის გადიდების ხარჯზე. ნიადაგზე ხვედრითი 
დაწოლის შემცირებას კი საბურავების, მუხლუხას სიგანის გაზრდის 
ხარჯზე ვერ ვახერხებთ, რადგან მათ ზომებზე არსებობს გარკვეუ- 

ლი შეზღუდვები როგორც აგროტექნიკური, ისე ტექნიკური: სათოხნი 
კულტურების რიგთაშორისებში მუშაობის უზრუნველყოფა, ტრაქ- 

ტორის სიგანემ არ უნდა გადააჭარბოს რკინიგზის ზღვრულ გაბარი- 

ტებს და ა. შ. კულტურების მოვლა-მოყვანის მთელი ციკლის გან- 

მავლობაში აგრეგატი რამდენჯერმე გადის მინდვრის ერთსა და იმავე 

ადგილზე (8...10- ჯერ), ამიტომ, თუ ხვედრითი დაწოლა დასაშვებზე 
მეტია, ხდება ნიადაგის ნორმაზე მეტად გამკერივება,მისი ფიზიკუ- 

რი და ბიოლოგიური თვისებების გაუარესება, სახნავის ქვედა ფე- 

ნებში დეფორმაციების დაგროვება”, მოსული ნალექების ინტენსი- 
ური აორთქლება და ნიადაგის ნაყოფიერების შემცირება. 

ამ პრობლემის გადაწყვეტისათვის ცნობილია ისეთი ტრადიციუ- 

ლი მეთოდები, როგორიცაა: ტრაქტორების კონსტრუქცია სახსრუ- 

ლად შეერთებული ჩარჩოთი, ერთნაირი ზომის ოთხი წამყვანი თვა- 
ლი, ტრაქტორი ლერძებზე გაორმაგებული და გასამმაგებული 

თვლების დაყენება, ჰაერის დაბალწნევიანი პნევმოსაბურავების გა- 

მოყენება. ამ მიმართულებით შედარებით ახალი მეთოდებია: სავა- 

ლი სისტემების პნევმორეზინული და რეზინომეტალური 

მუხლუხებით, წამყვანი ღერძების დიფერენციალების ავტომატური 

ბლოკირება, ჩაჭიდების წონის ჰიდროგამადიდებლის გამოყენება, 
ტრაქტორის კონსტრუქციის ახლებურად კომპანება (სამ ღერძიანი 

ყველა წამყვანი თვლით, "ხიდური სქემა”, "ტანდემი", "კატამარანი”, 

წინა და უკანა დაკიდების სისტემა ავტომატური გადასაბმელით და 

ა.შ.) მცირე სიმძლავრის ტრაქტორებისა და მოტობლოკების ძრა-: 
ვის პოტენციური შესაძლებლობის მაქსიმალურად გამოყენება შე- 

საძლებელია მათი ბაგირულ თვითწევაზე გადაყვანით. 
ჩამოთვლილი ღონისძიებებიდან რესპუბლიკაში ნაკლები ყურად- 

ღება ექცევა ნიადაგის დამცავი სავალი სისტემების დამუშავებას 
პნევმორეზინული და რეზინომეტალური ამძრავების საფუძველზე, 

რომლებიც უზრუნველყოფენ ნიადაგის სტრუქტურის შენარჩუნებას. 

ასეთ სავალ სისტემიან ტრაქტორში ერთმანეთთან შეხამებულია 

თვლიანი ტრაქტორის მაღალი სიჩქარე და მანევრულობა მუხლუხა 
ტრაქტორის ნიადაგზე დაბალ ხვედრით დაწოლასთან და მაღალ მარ- 
გი ქმედების კოეფიციენტთან. მაგალითად, ასეთი ტიპის სავალ სის- 

ტემიანი ამერიკული ტრაქტორი "ჩელლენჯერ-65” იწონის 13,5 ტ, 
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ხოლო ნიადაგზე ხვედრითი დაწოლა არ აღემატება 0.4 კგ სმ (40 კპა), 
რაც ორჯერ უფრო მცირეა უკანა წამყვანი გაორმაგებული თვლების 

მქონე იმავე კლასის თვლიან ტრაქტორთან შედარებით. რეზინის 

მუხლუხა ზრდის კაკვზე წევის ძალას 15%, იმავე კლასის თვლიან 

ტრაქტორთან შედარებით ნორმალურ ნიადაგობრივ პირობებში, 

ხოლო რბილ და ნესტიან ნიადაგზე -–35%. მაქსიმალურ წევის ძა- 
ლას ანვითარებს 4...5% ბუქსაობის კოეფიციენტის დროს, მაშინ, რო- 
'ცა იმავე კლასის თვლიანი ტრაქტორი მაქსიმალური წევის ძალას 

ანვითარებს 15% ბუქსაობის პირობებში. 
ტრაქტორების თეორიის შემდგომი განვითარება სამთო პი- 

რობებში გამოყენების თვალსაზრისით მოითხოვს,რომ უფრო ღრმად 

უნდა დამუშავდეს ფერდობზე თვლიანი და მუხლუხა სავალი სის- 
ტემების ნიადაგთან ურთიერთქმედების პროცესის თეორია, რის სა- 

ფუძველზე შეიძლება დასაბუთდეს ტრაქტორების ისეთი ფორმები, 

ზომები და ჩაჭიდების წონები, რომლებიც უზრუნველყოფენ ნიადა- 

გის დატკეპვნის შემცირებას სავალი სისტემების წევაჩაჭიდების თვი- 

სებების მაქსიმალურად შენარჩუნების პირობებში. 

რესპუბლიკაში წარმოებული მცირე გაბარიტიანი ტრაქტორების 

და მოტობლოკების კონსტრუქციებში უფრო მეტად უნდა იქნეს გათ- 

ვალისწინებული ოპერატორის (ტრაქტორისტის) შრომის პრობების 

გაუმჯობესება, თანამედროვე ერგონომიკული მოთხოვნების შე- 

საბამისად: ბიძგებისა და დარტყმისაგან ვიბროიზოლაცია; იზოლა- 

ცია ხმაურისაგან; მართვის ბერკეტებზე ძალის შემცირება; მტვე- 

რისა და გაზისაგან დაცვა; სამუშაო ფრონტის მიმოხილვადობის 

გაუმჯობესება და მუშაობის უსაფრთხოების გადიდება. რაც მთავა- 

რია,სატრაქტორო აგრეგატის დინამიკური მახასიათებლები შე- 

თანხმებული უნდა იყოს ტრაქტორისტის ფიზიოლოგიურ შესაძ- 
ლებლობასთან. მაგალითად, 8...9 კმ/სთ სიჩქარით ხვნის დროს 

ტრაქტორისტი უკვე ვერ უზრუნველყოფს სამუშაოს აგროტექნიკური 
მოთხოვნებით შესრულებას და მოითხოვება ავტომატიზაციის ელე- 

მენტების გამოყენება. 

სატრაქტორო ენერგეტიკის დარგში ახლანდელ ეტაპზე და- 
საბუთებას მოითხოვს მობილური მანქანების და მცირე მექანიზა- 

ციის ტექნიკური საშუალებების გამოყენების არეალი ფართობის სი- 

დიდის, დახრის კუთხის, რელიეფის, მოსაყვანი კულტურის სახეობის, 

შესასრულებელი ტექნოლოგიური ოპერაციის, საწვავისა და ენერ- 
გიის დანახარჯების და სხვა ტექნიკური, ტექნოლოგიური და ეკო- 
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ნომიკური კრიტერიუმების მიხედვით. საჭიროა განვითარდეს ტრაქ- 
ტორების, მოტობლოკების და მათი აგრეგატების მართვადობის, მოძ- 

რაობის მდგრადობის, გამავლობის და მოხვევადობის თეორიული სა- 

ფუძვლები მოძრაობის სიჩქარის, სავალი სისტემის კონსტრუქციის, 
აგრეგატის შედგენის ბლოკ-მოდულური პრინციპის, სავარგულის რე- 

ლიეფის, დახრის კუთხის, ცვალებადი მასის, გარე დატვირთვების 

შემთხვევითი ხასიათის და სხვა თავისებურებების გათვალისწი- 

ნებით. დამუშავებას და განვითარებას მოითხოვს ასევე ტრაქტო- 

რების, მოტობლოკების და მათი აგრეგატების პოლიგონური და სას- 

ტენდო დაჩქარებული გამოცდის მეთოდები და ტექნიკური 

საშუალებანი, რომლებიც უზრუნველყოფენ საიმედოობის მაჩვე- 

ნებლების ამაღლებას, კონსტრუქციული და ფუნქციური დახვეწის 

ვადების შემცირებას. 

4. საავტომობილო ენერგეტიკა და სატრანსპორტო აგრეგატები. 

სასოფლო-სამეურნეო სამუშაოების საერთო კომპლექსებში სატ- 

რანსპორტო და სატვირთავი სამუშაოები განეკუთვნებიან ყველაზე 

უფრო შრომატევად და ენერგოტევად პროცესებს. სასოფლო-სამე- 

ურნეო კულტურების მოვლა-მოყვანაზე საერთო შრომის და- 

ნახარჯებიდან მათზე მოდის I/3 ნაწილი, ხოლო სატრანსპორტო 

დანახარჯები სასოფლო-სამეურნეო პროდუქტების თვითღი- 

რებულებაში შეადგენს 15...20%.1 ჰა მარცვლეულის მოვლა-მოყვა- 

ნისათვის საშუალოდ საჭიროა 25 ტ ტვირთის გადაზიდვა, ხოლო 

ყოველ ჰექტარზე კარტოფილის, ჭარხლის და ბოსტნეულის მოვლა- 

მოყვანისათვის გადაიზიდება ჭ30...40 ტ. ორგანული სასუქი, 1...3ტ. 

მინერალური სასუქები და 20...40 ტ. თვით მოსავლის პროდუქტები. 

მიწების პრივატიზაციისა და მეურნეობრიობის მრავალფორმია- 

ნობის პირობებში სატრანსპორტო და სატვირთავ-გასატვირთავი სა- 

მუშაოების მოცულობა კიდევ უფრო იზრდება. მზა პროდუქტების 

გადაზიდვის გარდა, იზრდება ისეთი ნედლეულის და მასალების გა- 

დაზიდვა, როგორიცაა: ორგანული და მინერალური სასუქები, საკ- 

ვები მეცხოველეობისათვის, საამშენებლო, საწვავ-საცხები და სხვ. 

ამასთან დაკავშირებით, ახლებურად ისმება სატრანსპორტო სა- 

შუალებების რაციონალური შემადგენლობის დასაბუთების ისეთი სა- 

კითხები, როგორიცაა საავტომობილო და სატრაქტორო ტრანსპორ- 

ტის, საკუთარი სატრანსპორტო საშუალებებისა და დაქირავებული 

სატრანსპორტო საშუალებების ოპტიმალური შეფარდება. 
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ახლებურად არის განსასაზღვრი სატრანსპორტო და სატვირთავ- 
გასატვირთი საშუალებების ნომენკლატურა და რაოდენობა, მათ შო- 

რის ისეთი საშუალებებისა, როგორიცაა: ავტომატარებლები და სატ- 

რაქტორო აგრეგატები, გადასატვირთი სათავსოები, ბუნკერები, 

კონტეინერები და სხვა დამხმარე მოწყობილობანი. 
განსაკუთრებით აქტუალურია ახალ პირობებში სოფლის მეურ- 

ნეობაში სპეციალური ტრანსპორტის: პნევმოტრანსპორტის, ჰიდ- 

როტრანსპორტის, ბაგირული და მონორელსური ტრანსპორტის და 

ა. შ. შექმნისა და გამოყენების საკითხები ტრადიციულ სატრანსპორ- 
ტო საშუალებებთან კომპლექსში. ამასთან დაკავშირებით უნდა და- 

მუშავდეს ცალკეული სატრანსპორტო საშუალებების შექმნიდან 

ტრანსპორტირების მთელი ტექნოლოგიური პროცესის მომსახურე 

სხვადასხვა სახის სატრანსპორტო საშუალებების, ე. ი. ერთიანი მოქ- 
ნილი ინტეგრირებული სატრანსპორტო ენერგო-ტექნოლოგიური 

კომპლექსების შექმნის მეცნიერული პრინციპები. 

·რესპუბლიკის შესაძლებლობებიდან გამომდინარე უნდა შეიქმნას 

და წარმოებულ იქნას ფერმერული მეურნეობისათვის სატრანსპორ- 
ტო - ტექნოლოგიური დანიშნულების სატვირთო ავტომობილი, რო- 

მელსაც ექნება ტექნოლოგიური სიჩქარეების ფართო დიაპაზონი 

(როგორც მათი შემცირების, ისე გადიდების მიმართულებით), შეას- 

რულებს ძირითადი სასოფლო - სამეურნეო ტვირთების უდანაკარ- 

გოდ და გაუფუჭებლად მინდვრიდან გამოტანას და გადაზიდვას 

ნებისმიერი ამინდის პირობებში, ასევე საჭიროების შემთხვევაში 

დატვირთვის, განტვირთვის, გადატვირთვის სამუშაოებს საცვლე- 
ლი მრავალოპერაციული მუშა ორგანოებით. ყურძნის, ჩაის, კარტო- 

ფილის, კომბოსტოს და სხვა სასოფლო -სამეურნეო პროდუქტების 

გადაზიდვისათვის მათი აღების პიკურ პერიოდში ეკონომიკურად 

ყველაზე ეფექტურია საცვლელი, სპეციალიზებული ძარების გა- 
მოყენება, რომლებსაც ექნებათ შესაბამისი დამტვირთავ - გადამ- 
ტვირთავი ტექნოლოგიური მოწყობილობა და მომარჯვებული იქ- 

ნება როგორც სატრანსპორტო-ტექნიკური დანიშნულების, ასევე 
მრავალდარგობრივი გამოყენების ავტომობილებზე დასადგმელად. 

რესპუბლიკაში წარმოებული 2კნ ტრაქტორისა და მოტობლოკების 

ბაზაზე აქტუალურია შეიქმნას გადიდებული ტვირთამწეობის და ტე- 
ვადობის სატრანსპორტო ენერგო - ტექნოლოგიური მოდულები მარ- 

ცვლის, სილოსის, თივა - ჩალის და სხვა მასალის გადასატანად. გა- 
უმჯობესებას მოითხოვს საავტომობილო და სატრაქტორო 
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ტრანსპორტისათვის უნივერსალური და სპეციალიზებული დამტვირ- 

თავი და განმტვირთავი საშუალებანი, პირველ რიგში კარტოფილის, 

თივა - ჩალის, ფხვიერი და მცირე წონის, მაგრამ დიდ გაბარიტიანი 

მასალებისათვის. 
მეცნიერული კვლევა მოითხოვება იმისათვის, რომ დამუშავდეს 

მეურნეობის მრავალფორმიანობის პირობებში შიგა სამეურნეო და 

მეურნეობათაშორისო გადაზიდვებისათვის საავტომობილო, სატრაქ- 
ტორო და სპეციალური სატრანსპორტო აგრეგატების გამოყენების 

კრიტერიუმები, როგორც მანქანა - ტრაქტორთა პარკის შემადგენ- 
ლობაში სატრანსპორტო საშუალებების ოპტიმალური სტრუქტურისა 

და რაოდენობის გაანგარიშების საფუძველი. სამთო პირობებში სა- 
ავტომობილო და სატრაქტორო მატარებლები რაციონალური 

სტრუქტურა და შემადგენლობა კი უნდა დასაბუთდეს როგორც ეკო- 
ნომიკური ეფექტურობის, ისე მოძრაობის უსაფრთხოების ამალ- 

ლების კრიტერიუმების საფუძველზე. 

დამტვირთავ-განმტვირთავი მანქანების მუშა ორგანოების პარა- 

მეტრების დასაბუთებას და მათი გაუმჯობესებული კონსტრუქ- 

ციების შექმნას საფუძვლად უნდა დაედოს მათი მუშა ორგანოების 

შესაბამის სასოფლო - სამეურნეო მასალებთან ურთიერთქმედების 

თეორია. ამისათვის კი, ისე როგორც სხვა სასოფლო - სამეურნეო 

მანქანების მუშა ორგანოებისა და ტექნოლოგიური პროცესების და- 

მუშავების დროს, მოითხოვება შესწავლილ იქნეს სასოფლო - სამე- 

ურნეო მასალების ის ფიზიკო - მექანიკური თვისებები, რომლებიც 

ახასიათებენ მათი დატვირთვის, განტვირთვის და ტრანსპორტი- 

რების თავისებურებებს. სპეციალური კვლევის შედეგად უნდა და- 

საბუთდეს დაზიანების ის კრიტერიუმები, რომლებიც დაახასიათებენ 

მათზე დამტვირთავი, განმტვირთავი და სატრანსპორტო ტექნიკუ- 

რი საშუალებების მუშა ორგანოების ჯამურ მექანიკურ ზემოქმე- 

დებას. 

5, ნიადაგის დამუშავება. 

სასოფლო - სამეურნეო კულტურების მოვლა - მოყვანის მთელ 
ტექნოლოგიურ ციკლში ნიადაგის დამუშავება წარმოადგენს ყველა- 

ზე უფრო ენერგოტევად ოპერაციას, რომელზედაც იხარჯება საშუ- 
ალოდ საწვავის §50...60%. ნიადაგის პირველმა დამუშავებამ უნდა შექ- 

მნას ხელსაყრელი პირობები მცენარის ზრდა - განვითარებისათვის, 
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ე.ი. უნდა უზრუნველყოს ნიადაგში ყველაზე უფრო ხელსაყრელი 
სითბოს, წყლის, ჰაერის, ბიოლოგიური და კვებითი რეჟიმები მცენა- 
რის განვითარებისათვის. აქედან ცხადია, რომ რესპუბლიკის ყველა 

რეგიონისათვის არ შეიძლება არსებობდეს ნიადაგის დამუშავების 

ერთნაირი სისტემა და მისი წარმოება დიფერენცირებულ ზონალურ 

მიდგომას მოითხოვს. მხედველობაშია მისაღები ბუნებრივ-კლიმა- 

ტური პირობები, რელიეფი, ნიადაგის ტიპი და მექანიკური შემად- 

გენლობა, ნალექების რაოდენობა და მისი განაწილების სითანაბრე, 
ვეგეტაციური პერიოდის ხანგრძლივობა, ტემპერატურული და ქა- 

რისმიერი რეჟიმი, ასევე თესლბრუნვაში კულტურების სახეობა და 
მონაცვლება. გასათვალისწინებელია მეურნეობრიობის ახალი ფორ- 

მების დამკვიდრების პირობებში ის ცვლილებებიც, რომლებიც ხდება 

საწარმოო ძალების განვითარებაში. 

უკანასკნელ წლებში მსოფლიო პრაქტიკაში გამოიყენება ნიადა- 

გის დამუშავების შემდეგი ტექნოლოგიები: ტრადიციული, ინტენსი- 

ური, ნიადაგდამცავი, მინიმალური, ნულოვანი, დამულჩვის, ალტერ- 

ნატიული და დაბაზოების. საქართველოს პირობებშიაც ზონების 

მიხედვით ნიადაგის დამუშავების ოპტიმალური ტექნოლოგია ჩამოთ- 

ვლილ ტექნოლოგიებში ან მათ რაციონალურ შეთავსებაში უნდა ვე- 

ძიოთ. 

ტრადიციული ტექნოლოგია, რომელიც გულისხმობს ნიადაგის 

მოხვნას ფრთიანი გუთნით, ყველაზე უკეთეს შედეგებს იძლევა იმ 

რეგიონებში, სადაც ნალექების წლიური რაოდენობა 300...400 მმ ნაკ- 

ლები არ არის. გარდა ამისა, გუთანი შეუცვლელია ყამირი და ნასვე- 

ნი მიწების მოსახნავად, სიდერატებისა და სარეველების ჩასახნა- 

ვად. იგი დაიკავებს თავის ადგილს ნიადაგის დამუშავების სხვა 

სისტემებშიც. გარდა იმისა, რომ ხვნა უზრუნველყოფს ბელტის გა- 

დაბრუნებას, ნიადაგის დაქუცმაცებას და არევას, ნაწვერალის, ნარ- 

ჩენების და საუქების ჩახვნას, ახდენს წვიმის შედეგად სახნავი ფე- 

ნის ქვედა ნაწილში ჩატანილი ყუათიანი წვრილი კოლოიდური 
ნაწილების ზედაპირზე ამოტანას, ხოლო ზედა უსტრუქტურო მტვრი- 
ანი ფენის მათ ადგილზე ჩატანას. ასეთი ადგილმონაცვლეობის შემ- 

დეგ ხდება უკანასკნელის სტრუქტურის აღდგენა. როგორც ჩანს, 

ნიადაგის დამუშავების ტრადიციული ტექნოლოგია კიდევ დიდხანს 
იქნება გამოყენებული, ამიტომ თვით ხვნის ტექნოლოგია და გუთ- 

ნის კონსტრუქცია შემდგომ სრულყოფას მოითხოვს. კერძოდ, პროგ- 

რესული გლუვი ხვნის (ნაზურგისა და ნაღარის გარეშე) შესაძ- 
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ლებლობას იძლევა მხოლოდ საბრუნი ან ფრონტალური გუთანი. გუ- 

თანს თან უნდა ახლდეს სხვადასხვა ფორმისა და ზომის საცვლელი 
კორპუსები. ნაწვერალის და სარეველების თესლის ღრმად ჩასახვნე- 

ლად უფრო მოხერხებულია ორ იარუსიანი გუთანი. სახნავი ფენის 

გამკვრივებული ძირის ლიკვიდაციისა და მცენარის ფესვების გან- 

სავითარებელი ფენის გასადიდებლად გუთნის კონსტრუქციამ უნ- 
და უზრუნველყოს როგორც მოხვნა, ისე ნიადაგის დაღრმავება. გუთ- 

ნის კონსტრუქციაში პასიური (სახნისი) და აქტიური (ფრთა) მუშა 
ორგანოების შეთავსებით ხდება ნიადაგის ინტენსიური დაქუცმა- 

ცება. დასახვეწია გუთნის დამხმარე მოწყობილობანი: დანა, 

წინმხვნელი, ნიადაგის დამაღრმავებელი და ა.შ. 

ამასთან უნდა აღინიშნოს, რომ ჩვენში მიღებული ნიადაგის “ტო- 

ტალური” ხვნა ყველა რეგიონში არ უწყობს ხელს ნიადაგის ნაყოფი- 
ერების შენარჩუნებას და გაუმჯობესებას, რადგან სახნავი ფენის 

ხშირი გადაბრუნება და გაფხვიერება იწვევს მის დეგრადაციას, 

ჰუმუსის მინერალიზაციას, ხოლო ფერდობის პირობებში გადიდებულ 

ეროზიას. 
თავიანთი და სათოხნი კულტურების მოვლა - მოყვანის ინტენ- 

სიური ტექნოლოგია, გარდა ტრადიციული წესით მოთხოვნისა, გუ- 
ლისხმობს ნიადაგის თესვიწინა სპეციალურად დამუშავებას ისე, რომ 

ზედაპირი იყოს წვრილკოშტოვანი და კარგად მოსწორებული (მო- 

შანდაკებული). ეს ხელს უწყობს ჰერბიციდების, პესტიციდების და 

კულტურების თესლის თანაბარ განაწილებას, ასევე მზის რადიაცი- 

ის შთანთქმის სითანაბრეს. ნიადაგის თესვისწინა მომზადების და- 
მატებითი სამუშაოები სრულდება ძირითადად სერიული მანქანებით. 

ამასთან, ვეგეტაციური პროცესების მართვისათვის ნათესების 

ზრდის პერიოდში საჭირო ხდება სასუქების დოზირებულად შეტანა, 

ამიტომ საჭიროა ისეთი მუშა ორგანოები, რომლებიც იმუშავებენ 

სხვადასხვა აგროტექნიკურ პერიოდში. ასეთ მოთხოვნას ყველაზე 

უფრო აკმაყოფილებენ დრეკადდგარიანი კულტივატორები და ფრე- 
ები. 
ბუნებრივია, ნიადაგის დამუშავების ინტენსიური ტექნოლოგია 

ტრადიციული ტექნოლოგიის ზემოთ ჩამოთვლილ ნაკლოვანებებს 

კიდევ უფრო აღრმავებს, განსაკუთრებით სახნავის ქვედა ფენის 

დატკეპვნის თვალსაზრისით. დადგენილია, რომ მინდორზე სატრან- 

სპორტო ტვირთბრუნვის გაზრდის ჩათვლით, წლის განმავლობაში 
მინდვრის 50...80% იფარება ტექნიკის სავალი სისტემის ნაკვალებით. 

31



ნიადაგის დატკეპვნის სიღრმე აღწევს I მეტრამდე. ამიტომ მიმდი- 

ნარეობს ნიადაგდამცავი ისეთი ტექნოლოგიებისა და ტექნიკური 

საშუალებების ძიება, რომლებმაც უნდა უზრუნველყონ არა მარტო 

ქარისმიერი და წყლისმიერი ეროზიების შემცირება, არამედ მიწის 

ეფექტური გამოყენება, ნიადაგის ნაყოფიერების აღდგენა და გაზ- 

რდა, მისი დანაგვიანების ლიკვიდაცია და საერთოდ დარღვეული 

ეკოლოგიური წონასწორობის აღდგენა. 

ნიადაგის დამცავ ტექნოლოგიაში ყურადღება ექცევა დატკეპნი- 
ლი ფენის პერიოდულ გაფხვიერებას (განტკეპვნას) და მისი ინილ- 

ტრაციული თვისებების გაუმჯობესებას. ნიადაგის დაცვა გამოქრე- 

ვისა და ჩამორეცხვისაგან ხდება სასოფლო-სამეურნეო კულტურების 
მოყვანის ზოლური, ხოლო ფერდობზე კონტურული მიწათმოქმე- 

დებით. ნიადაგის 0,45 მ. სიღრმეზე გაფხვიერებისათვის იყენებენ 

საერთო დანიშნულების ჩიზელურ გუთნებს. უფრო ღრმად გაფხვი- 

ერებისათვის იყენებენ სპეციალურ სამელიორაციო ღრმად გა- 

მაფხვიერებლებს. შესაქმნელია უფრო ნაკლებად ენერგოტევადი მუ- 

შა ორგანო, მაგალითად, პნევმოდინამიკურ პრინციპზე მომუშავე 

ღრმად გამაფხვიერებელი. 
ამჟამად მიჩნეულია, რომ ფერდობზე წყლისმიერი ეროზიის წი- 

ნაალმდეგ ბრძოლა წყლის შემკავებელი სხვადასხვა უსწორობების 

გამოყენებით მცირე ეფექტურია. უფრო ეფექტურ საშუალებად ით- 
ვლება ზოლური დამუშავება და დაღარვა ვერტიკალური მულჩი- 

რებით, როცა ნიადაგში გაჭრილი ხვრელი ივსება სხვადასხვა სახის 

ორგანული მასალებით (თივით, ფოთლებით, ნაწვერალის ნარჩე- 

ნებით, ტორფით და ა.შ.). ამის გამო ფერდობის დამუშავებული ზე- 

დაპირი დიდხანს ინარჩუნებს წყლის შთანთქმის უნარს. ფერდობზე 

ნიადაგის დამუშავების სხვა მიმართულებებიდან საყურადლებოა 

ძიება ისეთი ენერგოდამზოგი სამანქანო ტექნოლოგიებისა და ტექ- 

ნიკური საშუალებების, რომლებიც ეყრდნობიან გაზოდინამიკური, 

ჰიდროდინამიკური და ელექტრო - ჰიდროდინამიკური ეფექტების 

გამოყენებას. საყურადღებოა ასევე ფერდობზე ნიადაგის ეროზიის 
საწინააღმდეგო, საფარქვეშა (ნაწვერალის დატოვებით) დამუშავების 

სამანქანო ტექნოლოგია, რომლის განხორციელება შესაძლებელია 
ულილვო ფრეზით ან პასიური და აქტიური მუშა ორგანოს ერთდრო- 

ული გამოყენებთ. 

ნიადაგის მინიმალური დამუშავების ტექნოლოგია ფაქტიურად 

არის ნიადაგდამცავი ტექნოლოგიის ერთ-ერთი კერძო სახე. თავისი 
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არსით ნიადაგის მინიმალური დამუშავება ეს არის სასოფლო სამე- 

ურნეო კულტურების მოვლა - მოყვანის ტექნოლოგიური ოპერა- 

ციების კომპლექსი, რომელიც უზრუნველყოფს ენერგეტიკული, შრო- 
მითი და მატერიალური დანახარჯების შემცირებას და ნიადაგის 

ნაყოფიერებასა და ფიზიკურ თვისებებზე უარყოფითი ზემოქმედების 

შემცირებას. 

ნიადაგის მინიმალური დამუშავების მიმართულებებია: ღრმა ძი- 
რითადი დამუშავების შეცვლა მცირე სიმაღლეზე დამუშავებით; ძი- 
რითადი, თესვისწინა, რიგთაშორისების დამუშავების რიცხვის შემ- 

ცირება სარეველების წინააღმდეგ ბრძოლის ქიმიურ მეთოდებთან 

შეხამების პირობებში; რამდენიმე ტექნოლოგიური ოპერაციის შე- 

ერთება ერთ სამუშაო პროცესში კომბინირებული მანქანებისა და 

აგრეგატების გამოყენების გზით; საანეულო მინდვრების მექანიკუ- 

რი დამუშავების შეცვლა ქიმიური დამუშავებით; მინდვრის მხოლოდ 

იმ მწკრივების დამუშავება, სადაც ხდება დათესვა რიგთაშორისების 

დამუშავების გარეშე. როგორც ვხედავთ, მინიმალური დამუშავების 

ტექნოლოგიაში დიდი ადგილი უჭირავს სასუქების გამოყენებას და 

კულტურების მოსავლის 20...60% მათზე მოდის, ხოლო 10...30% ნი- 

ადაგის დამუშავებაზე. ამიტომ იზრდება 6იადაგის დანაგვიანება რო- 

გორც შხამ - ქიმიკატებით, ისე მრავალწლიანი სარეველებით. ადგი- 

ლი აქვს მცენარეების დაავადებას ფესვის სიდამპლით. ზედაპირის 

ხშირ დამუშავებას თან ახლავს ნახნავის ქვედა ფენის გამკვრივება 

და მისი წყალ-და პაერგამტარობის თვისების შემცირება, ამიტომ 

საჭიროა ნიადაგის ბრტყლადმჭრელებითა და დისკებით დამუშავების 
პერიოდულად შეხამება ფრთიანი გუთნით ხვნასთან. ასევე ღრმად 

გამაფხვიერებელი ისეთი მუშა ორგანოების გამოყენება, როგორი- 
ცაა: ჩიზელური გუთნები, ჩიზელური კულტივატორები, "პარა - 

პლოვ” ტიპის გუთან გამაფხვიერებლები და დამღარავები. 

ნიადაგის მინიმალური დამუშავების პრობლემა რესპუბლიკის პი- 

რობებისათვის წამოჭრის მთელი რიგი სამეცნიერო - ტექნიკური გა- 

მოკვლევის ჩატარების აუცილებლობას. შესწავლას მოითხოვს 
რამდენიმე ტექნოლოგიური ოპერაციის შეთავსების გავლენა 

კომბინირებული აგრეგატების მუშა ორგანოების პარამეტრებზე, რის 

საფუძველზე დამუშავდება ოპტიმალური პარამეტრების გაანგარი- 

შების მეთოდიკა. თითქმის შეუსწავლელია ფერდობზე კომბინი- 

რებული აგრეგატის მუშაობის მექანიკო - ტექნოლოგიური საფუძ- 

ფლები, აგრეგატში პასიური და აქტიური მუშა ორგანოების და მათი 
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ოპტიმალური შეთავსების სქემები, ასეთი აგრეგატების მოძრაობის 
მდგრადობა, გამავლობა და მანევრულობა. აგრონომიულ მეცნიე- 
რებასთან ერთად შესწავლას მოითხოვს აქტიური და პასიური მუშა 
ორგანოების და მათი შეთავსების გავლენა ნიადაგის ფიზიკო - მე- 
ქანიკური თვისებების ცვლილებაზე და ნაყოფიერებაზე, უნდა და- 

საბუთდეს ამ მუშა ორგანოების გამოყენების ოპტიმალური პი- 

რობები, პარამეტრები და მუშაობის რეჟიმები ნიადაგის დამუშავების 

ხარისხობრივი კრიტერიუმების მიხედვით. ზემოთ ჩამოთვლილი ნი- 
ადაგის მინიმალური დამუშავების ტექნოლოგიური პრინციპები რეს- 
პუბლიკის სხვადასხვა ზონისათვის სხვადასხვა თანაფარდობით იქ- 
ნება განსახორციელებელი კულტურების მიხედვით, ამიტომ 
შესარჩევი და დასამუშავებელია შესაბამისი ზონალური ნიადაგდა- 
მამუშავებელი მანქანების კომპლექსები (გუთნები, გამაფხვიე- 
რებლები, კულტივატორები, ჩიზელები,უუოთძთო გუთნები, კომბინი- 

რებული საცვლელ მუშა ორგანოებიანი აგრეგატები და ა.შ.). 

მოტობლოკებისა და მცირე სიმძლავრის (2...ნკნ წევის კლასის) ტრაქ- 
ტორებისათვის სპეციალურად უნდა შეიქმნას ბლოკ - მოდულური 

პრინციპით შედგენილი უნიფიცირებული, მაღალი ტექნიკური დო- 

ნისა და მინიმალური ენერგოდანახარჯების მქონე ნიადაგდამამუ- 

შავებელი მანქანები. ამ მიმართებით დასაბუთებას მოითხოვს ნია- 

დაგის დამუშავების ტექნოლოგიური პროცესების რეჟიმები, როცა 

შეთავსებულია მუშა ორგანოსა და სავალი სისტემების ფუნქციები. 

მინიმალური დამუშავების ნაირსახეობას წარმოადგენს ნიადაგის 
დამულჩვით დამუშავების ტექნოლოგია, რომელიც გულისხმობს 

ნაწვერალის და სხვა მცენარეულის ნარჩენების გამოყენებას სინეს- 

ტის დაგროვებისა და შენახვისათვის, ხოლო კოკისპირული წვიმების 
დროს ნიადაგის დაცვას ჩამორეცხვისა და ზედმეტად დანესტია- 

ნებისაგან. იგი ასუსტებს ტემპერატურის დღე - ღამურ და სეზო- 

ნურ ცვალებადობას, ამცირებს ნიადაგის გაყინვის სიღრმეს ჭზამ- 

თრობით და იცავს გადახურებისაგან ზაფხულის პაპანაქება 
სიცხეების დროს, ხელს უწყობს ნიადაგის მკვრივი წვრილკოშტოვა- 

ნი სტრუქტურის წარმოქმნას და იცავს მას დამსხვრევისაგან, აძ- 
ლიერებს მიკროორგანიზმების ცხოველმყოფელობას და მასთან და- 

კავშირებულ დადებით ბიოქიმიურ პროცესებს, ჩაგრავს სარეველებს, 

ახშობს მათ აღმოცენებას. ყოველივე ეს ადიდებს სასოფლო - სამე- 
ურნეო კულტურების მოსავლიანობას. მიუხედავად იმისა, რომ აგ- 
რონომიული მეცნიერების მიერ ამ მიმართულებით რესპუბლიკაში 
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საკმაო სამუშაოებია ჩატარებული, დამულჩვის ტექნოლოგიამ სა- 

ქართველოში მასიური გავრცელება ვერ ჰპოვა შესაბამისი ტექნი- 

კური საშუალებების უქონლობის გამო. 

ნიადაგის დამუშავების ”ნულოვან” ტექნოლოგიას მეორენაირად 

"ქიმიურ” ტექნოლოგიას უწოდებენ, რადგან ამ დროს ხდება ნათე- 

სის მხოლოდ 25% დამუშავება, ხოლო სარეველები ნადგურდება ქი- 
მიური გზით. ჰერბიციდების დიდი დოზების გამოყენება იწვევს ნია- 

დაგის გაჭუჭყიანებას და ზოგიერთი სარეველების ჰერბიციდების 
ზემოქმედების მიმართ შეგუებას. ამ მიმართებით ცდების ჩატა- 

რებისათვის საჭიროა რესპუბლიკის ბუნებრივ - კლიმატური პი- 
რობების მიხედვით იმ ზონებისა და კულტურების შერჩევა, სადაც 

ასეთი ტექნოლოგია გაამართლებს და უნდა შეიქმნას ხორბლის, სი- 
მინდის, სოიოს ან სხვა კულტურების პირდაპირი სათესი რომელიმე 

სერიული სათესის ბაზაზე. 

სასუქების, ჰერბიციდების, პესტიციდების და სხვა ქიმიური სა- 

შუალებების ფასების ზრდის პირობებში ჩვენი პირობებისათვის გან- 

საკუთრებით საყურადღებოა სასოფლო - სამეურნეო კულტურების 

მოვლა - მოყვანის უჰერბიციდო ტექნოლოგია. ამ ტექნოლგიას ალ- 
ტერნატიულ, "ორგანიულ”, "ბიოლოგიურ" ან 'ეკოლოგიურ" ტექნო- 

ლოგიასაც უწოდებენ. იგი არა მარტო გამორიცხავს სასუქებისა და 
პესტიციდების გამოყენებას, არამედ გულიხმობს ისეთი პირობების 

შექმნას, რომლის დროსაც მათი გამოყენება საჭირო არ იქნება. 

ცნობილია, რომ ტრადიციულ მიწათმოქმედებაში ენერგიის საერთო 

დანახარჯების 25,5% მოდის სასუქებისა და პესტიციდების წარ- 

მოებაზე. ალტერნატიულ ტექნოლოგიაში ეს დანახარჯები გამოი- 

რიცხება, მაგრამ მოსავალი მცირდება 9...36%, ხოლო შრომის და- 

ნახარჯები იზრდება 25...35%. მოსავლის შემცირება რომ არ მოხდეს, 

გარდა ორგანული სასუქების გამოყენების გადიდებისა, უნდა გა- 

ფართოვდეს პარკოსანი კულტურების წარმოება 30...40%, თუ სათესი 

ფართობების სტრუქტურის ასეთი პროპორციით შეცელა შესაძ- 
ლებელია. ასეთ ტექნოლოგიაში დიდი მნიშვნელობა ენიჭება სარე- 

ველების წინააღმდეგ ბრძოლის მექანიკურ მეთოდებს. სარეველების 
განადგურება იწყება მოსავლის აღებისთანავე ნაწვერალის აჩეჩვით, 

რითაც ხდება მათი ამოსვლის პროვოცირება, ხოლო შემდეგ საო- 

შებით და კულტივატორებით განადგურება. საერთოდ ძირითადი სა- 
სოფლო - სამეურნეო კულტურების მოვლა - მოყვანის უჰერბიციდო 

ტექნოლოგიის სისტემისათვის დასამუშავებელია სპეციალური მუ- 
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შა ორგანოები, რომლებიც უზრუნველყოფენ სარეველა მცენარეების 

·სრულ განადგურებას როგორც თესვისწინა, ისე თესვისშემდგომი 

დამუშავების დროს. 

რესპუბლიკის პრობებში კარტოფილის, სიმინდის, პარკოსნების 

და ბოსტნეული კულტურების მოყვანა ნაწილობრივ უკვე ხდება 
ბაზოებზე და კვლევებზე, ე.ი. დაბაზოებისა და დაკვალვის ტექნო- 
ლოგიით. ეს განსაკუთრებით მოხერხებულია როგორც ზედმეტად 

დანესტიანებული, ისე სარწყავი ზონებისათვის. ტექნოლოგიური 
პროცესების შესრულება მექანიზებულად ნაწილობრივ შესაძ- 
ლებელია პორიზონტალური და ვერტიკალური ფრეზებით, დამღა- 
რავ - ნიშანმდებლებით და ა.შ. 

მექანიზაციის განვითარების ზემოთ ჩამოყალიბებული პრიორი- 
ტეტული მიმართულების შესაბამისად დასამუშავებელია ბლოკ - მო- 

დულური პრინციპის საფუძველზე ნიადაგდამამუშავებელი მანქა- 

ნების კომპლექსები, რომლებიც მინიმალური ენერგოდანახარჯებით 

ჭარბტენიანი ზონის პირობებში უზრუნველყოფენ შესაბამისი კულ- 
ტურების მოვლა - მოყვანას ტენგამცლელი ტექნოლოგიით, ხოლო 

გვალვიანი მიწათმოქმედების ზონაში ტენშემნახველი ტექნოლო- 

გიით. 

ვენახებში'და ხეხილის ბაღებში ნიადაგის დამუშავებისათვის შე- 
საქმნელია ბლოკ - მოდულური პრინციპით შედგენილი უნივერსა- 
ლური და უნიფიცირებული მანქანები, რომლებსაც ექნებათ ცვა- 
ლებადი მოდების განი და დამცავი ზოლის დამუშავებისათვის 

საიმედო ავტომატური მოწყობილობა, ხოლო მრავალწლიანი კულ- 

ტურების რიგთაშორისებში დატკეპნილი ნიადაგის ღრმად გაფხვიე- 
რებისათვს ენერგოდამზოგი ტექნიკური საშუალება შეიძლება 

შეიქმნას გაზოდინამიკური ეფექტის გამოყენების საფუძველზე. 
პერსპექტივაში შესაძლებელია დამუშავდეს მინდვრის კულტუ- 

რების მოვლა - მოყვანისათვის ავტომატური აგრეგატები, რომლებიც 

გადაადგილდებიან მუდმივ ტექნოლოგიურ ლიანდებზე, იმუშავებენ 

მთელი ვეგეტაციის პერიოდში და უზრუნველყოფენ მწარმოებლობის 

გაზრდას 2...2,5-ჯერ, შრომის დანახარჯების შემცირებას 50%-მდე 
და დაპროგრამებული მოსავლის მიღებას. სათბურებში და პირველ 

რიგში ჩითილების გამოსაყვანად შეიძლება გაგრძელდეს სამუშაოები 

ხიდური აგრეგატების დასახვეწად, რათა ისინი აღიჭურვონ ავტო- 
მატური და კომპიუტერული მოწყობილობებით ტექნოლოგიური პრო- 

ცესების მართვისა და მათი დამუშავების რეჟიმების რეგული- 
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რებისათვის. ამ მიმართულებით შეიძლება გამოყენებულ ი24/. 3,» 
”7ლიოს მრავალი ქვეყნის გამოცდილება. 

სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესი აგრო-სამრენეგბლო აო 2ლე1- 
სის სფეროში ბევრად არის დამოკიდებული ნიადაგის ლ.0უ2 გების, 
ამ ყველაზე ენერგოშემცველი ოპერაციებისათვის „ხ,=ი გნერგო- 
რესურსდამზოგი სამანქანო ტექნოლოგიებისა და რექნი „ური ს.ბუ- 
ალებების შექმნის პრობლემის გადაწყვეტაზე შესაბამისი ს„სოფლო- 
სამეურნეო კულტურებისათვის საქართველოს მრავალფეროვანი 
ბუნებრივ-კლიმატური ზრნების მიხედვით. აქვე ხაზგასასმელია ის 

გარემოება, რომ ნიადაგის ნაყოფიერება ამჟამად ითელება არა რო- 
გორც მარტო ბუნების საჩუქარი, არამედ როგორც წარმოების სა- 
შუალება, ამიტომ არც ერთი მისი დამუშავების ტექნოლოგია და ტექ- 

ნიკური საშუალება, რაც უნდა მეტი ენერგო-რესურსდამზოგი და 
მოსავლის მომცემი იყოს იგი, არ ჩაითვლება მიღწევად, თუ უზრუნ- 
ველყოფილი არ იქნება მისი ნაყოფიერების გაფართოებული კვლავ- 
წარმოება. ეს ფორმულა ეხება არა მარტო ნიადაგს, არამედ სხვა 

სასოფლო-სამეურნეო გარემოს (აგროფონს)!: ჩაის ბუჩქი, ხეხილის 
ვარჯი, ვენახის რქა და ა.შ. სწორედ ამიტომ მექანიზაციის განვითა- 

რების პრიორიტეტულ მიმართულებაში ფიგურირებს მოთხოვნა აგ- 
როფონის გაფართოებული კვლავწარმოების შესახებ. 

64. ერთწლიანი კულტურების მოვლა - მოყვანა და აღება. 

ნიადაგის დამუშავების თვალსაზრისით ზემოთ აღნიშნული იყო 

ინტენსიური და მინიმალური, ანუ ნიადაგდამცავი ტექნოლოგიების 

დადებითი და უარყოფითი თვისებების შესახებ. როგორ პარადოქ- 

სულადაც არ უნდა მოგვეჩვენოს, დადგენილია, რომ სწორედ მექა- 
ნიზებული სამუშაოების ინტენსიფიკაციის შედეგად მიღწეულია მო- 
სავლის ზრდა არა ნაკლები 30...59%, თუმცა ნიადაგის 
გამტვერიანება და გამკვრივება ამცირებს ამ ეფექტს 10...20%, ამი- 
ტომ პრობლემის ოპტიმალური გადაწყვეტა უნდა ვეძიოთ სწორედ, 
თითქოსდა ამ შეუთავსებელი ტექნოლოგიების დადებითი თვი- 

სებების შეთავსებაში. კულტურების მოვლა - მოყვანის ინტენსიური 

ტექნოლოგია შეთავსებული უნდა იყოს ნიადაგის გაფრთხილების, 

დაცვის (დაზოგვის) ღონისძიებებთან. ამის საშუალებას იძლევა რამ- 
დენიმე ტექნოლოგიური ოპერაციის მანქანის ერთი გავლით შესრუ- 
ლება კომბინირებული მუშა ორგანოებით, თუ აგროტექნიკით ასე- 
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თი შეერთება დასაშვებია. მაგალითისათვის შეიძლება დავასახელოთ 
ამ მიზნებისათვის გამოყენებადი სხვადახვა სახის კომბინირებული 

აგრეგატები. 3,6მ. მოდების განის აგრეგატი აერთიანებს კულტივა- 

ტორს, აქტიურ მუშა ორგნოებიან ფარცხს და მარცვლის სათესს. 
შექმნილია აგრეგატები, რომლებიც ერთდროულად ასრულებენ სუთ 

ტექნოლოგიურ ოპერაციას: მინერალური სასუქების შეტანა, სახნა- 

ვი ფენის გაფხვიერება, ნიადაგის მოსწორება და მოტკეპვნა, მარ- 
ცვლის გამოთესვა. არსებობენ აგრეგატები, რომლებიც აერთიანებენ 

მხოლოდ თესვის წინა ოპერაციებს: კულტივაცია, მოსწორება და 
მოტკეპვნა და ა.შ. კვლევის შედეგად დადგენილია, რომ უფრო ოპ- 
ტიმალურია ტექნოლოგია, რომლის დროსაც ნიადაგი დასათესად 

მზადდება ტრაქტორის ორი გასვლით. პირველი გასვლის დროს შე- 

აქვთ სასუქები და ახდენენ მის ჩახვნას კულტივატორით, მეორე გას- 

ვლის დროს, ტრაქტორის პირველი გასვლის გარდიგარდმო მოძ- 
რაობით ახდენენ მეორე თესვისწინა კულტივაციას, მოსწორებას, 
მოტკეპვნას და დათესვას. პირველი გასვლის დროს ტრაქტორი მოძ- 
რაობს ხნულის მიმართულებით, რაც საშუალებას იძლევა ვამოძრა- 

ოთ აგრეგატი შედარებით გადიდებული სიჩქარით. მეორე გასვლი- 

სას ტრაქტორი მოძრაობს ხნულის გარდიგარდმო მიმართულებით, 

მაგრამ, რადგან წინა კულტივაციის შედეგად მინდორი უკვე მოს- 

წორებულია, მისი სიჩქარე საკმაოდ მაღალია. თესვის ოპერაცია ასეთ 

პირობებში მაღალხარისხოვნად სრულდება. დადგენილია, რომ 

კომბინირებული აგრეგატების გამოყენება შრომის დანახარჯებს ამ- 

ცირებს 30...50%, საწვავის ხარჯს - 20...30%, ლითონტევადობას 

20...25%, ხოლო მოსავლის ზრდა შეადგენს 10...15%. 

გარდა აგროტექნიკური შესაძლებლობებისა, აგრეგატში ტექნო- 

ლოგიური ოპერაციების კომბინირების თვალსაზრისით, როგორც 

შემზღუდავი ფაქტორი, ყოველთვის იმოქმედებს ორი ურთიერთგა- 

მომრიცხავი და ურთიერთშემავსებელი პრინციპი: ინტეგრაცია და 

დიფერენციაცია. ინტეგრაცია, კომბინირებული აგრეგატების შექ- 

მნის დროს, ეფექტურია მხოლოდ სირთულის გარკვეულ ზღვრამდე. 

აქ შემზღუდავ კრიტერიუმებად გვევლინებიან მოდების განი, მასა, 
ენერგოშემცველობა, სამუშაოს შესრულების ხარისხობრივი მაჩვე- 

ნებლები, აგრეგატის მანევრულობის თვისებები (მოძრაობის მდგრა- 

დობა, გამავლობა, მოხვევადობა, მართვადობა), ექსპლუატაციური 

საიმედოობის მაჩვენებლები. როცა ჩამოთვლილი მაჩვენებლები მი- 

აღწევენ რაღაც ზღვრულ მნიშვნელობას, ინტეგრაციის მაგივრად 
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გამოიყენება დიფერენციაციის (დეკომპოზიციის) პრინციპი. ცხადია, 

კომბინაციის შესაძლებლობაზე და ხარისხზე დიდ გავლენას ახდენს 
სამანქანო ტექნოლოგიის სრულყოფა და სამუშაო ორგანოების მუ- 
შაობის პრინციპი. კერძოდ, აგრეგატებში მექანიკური სისტემების 

მაგივრად არატრადიციული უფრო ეფექტური ელექტრომექანიკუ- 
რი, ვიბროიმპულსური, ჰიდრავლიკური და პნევმატიკური სისტე- 

მების გამოყენება იძლევა უფრო მაღალ დაძაბულ ხელოვნურ და ძა- 
ლურ ველებს, ისინი მწარმოებლურად და საიმედოდ ასრულებენ 

თავიანთ ფუნქციას ენერგიის უფრო მცირე დანახარჯების პი- 

რობებში. 
ტექნოლოგიური პროცესის ინტენსიფიკაციის დონის შემზღუდა- 

ვად თეორიულად გვევლინება, ე.წ. ბიოენერგეტიკული ეფექტურობის 
მაჩვენებელი, რომელიც წარმოადგენს თანაფარდობას 8=L,/ნესა- 
დაც L, არის დროის ერთეულში სისტემიდან მიღებული ენერგიის 

რაოდენობა. L., - სისტემის მიმართულებით წასული ენერგიის რაო- 

დენობა. 
ეს მახასიათებელი ფაქტიურად არის მარგი ქმედების ბიოენერ- 

გეტიკული კოეფიციენტი, რომელიც სრულად ახასიათებს ინტენსი- 

ური ტექნოლოგიისა და მისი შემსრულებელი ტექნიკური საშუა- 

ლებების კონსტრუქციულ სრულყოფას. 
ბიოენერგეტიკული ეფექტურობის მაჩვენებლის მრიცხველი ფაქ- 

ტიურად არის მცენარის მიერ ფოტოსინთეზის პროცესში დაგროვი- 

ლი მზის ენერგია, ხოლო მნიშვნელი ამ მცენარის მოვლა - მოყვანა- 

ზე და აღებაზე დახარჯული ენერგია. უფრო გასაგები რომ იყოს, 
მოვიყვანოთ გერმანიის ფედერაციულ რესპუბლიკაში ჩატარებული 

კვლევის შედეგები. ცდები ჩატარებული იყო საცდელ ნაკვეთზე, სა- 
დაც ახდენენ ხორბლის, ქერის და შაქრის ჭარხლის გამოზრდას. 
ხორბლის 48,9ც/ჰა, ქერის - 44,6 ც/ჰა და შაქრის ჭარხლის 4837 

ც/ჰა მოსავლიანობის პირობებში მოსავლის სასაქონლო ნაწილის წარ- 

მოებაზე დაიხარჯა 437 გ ჯოული საერთო ენერგია, აქედან სასუქის 
წარმოებაზე მოდის 49%;, საწვავზე - 23, თესლზე - 10, სასოფლო - 

სამეურნეო მანქანებზე - 8, ელექტროენერგიაზე - 6, მცენარეების 

დაცვის საშუალებებზე და ხელით შრომაზე - 1, სხვა დანახარჯები - 

2%. მცენარეების მიერ აკუმულირებული ჯამური ენერგია შეადგენს 

2824 გ.ჯლ. მაშინ დახარჯულ და აკუმულირებულ ენერგიათა თანა- 

ფარდობა შეადგენს 1:6,46. ინტენსიფიკაციის უფრო მაღალი დონის 

პირობებში, თუ ენერგოდანახარჯებს ავიყვანთ 624გ-ჯლ, მარცვლე- 
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ულის მოსავალი გაიზრდება 80ც/ჰა და შაქრის ჭარხლისა 800ც/ჰა, 
ხოლო აკუმულირებული ენერგიის რაოდენობა მიაღწევს 410გ/ჯლ. 
ამის შედეგად ენერგიების თანაფარდობა გახდება 1:6,58, ე.ი. ფაქ- 
ტიურად იგივე დარჩება. ამიტომ თეორიულად მიჩნეულია, რომ ინ- 
ტენსიფიკაციის ოპტიმალური დონე L=6. 

დადგენილია, რომ ერთწლიანი კულტურების მოვლა - მოყვანა- 

ში, არსებული პროგრესული ტექნოლოგიის პირობებში, ენერგოდა- 
ნახარჯების საერთო სტრუქტურაში პირდაპირი დანახარჯები მინ- 
დვრის სამუშაოების შესრულებაზე შეადგენს 28%, ხოლო 
არაპირდაპირი დანახარჯები სასუქებისა და პესტიციდების წარ- 
მოებაზე - 30%. ამის გარდა ცნობილია, რომ სასუქების ნიადაგში 
მობნევით ან მთლიანი (მთელ მინდორზე) შეტანის პირობებში მცე- 
ნარის მიერ აითვისება მხოლოდ 10...20%. აქედან გამომდინარე უნ- 
და დამუშავდეს თესვის (დარგვის) და ვეგეტაციის პროცესში სასუ- 

ქების ოპტიმალური დოზებით, კერობრივად და ზოლურად შეტანის 
სამანქანო ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი. ასევე უნდა 

შეიქმნას მანქანების კომპლექსები და ტექნიკური მოწყობილობანი 

მინერალური სასუქების დამზადებისა და სახელმწიფო და ფერმე- 
რულ მეურნეობებში შენახვის პროცესების სრული მექანიზაციისა 

და ნაწილობრივი ავტომატიზაციისათვის, რომლებიც უზრუნ- 

ველყოფენ მომსახურე პერსონალის საიმედო დაცვას და გარემოს 

ეკოლოგიურ სისუფთავეს. 

ფერმერული (გლეხური) მეურნეობებისათვის მცირე მექანიზა- 

ციის ენერგეტიკული საშუალებებისათვის სპეციალურად უნდა და- 

მუშავდეს რესურსდამზოგი, ნიადაგის დამცავი და ეკოლოგიურად 

უსაფრთხო ტექნოღოგიები და ტექნიკური საშუალებანი მყარი და 

თხევადი მინერალური სასუქების ზედაპირული და მიწისქვეშა შე- 

ტანისათვის, ასევე უნივერსალური ბლოკ - მოდულური სათესი 
ხორბლეული, სათოხნი და ბოსტნეული კულტურების დასათესად. 

ცალკე კვლევის საგანია თავთავიანი, სათოხნი და ბოსტნეული 
კულტურების წარმოების უჰერბიციდო, ალტერნატიული სამანქანო 

ტექნოლოგიებისა და მანქანათა კომპლექსების დამუშავება როგორც 
საზოგადოებრივი, ისე გლეხური მეურნეობებისათვის, მათ შორის 
მცირე კონტურიანი ნაკვეთებისათვის და მცირე სიმძლავრის ენერ- 

გეტიკული საშუალებებისათვის. 
მექანიზაციის განვითარების პრიორეტიტული მიმართულების შე- 

საბამისად ახლებურად არის გადასაწყვეტი რესპუბლიკაში საკვები 
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·და შაქრის ჭარხლის, კარტოფილის და სხვა ძირხვენა - ტუბერიანი 
კულტურების მოვლა - მოყვანის მაღალპროდუქციული, რესურსდამ- 

ზოგი და ეკოლოგიურად უსაფრთხო ტექნოლოგიები. ამისათვის 

ახლად უნდა შეიქმნას ან შეირჩეს არსებული მუშა ორგანოები ბლოკ- 
მოდულური პრინციპით აგებული მთელი ტექნოლოგიური ციკლის 

შემსრულებელი ენერგოტექნოლოგიური კომპლექსისათვის, მათ შო- 
რის მცირე სიმძლავრის, ენერგეტიკული საშუალებებისათვის 

გლეხურ მეურნეობაში სამუშაოდ მცირე კონტურიან ნაკვეთებზე. 

ასეთივე სამუშაოებია ჩასატარებელი ბაღჩეული და ბოსტნეული 

კულტურების მოვლა - მოყვანის მექანიზაციისთვის ღია და დახურუ- 
ლი გრუნტის პირობებში. 

ჯერ კიდევ დაბალ დონეზეა რესპუბლიკისათვის ისეთი პრეს- 

ტიჟული კულტურების მოვლა - მოყვანის მექანიზაცია, როგორი- 

ცაა თამბაქო და ეთერზეთოვანი კულტურები. მათი მოვლა - მოყვა- 

ნის მთელი ტექნოლოგიური ციკლისათვის შესაქმნელი ან შესარჩევია 

მუშა ორგანოები მოდულური მანქანების კომპლექსისათვის უნივერ- 

სალური მზიდი სისტემისა და უნიფიცირებული მუშა ორგანოების 

კასეტების ბაზაზე, მათ შორის მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკული 

საშუალებებისათვის. 
რესპუბლიკაში მოსალოდნელია მარცვლოვანი კულტურების გა- 

დიდება როგორც მოსავლიანობის, ისე სათესი ფართობის გაზრდის 

ხარჯზე. სერიულ წარმოებაში მყოფი მაღალმწარმოებლური, ენერ- 

გოტევადი კომბაინების გამოყენება მარცვლეულის აღებისათვის ზო- 

გიერთი ფერმერული მეურნეობის პირობებში რენტაბელური არ იქ- 

ნება, ასევე გაძნელდება რესპუბლიკის ზოგიერთ საზოგადოებრივ 

მეურნეობებში არსებული სერიული წარმოებიდან უკვე მოხსნილი 

მარცვლეული კომბაინების გამოყენება, რადგან მათი რესურსი თან- 

დათან ამოიწურება და სათადარიგო ნაწილების შეძენა კი შეუძ- 

ლებელი იქნება. ამიტომ უნდა გაფართოვდეს სამუშაოები თავიან- 

თი და სათოხნი კულტურების აღების ისეთი ტექნოლოგიისა და 

ტექნიკური საშუალებების შესაქმნელად ან შესარჩევად, რომლებიც 

გაითვალისწინებენ სამთო პირობებს, მცირე კონტურიან ნაკვეთებს 

და აღებული მასის სტაციონარულ პირობებში მთლიანად ან ნაწი- 

ლობრივ გადამუშავებას სასაქონლო პროდუქციისა და ცხოვე- 

ლებისათვის სასარგებლო ნაწილის (ბზე) ცალ-ცალკე უდანაკარგოდ 

მისაღებად. 

დანაწევრებით აღების ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუა- 
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ლებებია (მათ შორის მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკული საშუა- 
ლებების ბაზაზე) შესაქმნელი და შესარჩევი ასევე ჭარხლის, კარ- 
ტოფილის და სხვა ძირხვენა - ტუბერიანი კულტურების აღებისათ- 

ვის. 

7. მრავალწლიანი კულტურების მოვლა - მოყვანა. 

მევენახეობა, მეხილეობა და მეჩაიეობა რესპუბლიკის სოფლის 

მეურნეობაში ყველაზე რენტაბელურ დარგებს განეკუთვნებიან. მა- 
თი შემდგომი განვითარების პერსპექტივები დამოკიდებულია შრო- 
მატევადი სამუშაოების კომპლექსური მექანიზაციის დონეზე. 

დღემდე რესპუბლიკაში წარმოებული საკვლეო - სამეცნიერო და 

საცდელ - საკონსტრუქტორო მუშაობის შედეგად ჩამოთვლილი დარ- 

გებიდან ყველაზე მექანიზებული იყო ჩაის მოვლა - მოყვანის პრო- 
ცესები. ამ დარგში ტექნოლოგიური პროცესებისა და მანქანების თე- 

ორია და გაანგარიშების მეთოდები ძირითადად პასუხობენ მსოფლიო 

სტანდარტების მოთხოვნებს. შედარებით ჩამორჩენილია ფერდობზე, 

მცირე კონტურიან ნაკვეთებზე განლაგებული და შახმატურად დარ- 

გული ჩაის პლანტაციების მოვლა - მოყვანის მექანიზაციის დონე, 

ამიტომ ამ მიმართულებით უნდა გაგრძელდეს რესურდამზოგი სა- 

მანქანო ტექნოლოგიების და ტექნიკური საშუალებების დამუშავება 

მცირე მექანიზაციის და მცირე ენერგეტიკის ბაზაზე. მეურნეობის 

ახალი ფორმების დანერგვის პირობებში, პარალელურად დიდმწარ- 

მოებლური მანქანებისა, დაბლობზე განლაგებული პლანტა- 
ციებისათვისაც საჭირო იქნება შეიქმნას მოვლა - მოყვანის მთელი 

ტექნოლოგიური ციკლისათვის მოდულური მანქანების კომპლექსები 

უნივერსალური საცვლელი მუშა ორგანოებით მცირე სიმძლავრის 
ენერგომოდულების ბაზაზე. მით უმეტეს, რომ უმეტესი ტექნოლო- 

გიური პროცესების ენერგოტევადობა არ გამოდის მცირე სიმძლავ- 

რის ტრაქტორის ძრავას შესაძლებლობიდან. 
ჩაის პლანტაციებში მოვლა - მოყვანის ტექნოლოგიური ოპერა- 

ციებიდან ყველაზე ენერგოტევადია დატკეპნილი რიგთაშორისების 
პერიოდული გაფხვიერება. ჩაის პლანტაციაში სამუშაოდ გათვალის- 

წინებული თვითმავალი შასის მოდიფიკაცია ამ ოპერაციას ვერ შე- 
ასრულებს, თუ მუშა ორგანოებად გამოვიყენებთ არსებული ტიპის 
ღრმად გამაფხვიერებლებს. ასეთი მუშა ორგანოები მიუღებელია 

თვით ტექნოლოგიური პროცესისათვის, რადგან ისინი მუშაობენ 
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უწყვეტი პრინციპით და დააჭრიან ფესგთა სისტემას. თანამედროვე 

ეტაპზე ყველაზე პერსპექტიულად ჩანს პნევმო - დინამიკური პრინ- 
ციპით მომუშავე მუშა ორგანო, რომელსაც ექნება ზონდის ფორმა 

ცენტრალური არხით ღრმა ფენებში დაჭირხნილი აირის მისაწო- 
დებლად და იმუშავებს არა უწყვეტი ჭრით, არამედ დისკრეტულად. 

რაც მთავარია, ოპერაციის შესრულება არ მოითხოვს ჩაის პლანტა- 
ციაში კიდევ ახალი მძლავრი ტრაქტორის შეყვანას და ღრმად 
გაფხვიერების ოპერაციასთან შეიძლება გავაერთიანოთ ნიადაგში 

სასუქების ღრმად შეტანის მეტად ენერგოტევადი ოპერაციაც. აღ- 

სანიშნავია, რომ შესაბამისი მოდიფიცირებული მძლავრი ტრაქტო- 

რის უქონლობის გამო, ეს ოპერაციები ამჟამად ტექნოლოგიური რუ- 

კებით გათვალისწინებულიც კი არ არის, რაც აჩქარებს ჩაის 
პლანტაციების დაკნინებას. 

როგორც ჩანს, შერჩევითი კრეფის მანქანების ტექნიკური 

სრულყოფის დონე არსებული პრინციპებით თავის ზღვარს უახლოვ- 

დება, ამიტომ უნდა გაგრძელდეს სამუშაოები, პირველ რიგში, მუ- 

შაობის ახალი ტექნოლოგიური პრინციპების ძიების მიმართულებით, 

შესრულებული სამუშაოს ხარისხის მართვის ავტომატიზაციისათ- 

ვის და საიმედოობის მაჩვენებლების ამაღლებისათვის. დაჩქარებას 

მოითხოვს ჩაის ფოთლის კრეფის და პირველადი გადამუშავების 

პროცესების ერთ ტექნოლოგიურ ციკლში გაერთიანების შესაძ- 

ლებლობის დასაბუთება ახალი ფიზიკური ეფექტების (მაღალი სიხში- 

რის დენების) გამოყენებით. 
მევენახეობისა და მებაღეობის კომპლექსური მექანიზაციისათ- 

ვის მანქანები ხშირ შემთხვევაში ერთი და იგივეა ან თავისი მუშაობის 

პრინციპით ერთმანეთის მსგავსია, ამიტომ სამეცნიერო - ტექნიკუ- 

რი პროგრესის მიმართულებანი ამ დარგში ერთად განვიხილოთ. უკა- 

ნასკნელ წლებში ამ დარგების მექანიზაციის მიმართულებით გარ- 

კვეული მიღწევები გვაქვს. ამჟამად სერიულად გამოშვებული 
მანქანებით შესაძლებელია შესრულდეს სამუშაოთა მთლი მოცუ- 

ლობის მხოლოდ 30%. ისეთი ყველაზე შრომატევადი სამუშაოები, 
როგორიცაა: სხვლა, ფორმირება, კრეფა და მოსავლის სასაქონლო 

დამუშავება - დახარისხება, ასევე სამუშაოები სანერგეებში ძირი- 
თადად ხელით სრულდება. 

ზემოთ უკვე აღნიშნული იყო, რომ უფრო სწორია მიმართულება, 

როცა სამანქანო ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი იქ- 

მნებიან არა ცალკეულად, ე.წ. "თეთრი ლაქების” დასაფარავად, არა- 
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მედ სრული ტექნოლოგიური კომპლექსების სახით კულტურების 
მოვლა - მოყვანის მთელი ციკლისათვის. მებაღეობაში და მევე- 

ნახეობაში თანამედროვე ეტაპზე დამუშავებისა და სრულყოფისათ- 
ვის შეიძლება გამოიყოს შემდეგი კომპლექსები: ვენახის მყნობისა 
და ნერგის გამოყვანისათვის; ბაღებისა და ვენახების მოვლისათვის; 

ხილის თესლოვანი და კურკოვანი კულტურების აღების (კრეფის), 

ტრანსპორტირებისა და აღების შემდგომი გადამუშავებისათვის; 
ყურძნის ტექნიკური კულტურების აღების და ტრანსპორტი- 
რებისათვის. 

ვენახის სამყნობი და ნერგის გამოსაყვანი მანქანების კომპლექ- 
სებიდან არსებობს ნახევრად ავტომატები, რომლებიც საშულებას 
გვაძლევენ მოვახდინოთ ნერგწარმოებაში ისეთი შრომატევადი ოპე- 

რაციების მექანიზაცია, როგორიცაა: საძირე კალმებზე კვირტის და- 

ძინება, კალმების დაჭრა და დაკალიბრება, სივრცეში სამყნობი კომ- 
პონენტების ურთიერთ ორიენტაცია, კალმებზე შიპ - ღარების მოჭრა 

და მათი შეერთება გამზადებულ ნამყენად. პერსპექტივაში, ცხადია, 

ასეთი ავტომატი შეძენილი და გამოყენებული უნდა იქნეს მასიური 
წარმოების სანერგე მეურნეობაში. ჩვენთან ანალოგიური სამუშა- 
ოების მექანიზაციისათვის აღებულია მცირე მექანიზაციის ტექნი- 

კური საშუალებების შექმნის კურსი, რაც სავსებით გამართლებულია 

მცირე სიდიდის სანერგეებისათვის, ფერმერული და გლეხური მე- 

ურნეობებისათვის. საჭირო დანარჩენი ტექნოლოგიური ოპერა- 

ციებისათვის (ნამყენების სტრატიფიკაცია, ნამყენით ავსებული 
ყუთების ტრანსპორტირება, სარგავი კვალკოკოლის წარმოქმნა და 

მათში წყლის მიწოდება, სარწყავი კვლების მოჭრა, რიგთაშორისების 
პერიოდული გაფხვიერება და კულტივაცია სასუქების შეტანით, 

კვალკოკოლის გაფხვიერება, ნერგების ამოთხრა) არსებული მანქა- 

ნების ტექნიკური დონის ამალლება მაქსიმალური უნიფიცირების, 

უნივერსალიზაციის, ტექნოლოგიური პროცესების სიზუსტის და ექ- 

სპლუატაციური საიმედოობის ამაღლების მიმართულებით. 
ბალებისა და ვენახების მოვლის ტექნოლოგიური კომპლექსი 

დახვენას მოითხოვს რესპუბლიკის ზონალური პირობების მიხედ- 
ვით. მძიმე ნიადაგობრივ პირობებში ნერგების დარგვის ოპერაცია 

ვაკის პირობებშიაც კი ხელით სრულდება მაშინ, როცა ამისათვის 

არსებობს მუხლუხა ტრაქტორზე აგრეგატირებული სარგავი მანქა- 
ნა, ხოლო ფერდობის პირობებისათვის შექმნილია უნივერსალური 
პიდრობურღი. განსაკუთრებით მძიმე ნიადაგობრივი პირობებისათ- 
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ვის (ქვიანი და კლდოვანი) შეიძლება გამოყენებული იქნეს ისეთი 
ფიზიკური ეფექტები, როგორიცაა გაზოდინამიკური და მცირე აფეთ- 

ქება. ჩვენს ნიადაგობრივ პირობებში ვერ ჰპოვა გამოყენება სერი- 

ულმა გუთან - გამაფხვიერებელმა, რომელსაც აქვს დამცავი ზო- 

ლის გადამამუშავებელი ავტომატური მოწყობილობა. ბაღ - ვენახებში 

ნიადაგის დამუშავების ამ ყველაზე ენერგოშემცველი ოპერაციის 
სრული მექანიზაცია ვერ გადაწყდება ასეთი მანქანის კონსტრუქ- 

ციული დახვენის გარეშე როგორც მობილური აგრეგატის, ისე მცი- 

რე მექანიზაციის ტექნიკური საშუალების ვარიანტში. ნიადაგის 

მოხვნისშემდგომი დამუშავებისათვის (აოშვა, კულტივაცია, ფარ- 

ცხვა) შესაძლებელია დამუშავდეს უნიფიცირებული მანქანები ცვა- 

ლებადი მოდების განით. მცირე კონტურიანი ნაკვეთებისა და ფერ- 
დობის პირობებისათვის კი ანალოგიური მანქანები დასამუშავებელია 

მცირე მექანიზაციის ტექნიკური საშუალების ვარიანტში. 
განსაკუთრებული კვლევის საგანია მრავალწლიან კულტურებში 

მინერალური და ორგანული სასუქების ისეთი ტექნოლოგიისა და 

ტექნიკური საშუალებების შექმნა, რომლებიც დააკმაყოფილებენ რო- 

გორც რესურსდაზოვვის, ისე ეკოლოგიური სისუფთავის თანამედ- 

როვე მოთხოვნებს. ამ თვალსაზრისით ყველაზე პერსპექტიულია სა- 

სუქების დოზირებულად, ზოლურად ან ლოკალურად შეტანის 

მანქანური ტექნოლოგიების მეცნიერულად დასაბუთება აგროტექ- 

ნიკური მეცნიერების მიღწევების გათვალისწინებით და შესაბამისი 

მუშა ორგანოების დამუშავება. წინასწარი გამოკვლევები გვიჩვე- 

ნებენ, რომ პნევმოდინამიკური ეფექტის გამოყენებით შესაძლებელია 

მრავალწლიანი ნარგავების ქვეშ ნიადაგის ღრმად (I მეტრამდე) 

გაფხვიერებისა და სასუქების შეტანის ოპერაციების შეერთება ტექ- 

ნოლოგიური პროცესების მაღალი ხარისხობრივი მაჩვენებლების 

დაცვისა და მართვის პირობებში. 
ბაღების კონტურული სხვლისათვის რამდენიმე მოდიფიკაციის 

მანქანა არსებობს, მათ შორის საცვლელი სეგმენტური და დისკური 

ხერხვის პრინციპით მომუშავე აპარატები შესაბამისად წვრილი და 

მსხვილი ტოტებისათვის, მაგრამ ჩვენთან ძირითადად გამოიყენება 

ბაღებისა და ვენახების დეტალურად სხვლის ტექნოლოგია. ამ მი- 

მართულებით უფრო პერსპექტიული ჩანს პიდრო, პნევმატურ ან 

ელექტრულ ამძრავზე მომუშავე სეკატორების (სასხლავების) შექ- 
მნა - დახვეწა ხის ტოტებთან მისაახლოვებელი სპეციალური 

მობილური ბაქნების გამოყენებით. დახვეწას მოითხოვს, აგრეთვე, 
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ამ ოპერაციისათვის გათვალისწინებული მცირე მექანიზაციის ტექ- 

ნიკური საშუალებების კომპლექტი (სასხლავები, დანები, ხერხები, 

მათი სალესები და ასაწყობ - გასამართავი მოწყობილობანი). ტექ- 

ნიკური გადაწყვეტის თვალსაზრისით რთული არ არის, აგრეთვე, 

ვენახის წამონაზარდების მოცილების, განსაკუთრებით ყლორტების 

წვეროს წაჭრის (ვაზის ცის გახსნის) პროცესის მექანიზაცია. 
ანასხლავი მასალის შეგროვებისა და პლანტაციიდან გამოტანის 

ოპერაციისათვის სერიული მანქანები არსებობენ, მაგრამ მათი ჩვე- 
ნი პირობებისათვის დახვეწასა და გამოყენებამდე დასადგენია, თუ 
ეკონომიკური კრიტერიუმებით რომელი ტექნოლოგიაა უფრომისა- 

ღები: შეგროვება - გამოტანა - დაწვა; შეგროვება - დაქუცმაცება - 

რიგთაშორისებში მობნევა - ნიადაგში ჩახვნა; შეგროვება - დაქუც- 
მაცება - გამოტანა - ხის დამამუშავებელ საწარმოში უტილიზაცია 

დაწნეხილი ფილების მისაღებად. 
მევენახეობაში ყველაზე შრომატევადია (საერთო შრომის და- 

ნახარჯების 30%) ლერწის მშრალად ახვევისა და მწვანე ნაზარდების 

ახვევის ოპერაციები. ეს ოპერაციები ჩვენთან ამჟამად ხელით სრულ- 

დება, თუმცა მწვანე ნაზარდების ასახვევად წარმოება უშვებს 

მოწყობილობას, რომელიც 2 - ჯერ ამცირებს შრომის დანახარჯებს. 
სახელმწიფო გამოცდა გაიარა ასევე მობილურმა მანქანამ, რომე- 

ლიც აღნიშნულ მოწყობილობასთან შედარებით 5 - ჯერ ამცირებს 
შრომის დანახარჯებს. 

ვენახის და პალმეტური ბაღების შპალერის მოწყობისათვის სა- 
რების დასობის ოპერაციის მექანიზაციისათვის ტექნიკური საშუა- 

ლებანი არსებობენ როგორც ვაკის, ისე ფერდობის პირობებისათ- 
ვის. განსაკუთრებით მძიმე ნიადაგობრივ პირობებში ეს ოპერაცია 

ხელით სრულდება, თუმცა წინასწარ ორმოს მომზადება შესაძ- 

ლებელია სერიული წარმოების ორმოს სათხრელით. შპალერის მავ- 

თულის ამოხვევისა და დაჭიმვის ოპერაციებისათვის ტექნიკური სა- 
შუალებანი არსებობენ, ამასთან უკანასკნელისათვის გამოიყენება 
ხელის ჯალამბარი, რომელსაც აქვს დინამომეტრიული მოწყობილო- 
ბა. როგორც ვაკე, ისე ფერდობის პირობებში ვენახისა და ბაღების 
რემონტის ისეთი ტექნოლოგიური ოპერაციების შესრულებისათვის, 
როგორიცაა: ლერწის გადაწვენა, ხის ტანების შეთეთრება, ენერგი- 
ის და საწვავის ხარჯვის თვალსაზრისით, საკმარისია მხოლოდ მო- 

ტობლოკური ენერგეტიკის გამოყენება. 
მიუხედავად მექანიზაციის შედარებით მაღალი დონისა, საჭიროა 
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სამეცნიერო-კვლევითი მუშაობის გაფართოვება ვენახების და 
ბაღების მოვლა - მოყვანის ციკლში ისეთი ტექნოლოგიური ოპერა- 
ციების სრულყოფისათვის, როგორიცაა: შეფრქვევა, შესხურება, 

დაწვიმება და ა.შ. განსაკუთრებით ეს საჭიროა ტექნოლოგიური 

მდგრადობის უზრუნველყოფის თვალსაზრისით ფერდობის დახრის 

კუთხის, აგრეგატის სიჩქარის, ვარჯის სიმაღლის და სხვა ცვალებადი 
ფაქტორების მოქმედების პირობებში. ამასთან ამ პროცესების ავ- 

ტომატიზაცია მიზანშეწონილია არა მარტო ტექნოლოგიური პრო- 

ცესების სიზუსტის ამაღლების, არამედ ძვირად ღირებული პრეპა- 
რატების უნორმოდ ხარჯვის და გარემოს გაჭუჭყიანების პროცესის 

შემცირების თვალსაზრისით. ამ დარგში მსოფლიო მიღწევა ამჟამად 

იმყოფება იმ დონეზე, როცა პრეცესიული მადოზირებელი ტუმბოსა 

და ავტომატური მართვის მიკროპროცესორული სისტემის მეშ- 
ვეობით ერთდროულად ხდება ოთხი სახის პრეპარატის შეფრქვევა, 

ამასთან მათი კონცეტრაცია რეგულირდება ინდივიდუალურად წი- 

ნასწარ მოცემული პროგრამით აგრეგატის მოძრაობის სიჩქარის 

გათვალისწინებით. ბევრ ქვეყანაში მოქმედებს გარემოს დაცვის სპე- 

ციალური კანონი, რომელიც მოითხოვს აგროქიმიური მანქანების აუ- 

ცილებელ ატესტაციას და კრძალავს მათ გამოყენებას ქიმიური პრე- 

პარატების დოზის კონტროლისა და რეგულირების გარეშე, რაც 

ავტომატიზაციის გამოუყენებლად შეუძლებელია. 
თესლოვანი და კურკოვანი კულტურების კრეფის, ტრანსპორ- 

ტირების და პირველადი გადამუშავების მანქანების კომპლექსი პირ- 

ველ რიგში შეიცავს ნაყოფის საკრეფ ტექნიკას, რომლებიც რხევის 

პრინციპზე მუშაობენ და მათი სრულყოფა ძირითადად ხდება ხის 

ტანზე ან ტოტებზე ჩამჭიდი მოწყობილობის სრულყოფის, ასევე 

დამრხევი მოწყობილობის ამპლიტუდურ - სიხშირული მახასია- 

თებლის ხეხილის ჯიშებზე და ხის ტანის სიხისტეზე მორგების მი- 

მართულებით. დატვირთვა - გადმოტვირთვის სამუშაოები სრულ- 

დება ჩანგლიანი დამტვირთავით, რომელიც უფრო მოხერხებულია 

ყუთების და კონტეინერების დასატვირთავად. ხილის სასაქონლო და- 
მუშავება - დახარისხებისათვის შექმნილია სპეციალური ხაზები და 

დასაკალიბრებელი მანქანები. ტრანსპორტირებული კონტეინერების 

გადაყირებისა და დაცლისათვის არსებობს სპეციალური მოწყობი- 
ლობა, რომელიც უზრუნველყოფს გადმოცვენილი ნაყოფების დაც-. 

ვას დარტყმისაგან და სხვა სახის დაზიანებისაგან. გარკვეული სამუ- 
შაოები აღნიშნული კომპლექსის დასახვეწად ჩვენს რესპუბლიკაშიაც 
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მიმდინარეობს, განსაკუთრებით ხილის საკრეფი მანქანების კონ- 
სტრუქციული და პრინციპული დახვეწისათვის, დიფერენცი- 

რებულად სამრეწველო გადამუშავებისა და შესანახად გათვალის- 
წინებული ხილისათვის. 

სრულყოფას მოითხოვს ხილის და ყურძნის შენახვის რესურსდამ- 

ზოგი ტექნოლოგიები და მოწყობილობანი, უპირატესად გარემო პი- 
რობებისა და შენახვის რეჟიმების ავტომატური რეგულირების პო- 

ზიციებიდან. 
ყურძნის კრეფისა და გამოზიდვის მანქანების კომპლექსი თავი- 

სი სრულყოფის სხვადასხვა დონეზე იმყოფეპბა. ყურძნის საკრეფი 
კომბაინები ძირითადად ვიბრაციულ პრინციპზე მუშაობენ და გან- 
კუთვნილნი არიან მხოლოდ ტექნიკური ჯიშებისათვის. ასეთი 

კომბაინის შექმნა მხოლოდ ერთი ოპერაციისათვის ჩვენს პირობებში 

ეკონომიკურად გაუმართლებელია. პერსპექტივაში უფრო მიზანშე- 

წონილი იქნება უნივერსალური, კომბაინის დამუშავება საცვლელი 

ტექნოლოგიური მოდულებით ყურძნის და კენკროვანების (შავი 

მოცხარი, ასკილი, ცირცელი) მოსაკრეფად, ვენახის ლერწის და მწვა- 

ნე ნაზარდების სასხლავად, ვენახისა და კენკროვნების შე- 

სასხურებლად, რიგთაშორისების დასამუშავებლად. ვენახის რიგთა- 

შორისებიდან ხელით მოკრეფილი ყურძნის უტაროდ გამოსატანად 

შექმნილია და წარმატებით გამოიყენება უნივერსალური საცვლე- 

ლი ბუნკერებიანი აგრეგატი. სუფრის ჯიშების ყურძნის ყუთების და- 
სატვირთავად გამოიყ ჩანგლიანი დამტვირთავი. 

თანამედროვე ეტაპზე რესპუბლიკის პირობებისათვის როგორც 

ხილის, ასევე ყურძნის კრეფის მცირე მექანიზაციისათვის პერსპექ- 
ტიული ჩანს მრავალადგილიანი პლატფორმების გამოყენება, რომე- 

ლიც უზრუნველყოფს მოკრეფილი ნაყოფის ხარისხოვნებას და შრო- 

მის ნაყოფიერების 2 - ჯერ გაზრდას. პლატფორმებთან კომპლექსში 
დასახვენი და შესაქმნელია ნაყოფის საკრეფი მცირე მექანიზაციის 

ტექნიკური საშუალებანი, ასეთი ტექნიკური საშუალებებიდან 
საყურადღებოა რესპუბლიკაში შექმნილი ყურძნის საკრეფი 
მოწყობილობა, როგორც ლერწის სასხლავის მჭრელ პირზე დამონ- 
ტაჟებული ყურძნის მტევნის ყუნწის დამჭერი მოწყობილობა, ასევე 
ციტრუსების საკრეფი მოწყობილობა, რომელიც კრეფასთან ერთად 
ნაყოფის ვიწრო გოფრირებული მილით ტარაში რბილად ტრანსპორ- 
ტირებას ახდენს. 

გამოთვლები აჩვენებენ, რომ დამუშავებული მანქანების წარ- 
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მოებაში გამოყენებით მექანიზაციის საერთო დონე ბაღებში და ვე- 

ნახებში შეიძლება ავწიოთ 75%. მხოლოდ მოსავლის დანაკარგების 

შემცირების ხარჯზე შეიძლება მივიღოთ 25% დამატებითი პროდუქ- 

ცია. 

განსხვავებით სოფლის მეურნეობის სხვა დარგების მექანიზაცი- 

ისა, მრავალწლიანი კულტურების მოვლა - მოყვანისათვის საჭიროა 
ტექნიკური საშუალებანი, რომელთა მუშა ორგანოებს ექნებათ სივრ- 

ცეში დიდი ორიენტაციისა და ტექნოლოგიური პროცესის შესრუ- 

ლებისა და რეგულირების სიზუსტის დიდი უნარი. ასეთი მოთხოვ- 

ნების დაკმაყოფილება ტექნიკურად შესრულების თვალსაზრისით, 
ერთის მხრივ, შესაძლებელია მექანიკური გადაცემების მაგივრად 

უფრო პროგრესული მოცულობითი პიდრო - პნევმო - ელექტროამ- 

ძრავების გამოყენებით და, მეორეს მხრივ, ავტომატური მიკროპ- 

როცესორული საშუალებების გამოყენებით. კონსტრუქციების სიმ- 

სუბუქისა და ლითონის მასალების ხარჯვის შემცირების 

თვალსაზრისით აქ განსაკუთრებით აქტუალურია დაბალლეგი- 

რებული ფოლადებისა და პლასტმასების გამოყენება, ხოლო კონ- 
სტრუირების დროს ბლოკ - მოდულური პრინციპების გამოყენება 

ერთიანი ენერგეტიკული მოდულის ბაზაზე. მუშა ორგანოების ფუნ- 

ქციური გამოცდისა და დახვეწისათვის საკვლეო და საგამოცდო 

უწყებებში უნდა არსებობდნენ სპეციალური სტენდები, ასევე დასა- 

მუშავებელია მეთოდები აღნიშნული დარგის მანქანების მუშაობის 
ფიზიკური და მათემატიკური მოდელირებისათვის. 

8. მეცხოველეობის ელექტრომექანიზაცია. 

მეცხოველეობის ელექტრომექანიზაციის მიმართულებით პირველ 
რიგში გადასაწყვეტია საკვებწარმოების მექანიზაციის პრობლემები. 
აქტუალურია დაიხვენოს და დაზუსტდეს სამანქანო ტექნოლოგიები 

და მანქანათა.კომპლექსები სამთო პირობებში სათიბ - საძოვრების 

ზედაპირული და ძირეული გაუმჯობესებისათვის, ასევე: საკვები 

კულტურების წარმოებისათვის. ცხადია, თანახმად მექანიზაციის 
განვითარების პრიორიტეტული მიმართულებისა, ამ ტექნოლოგიებსა 

და მანქანებს უნდა წავუყენოთ გადიდებული მოთხოვნები ეკოლო- 

გიური მიმართულებით. მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობა მო- 

ითხოვს უხეში და წვნიანი საკვების დამზადების, გადამუშავებისა 

და შენახვისათვის შესაბამისი ტექნოლოგიებისა და ტექნიკური სა- 

4. რ. მახარობლიძე 49



შუალებების რამდენიმე ვარიანტის არსებობას. ასეთივე მიდგომას 
მოითხოვს ისეთი ტექნოლოგიური პროცესების მექანიზებულად შეს- 
რულება, როგორიცაა მწვანე საკვები მასის, სოიოს, სიმინდის, სორ- 
გოს და სხვა კულტურების შრობა და ცხოველების საკვებად ნამჯის 

გადამუშავება. მაქსიმალურად უნდა იქნეს გამოყენებული ბუნებრივი 
შრობა, რადგან მწვანე მასის ხელოვნურად შრობისათვის საწვავი 

ხარჯი შეადგენს 500 კგ/ტ. ამჟამად მუშავდება საშრობი აგრეგატები, 
რომლებიც უზრუნველყოფენ საწვავის ხარჯს არა უმეტეს 40 კგ/ტ. 
რესურსის დაზოგვის ერთ - ერთი გზაა სითბოგამტარებლების რე- 
კუპერაცია. ამ მიმართულებით მოხერხებულია საშრობი ობიექტები 
ახლოს იყვნენ სხვადასხვა ტიპის თბოტექდანადგარებთან. 

დამზადების დროს თივის მინდვრის პირობებში შრობისას გვაქვს 

ყველაზე მცირე ერთობლივი ენერგოდანახარჯები მშრალი ნივთიე- 

რების ერთეულზე. ეს დანახარჯები იზრდება 3 - ჯერ დაწნეხილი ან 

საცავებში ვენტილიაციით გამოშრობილი თივის დამზადებისას. ტექ- 

ნოლოგიურად ყველაზე გამართლებულია, ენერგეტიკულად და ეკო- 
ნომიკურად უფრო ეფექტურია, როგორც ამას მსოფლიო პრაქტიკა 

აჩვენებს, თივის გამოშრობა აქტიური ვენტილაციით და კონსერვი- 

რებული საკვების დამზადება. ასეთი მეთოდი გამორიცხავს საკვების 

დიდი დანაკარგების რისკს არახელსაყრელი ამინდის პირობებში. 

თივის ბუნებრივი ვენტილაციის მეთოდით დამზადებისას ამჟამად 

მსოფლიო პრაქტიკაში იყენებენ მინდორზე მასის ბუნებრივ შრობას 

(შეჭკნობას) 1...22 დღე - ღამის განმავლობაში, რათა სინესტე 81...85 
-დან შემცირდეს 50...65%. შრობის პროცესის დასაჩქარებლად 

თიბვის პროცესთან ერთად უნდა მოხდეს მოთიბული მასის ტყლეჟა, 
ხოლო ხშირი ნალექების ზონაში - კონდიცირება. ამისათვის დასა- 
მუშავებელია სპეციალური როტორული გადამბრუნებელ - კონდი- 

ციონერი, რომელიც ახდენს ღეროების ჩეჩვას (გაძენძვას) და მასის 

აფუებას (ამობურცვას) მისი გამოშრობის დასაჩქარებლად. 
თივის მასის გამოშრობისათვის ჩაყრისა (მობნეული ანდა მსხვი- 

ლი ბარდანებისა და რულონების სახით) და ვენტილაციის რეჟიმის 
არჩევის დროს მხედველობაშია მისაღები, რომ, თუ მისი სინესტე 
ტოლია 50%, ერთ დღე - ღამეში იკარგება 2% საკვები ნივთიერება, 

ხოლო 35% საწყისი სინესტის დროს - 1%. გამოშრობისათვის 
გაცხელებული ჰაერის გამოყენება მიზანშეწონილია, როცა მასის სი- 
ნესტე ტოლია 60%. მზის კოლექტორების გამოყენება ამცირებს 
ელექტროენერგიის ხარჯს თივის გამოშრობაზე 2,5 - ჯერ. მიმდინა- 
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რეობს მუშაობა ფხვიერი კომპონენტების ჰაერის გრიგალისებურ 

ჭავლში გამოშრობის ტექნოლოგიის შესამუშავებლად. 
ავსტრიაში დამუშავებულია იონჯის თივის შრობის ახალი ტექ- 

ნოლოგია, რომელიც გულისხმობს მის მოთიბვას სამკალ-სატყლე- 
ჟელათი და ერთდროულად ნახშირწყალბადოვანი კალიუმის ხსნა- 
რის მცირე დოზით (4...10 კგ. 1 ჰექტარზე) შესხურებას. ხსნარი 

შეაღწევს რა ღეროებში, აჩქარებს გამოშრობის პროცესს 1...2 დღით. 
ამით მიიღწევა არა მარტო ენერგიის ეკონომია, არამედ მოსავლის 

დანაკარგების 13...22% შემცირება. 
ენერგო - რესურსდამზოგ ტექნოლოგიას წარმოადგენს ასევე ქი- 

მიური კონსერვანტების გამოყენება თივის, სენაჟის დამზადებისას 

და საკვების დაბრიკეტების დროს. მათი შეტანის დროს ენერგიის 
ხარჯის ზრდა 10...20% მოგებით ანაზღაურდება საკვების უკეთესი 

შენახვისა და ყუათიანობის ზრდის ხარჯზე. ამიტომ არის, რომ ინ- 
გლისში, გერმანიაში და ავსტრიაში დაკონსერვებული საკვების (სე- 

ნაჟისა და ხილის) ხვედრითი წილი თივის წარმოების საერთო მო- 

ცულობაში 1977 წლიდან გაიზარდა 40% მეტად. დაკონსერვებული 

საკვების მოცულობის გაზრდისათვის, გარდა ამღებ - დამაქუცმა- 

ცებელი მანქანებისა, საჭიროა თანამედროვე, შედარებით იაფი, მი- 

წის ზედა ბლოკური ტიპის კოშკური საცავების წარმოება და საცა- 

ვების ჰერმეტულად დახურვისათვის მტკიცე სინთეზური მასალის 

გამოშვება. ბალახის კონსერვირების კოშკური მეთოდი უფრო ეფექ- 

ტურია მიწისზედა ტრანშეებში სენაჟირებასთან შედარებით, რად- 
გან დანაკარგები მცირდება 2 - ჯერ, საკვების ხარისხი იზრდება 

20...25%, საკვები ნივთიერების ერთეულზე ხვედრითი ენერგოდა- 
ნახარჯები მცირდება 5...10%, ხოლო შრომითი დანახარჯები-2...2,5- 
ჯერ. ცხადია, ასეთი სათავსოები აღჭურვილნი უნდა იყვნენ საკვების 

ჩამტვირთავი და გამოსატვირთავი მოწყობილობებით და, შესაძ- 
ლებლობის შემთხვევაში, შენახვის ოპტიმალური რეჟიმის უზრუნ- 

ველყოფის ავტომატური სისტემებით. 
სიმინდის წარმოების გადიდების კვალობაზე, პერსპექტიული ჩანს 

დაკონსერვებული საკვების კორნაჟის დამზადება, რომელიც მიი- 

ღება სიმინდის ღეროების, ფურცლების და ტაროების ერთდროული 

დაქუცმაცების, დამსხვრევის და ხარისხიანად არევის შედეგად რძი- 

სებრ - ცვილისებრ სიმწიფის სტადიაში. 
რესპუბლიკის პირობებში მეცხოველეობის საკვები პროდუქტების 

გადიდების მნიშვნელოვანი რეზერვია ასევე მეცხოველეობის, 
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მეხილეობის, მებოსტნეობის და სხვა მეორეული ნარჩენების შეგ- 

როვება და ხარისხიანად გადამუშავება კარგად დასაბუთებული სა- 
მანქანო ტექნოლოგიისა და ტექნიკური საშუალებების საფუძველ- 
ზე. 

მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობის პირობებში კიდევ უფ- 

რო აქტუალური გახდა რესპუბლიკაში აღებული კურსი მცირე ფერ- 
მების მექანიზაციის შესახებ. ყოფილი საბჭოთა კავშირის პირობებში 

ძირითადი ყურადღება ექცეოდა ცხოველებისა და ფრინველების დი- 
დი კონცენტრაციის ფერმების მექანიზაციას. მაგალითად, 300...400 

ძროხაზე ნაკლები სულადობის სარძევე მიმართულების ფერმა უპერ- 

სპექტივოდ ითვლებოდა და მათთვის სერიული მანქანები პრაქტი- 

კულად არ მზადდებოდა. საზღვარგარეთის გამოცდილება კი აჩვე- 

ნებს, რომ სასოფლო - სამეურნეო ტექნიკის წარმოების დროს 

მხედველობაშია მისაღები ფერმების ყველა ტიპო - ზომები და 

მეცხოველეობის წარმოების ორგანიზაციულ - ტექნოლოგიური თა- 

ვისებურებანი. მანქანებმა და მოწყობილობებმა უნდა უზრუნველყონ 
ძირითადი და დამხმარე სამუშოების შესრულება როგორც მცირე, 

ისე მსხვილი ფერმების პირობებში. 

მცირე ფერმებში საერთო შრომითი დანახარჯების 80...85% მო- 

დის ისეთი ოპერაციების შესრულებაზე, როგორიც არის დატვირ- 

თვა - გადატვირთვა და გადაზიდვა; საკვების მომზადება და დარი- 

გება; სადგომების, გასასვლელების, დანადგარების და მოედნების 

გასუფთავება. ამ პრობლემის გადასაწყვეტად დასამუშავებელია მრა- 

ვალმიზნობრივი დანიშნულების ენერგო - ტექნოლოგიური მოდუ- 

ლების 0,2 და 0,6 ენერგობლოკების ბაზაზე. ამ მხრივ გასათვალის- 

წინებელია უკრაინის მექანიზაციისა და ელექტრიფიკაციის 
ინსტიტუტის და ხარკოვის სატრაქტორო თვითმავალი შასების 
ქარხნის ერთობლივი ნამუშევარი ენერგოტექნოლოგიური მოდული 

M53C - 0,6 "ფერმერი". პერსპექტივაში გათვალისწინებულია 44 მან- 
ქანისა და მოწყობილობის შექმნა, რომელთაგან, როგორც პირველი 
რიგის სამუშაოების შემსრულებელი, დამზადებულია 8 ტექნოლო- 

გიური მოდული: მცირე გაბარიტიანი საკვებდარიგებელი; გრეი- 

ფერული დამტვირთავი; მისაბმელ - თვითმავალი; ფრონტალური 
ბულდოზერი; თხევადი საკვების ნარევის დამრიგებელი; ცხო- 

ველებისათვის საფენის დამრიგებელი. მანქანების ჩამოთვლილი 
კომპლექსი მცირე ზომის ფერმებში ასრულებს შემდეგ ოპერაციებს: 
ტარიანი და ბნევადი ტვირთების, უხეში საკვების, თივის, სენაჟის, 
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საკვებნარევების, ძირხვენების, სიმინდის, საქონლის საფენის, 

მყარი და თხევადი ნაკელის, რძის და მისი შემცვლელების 
(ხბოებისათვის) მისაბმელში ჩატვირთვა და ტრანსპორტირება; ყვე- 

ლ. სახის უხეში და წვნიანი-საკვების, ნამჯის (ჩალის), თივის, სე- 

ნაჟის სილოსის, საკვებნარევის, რძის და მისი ნარევების, წყლის სა- 
სეირნო მოედნებზე და საძოვრებზე და დარიგება; ცხოველების 
შენახვა ფერმის შენობაში და სასეირნო მოედნებზე; საკვების 
(ნამჯის, სილოსის, მწვანე მასის, ჟენჟოების) საკვებდამამზადებელ 

მოედნებზე და საკვებსაცავებში გადაადგილება; ნაკელის მოცილება 

როგორც სადგომებში, ისე მოედნებზე და გასასვლელების გასუფ- 

თავება. 
ასეთი ენერგო-ტექნოლოგიური მოდულების გამოყენების 

შემთხვევაში ერთ ოჯახს შეუძლია მოემსახუროს 1000-დე სულა- 

დობის სარძეო სასაქონლო ფერმას. აქვე უნდა შევნიშნოთ, რომ ძვე- 
ლად აშენებული მეცხოველეობის ფერმები მორგებულნი არ არიან 

ზოგიერთი ტექნოლოგიური პროცესების მექანიზაციისადმი (საკ- 

ვების დარიგება). ასეთ სადგომებში 15...220 ძროხის მომსახურე 

მეცხოველეს ყოველ სამუშაო დღეში გადააქვს 1 ტონა საკვები. მა- 
თი შრომის პირობების გაადვილებისათვის საჭიროა მოხდეს ფერ- 

მის სადგომების შესაბამისი რეკონსტრუქცია და დამუშავდეს ზე- 

მოთ მოყვანილის ანალოგიური ტექნოლოგიური კომპლექსები 0,2 

კლასის ტრაქტორის ენერგეტიკული ბლოკის და მოტობლოკის ბაზა- 

ზე, ასევე ინდივიდუალური მომსახურეობის საწველი დანადგარი და 
სამარჯვები ცხოველების სანიტარული დამუშავებისათვის. ზოგი- 

ერთ შემთხვევაში ალბად უფრო მოხერხებული იქნება საკვებდამ- 

რიგებელი ურიკების გამოყენება ბაგირული წევის დახმარებით, ასევე 

საკიდი და მიწისზედა მონორელსური ტრანსპორტი. 

მცირე ფერმებისათვის განსაკუთრებით პრობლემურია ნაკელის 

უტილიზაციის საკითხი, განსაკუთრებით ეს ითქმის ძველად აშე- 

ნებულ ფერმებზე. როგორც წესი, მათ არა აქვთ ნაკელსაცავები ან 

აქვთ პრიმიტიული სანაკელე ორმოები. ნაკელი გროვდება ფერმის 

ირგვლივ და მიმოიფანტება თოვლის გამდნარი ან წვიმის წყლით. 

ამასთან დაკავშირებით საინტერესოა საზღვარგარეთის გამოცდი- 

ლება, სადაც მცირე ფერმებში ნაკელისა და მისი ჩამონადენების შე- 

საგროვებლად და შესანახად ფართოდ გამოყყენებიან იაფი, მაგრამ 

საკმაოდ ეფექტური მიწის არხები, ტრანშეები, საგუბარ - დამაგრო- 

ვებლები და ა.შ., რომლებიც მოპირკეთებული არიან ადგილობრივი 
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საამშენებლო მასალებით და დახურული არიან პოლიეთილენის აპ- 
კით. ასეთ ნაგებობებს აქვთ მისასვლელი მოედნები, ესტაკადები და 

პანდუსები. 
ნაკელის გაწმენდის ყველაზე უფრო პერსპექტიულ მიმართუ- 

ლებად ჩანს ჩვენს რესპუბლიკაში ადრე დაწყებული და შემდეგ უსა- 
მართლოდ მივიწყებული ტექნოლოგია, რომელიც გულისხმობს მისი 

ანაერობული დადუღებით ბიოგაზისა (80% მეთანის შემცველობით) 
და ორგანული სასუქის მიღებას. ამით კომპლექსურად წყდება ეკო- 
ლოგიური (ნაკელის დეზოდორაცია და გასუფთავება), ტექნოლო- 
გიური (ორგანული სასუქის მიღება) და ენერგეტიკული (ბიოგაზის 

მიღება) პრობლემები. 

მცირე მეცხოველეობის ფერმების ენერგო და თბომომარა- 

გებისათვის მუშაობა უნდა გაგრძელდეს სხვა არატრადიციული 

ენერგიის წყაროების გამოყენების მიმართულებითაც (მზის ენერ- 

გია, ქარის ენერგია, ბიომასა, გეოთერმიული წყლები, მცირე მდინა- 

რეები, საწარმოთა ნამუშევარი სითბო, თბოელექტრო ცენტრალები, 

აირკომპრესორული სადგურები, მემცენარეობისა და ტყის მრეწვე- 
ლობის ნარჩენები). 

ცნობილია მზის ენერგიის წყლის ამომქაჩავი დანადგარი, რომე- 
ლიც მუშაობს ავტომატურ რეჟიმზე. მზის კოლექტორს, ადუღებს 

რა წყალს, მოძრაობაში მოჰყავს ჭავლური ტუმბო. 

სარძეო სასაქონლო ფერმებში ფართოდ შეიძლება იქნეს გა- 
მოყენებული რეზერვუარი -–– გამაცივებლებზე მორგებული მოწყო- 
ბილობები, გასაცივებელი რძის სითბოს გამოყენებისათვის. წარ- 

მოებს საძიებო სამუშაოები ფერმის სადგომებში ცხოველების მიერ 
გამოყოფილი სითბოს უტილიზატორების შესაქმნელად (თბური 

ტუმბოები), რომლებიც საჭიროების შემთხვევაში ჩაიდგმებიან სა- 
ვენტილაციო სისტემაში. 

მომავალში შესაძლებელი შეიქმნება ენერგიის დაკონსერვება და 
რეკუპერაცია, შეიქმნება სითბურ აკუმულატორთა სისტემები, რომ- 
ლებიც საშუალებას მოგვცემენ გავათანაბროთ დატვირთვის დღე- 
ღამური გრაფიკი, მაღალეფექტური თბოიზოლატორები, რომლებიც 
მოახდენენ სათავსოს გასაცხელებელი სითბოს ერთი მესამედის ეკო- 

ნომიას და ა.შ. 
ფერმერული და გლეხური მეურნეობებისათვის დაჩქარებას მო- 

ითხოვს ღორებისა და ფრინველების გამოზრდისათვის გამარტი- 
ვებული ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი. ამ მხრივ პერ- 
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სპექტიული ჩანს მათი იარუსული და გალიური შენახვა. მსხვილი 
მეურნეობებისათვის შესაქმნელი და დასახვეწია ავტომატიზებული 
ცეხები და ფერმები ღორების, ხბოების, ბროილერების გამოსაზრდე- 

ლად, კვერცხის და ხორცის საწარმოებლად. 

9. სოფლის მეურნეობის წარმოების ელექტრიუიკაცია. 

აგრო - სამრეწველო კომპლექსში მეცნიერულ - ტექნიკური პროგ- 

რესის გადამწყვეტ ფაქტორს წარმოადგენს ელექტრიფიკაციისა და 

ელექტრო-მექანიზაციის განვითარება. იგი პირდაპირ გავლენას 

ახდენს როგორც წარმოების დონეზე, ისე სოფლის მოსახლეობის სო- 

ციალურ - საყოფაცხოვრებო პირობების გაუმჯობესებაზე. ელექ- 

ტროშეიარაღების მაჩვენებელი ამჟამად სოფლის მეურნეობაში 5- 

ჯერ უფრო მცირეა, ვიდრე მრეწველობაში, ხოლო საყოფაცხოვრებო 

ელექტრომოხმარება 3-ჯერ მცირეა, ვიდრე ქალაქში. 

ზემოთ სატრაქტორო და სატრანსპორტო ენერგეტიკის, ნიადა- 

გის დამუშავების, ერთწლიანი და მრავალწლიანი კულტურების მოვ- 

ლა-მოყვანის, მეცხოველეობის ფერმებში საწარმოო პროცესების მე- 

ქანიზაციის განვითარების მიმართულებების განხილვას 

პარალელურად ვუკავშირებდით ზოგიერთი ტექნოლოგიური პრო- 

ცესების ელექტრიფიკაციისა და ელექტომექანიზაციის საკითხებსაც, 

მაგრამ ელექტროენერგია გამოყენებულ იქნება არა მარტო სტაცი- 

ონარული და მობილური მანქანების, მეცხოველეობის ფერმების 

მოწყობილობის, თბოელექტრული, ელექტროგანმანათლებელი და 

ელექტროდამასხივებელი დანადგარების ელექტიფიკაციისათვის, 

არამედ სულ უფრო მეტად - ელექტროტექნოლოგიური 'პროცე- 
სებისათვის: მსოფლიო პრაქტიკაში ამჟამად ცნობილია 300 

დასახელების ტექნოლოგიური პროცესი, სადაც გამოიყენება ელექ- 

ტრული ენერგია. ჩვენთან ჯერჯერობით ცნობილია მისი გამოყენება 

50 დასახელების ტექნოლოგიურ პროცესში. 

სათბურებში ჰაერის, წყლის და ნიადაგის გახურებისათვის, მარ- 

ცვლის და სხვა მასალების შრობისათვის, სასოფლო-სამეურნეო პრო- 

დუქტების და ა.შ. პირველადი დამუშავებისათვის სულ უფრო ხში- 

რად გამოიყენება ელექტროთერმიული მოწყობილობა. ინფრაწითელი 

და ულტრაიისფერი ოპტიკური გამოსხივების წყაროები გამოიყენება 

მცენარეებისა და ცხოველების დასხივების, ასევე თესლის შრობის 

და თესვისწინა დამუშავების, დეზინსექციის, ცხოველების ვიტამი- 
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ნური გამოსაკვები ბიომასის გამოზრდის, წყლის, ჰაერის, ტარის, სა- 
სოფლო - სამეურნეო პროდუქტის და ა.შ. გაწმენდისათვის. ელეე- 
ტრული ენერგიის გამოყენების მოცულობა ჩამოთვლილ შემთხვე- 

ვაში კიდევ უფრო გაფართოვდება. ამისათვის კიდევ უფრო უნდა 

გაღრმავდეს კვლევა მცენარეზე, თესლზე, ცხოველებზე და მიკრო- 
ორგანიზმებზე, განსაკუთრებით მათ გენეტიკურ კოდზე ელექტრუ- 

ლი და მაგნიტური ველების ზემოქმედების გავლენის შესახებ. 

სპეციალური ელექტროტექნოლოგიური დანადგარები სულ უფ- 
რო ფართოდ ჰპოვებს გამოყენებას ისეთი ტექნოლოგიური ოპერა- 

ციების შესასრულებლად, როგორიცაა: ელექტროდახარისხება, 

ელექტროსტერილიზაცია, ელექტროფლოტაცია, ელექტროჰიდრავ- 
ლიკური ეფექტით ნიადაგის დამუშავება, სასუქების დამსხვრევა, 
ტორფის დაქუცმაცება, ჰაერის იონიზაცია. ელექტოენერგიის ტექ- 

ნოლოგიურ პროცესებში უშუალოდ გამოყენებით ელოდებიან მარ- 
ცელეულის მოსაელის ზრდას 15...20%. მეცხოველეობაში ელექტრო- 
დასხივებით ზრდიან სულადობას და მათ პროდუქტიულობას. 

ცნობილია ასევე გამოკვლევები ელექტროსტატიკურ ველში ულ- 
ტრამცირე მოცულობითი შესხურების ეფექტურობის ამაღლების შე- 

სახებ, რომელიც საშუალებას იძლევა საგრძნობლად ავამაღლოთ 

შესხურების ხარისხი და მკვეთრად შევამციროთ ძვირადლირებული 

და ტოქსიკური პესტიციდების ხარჯი. 
რესპუბლიკის ისეთ პრიორიტეტულ დარგებში, როგორიცაა: ჩაი, 

ციტრუსები, მევენახეობა, გადამამუშავებელი მრეწველობა, უნდა 

გამოიყოს ტექნოლოგიური პროცესების ნომენკლატურა, რომელთა 

ელექტროფიკაცია და ელექტრომექანიზაცია ყველაზე დიდ ეკონო- 
მიკურ ეფექტს მოგვცემს და მათთვის დამუშავდეს მოდულური ტი- 

პიური გადაწყვეტები რეგიონის სპეციფიკის გათვალისწინებით, 

ელექტრული ენერგიის ადგილობრივი ალტერნატიული წყაროების 

გამოყენებით. 
სოფლად ელექტროენერგიის მოხმარების გადიდებისათვის, მა- 

თი ოპტიმალურად ხარჯვის გათვალისწინებით, საჭიროა შეიქმნას 
სასოფლო - სამეურნეო მომხმარებელთათვის ელექტრომომარაგების 
და ელექტრომოწყობილობის რეგიონალური სპეციალიზებული სამ- 

სახურები. დასამუშავებელია სოფლად ელექტრომომარაგების და 
ელექტრიფიკაციის კომპლექსური სამეცნიერო - ტექნიკური პროგ- 

რამა ენერგიის არატრადიციული წყაროების ათვისების და გა- 
მოყენების გათვალისწინებით. უნდა შეიქმნას ელექტროტექნიკური 
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მოწყობილობების და კომპლექსების, აგრეთვე, ავტომატური მარ- 
თვის საშუალებების შეთანხმებული ნომენკლატურა მათი სასოფ- 

ლო-სამეურნეო ტექნოლოგიებში და გლეხურ მეურნეობებში მა- 

სობრივი გამოყენებისათვის, დამუშავდეს რეკომენდაციები სოფლად 

საწარმოო პროცესებში ხვედრითი ენერგომომარაგების შესამცი- 

რებლად, ასევე ელექტრომოხმარების პროგნოზირებისა და დანად- 

გარების მუშაობის რეჟიმების ოპტიმიზაციის მეთოდები არასრული 

ინფორმაციის პირობებისათვის. დამუშავებას და დანერგვას მო- 

ითხოვს დატვირთვის სიმეტრიების და რეაქტიული სიმძლავრის კომ- 
პენსაციის უკონტაქტო მოწყობილობანი, ასევე ძაბვის მიხედვით 

რეჟიმების ოპტიმიზაციის გაანგარიშების მეთოდები. ავტომატურად 

უნდა ხდებოდეს ელექტროენერგიის ხარჯვის აღრიცხვა და კონ- 

ტროლი. 
ახლანდელი ენერგეტიკული კრიზისის პირობებში რესპუბლიკა- 

ში უნდა გაფართოედეს სამუშაოები მზის, ქარის, მცირე მდინარეების 

და სხვა აღდგენადი და ალტერნატიული ენერგიის წყაროებიდან 

ელექტრული დენის მისაღებად და მის ჩასართავად სოფლის მეურ- 

ნეობის საწარმოო პროცესების ელექტრომექანიზაციისათვის, ამ მი- 

მართულებით საჭირო იქნება რესპუბლიკური პროგრამის და- 

მუშავება ენერგორესურსების გამოყენების შესახებ, რომელიც 

გაითვალისწინებს აღდგენადი და ალტერნატიული ენერგიის 

წყაროების გამოყენებას ენერგორესურსდამზოგ ტექნოლოგიებში 

რესპუბლიკის რეგიონების მიხედვით. ასეთი გზით მიდის ყველა გან- 

ვითარებული ქვეყნები. ასე, მაგალითად, კალიფორნიაში (აშშ) მუ- 

შაობს 16427 ქარის ელექტროდანადგარი, რომელთა საერთო სიმ- 
ძლავრე შეადგენს 1,4 მლნ.კვტ. მათ 1988 წელს გამოიმუშავეს 1,7 

მლრდ.კვტ.სთ. ელეტროენერგია. ამ შტატის ერთ სამთო რეგიონში 

ატომური ელექტროსადგურის გვერდით აგებულია ფოტოელექტრო 
სადგური 7,5 ათასი კვტ ჯამური სიმძლავრით. ისინი ჩართულნი არი- 

ან საერთო ენერგოსისტემაში. ამავე შტატში დამატებით კიდევ მოქ- 

მედებს 1,8 მლნ. სიმძლავრის 24 ელექტროსადგური გეოთერმული 
წყლების ბაზაზე, ასევე 11 ათასი კვტ სიმძლავრის რეაქტორი, რო- 

მელიც მუშაობს სოფლის მეურნეობის ბიომასის ნარჩენებზე. 

ჩვენს საკვლეო - სამეცნიერო ორგანიზაციებში ფართოდ უნდა 

გაიშალოს მუშობა სოფლის მეურნეობისათვის აღდგენადი და მეო- 

რადი ენერგიის წყაროების გამოყენებით სხვადასხვა რიგისა და ტი- 

პის ენერგეტიკული დანადგარების შესაქმნელად. მათ შორის ბლოკ- 
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მოდულური ჰელიო სისტემები პაერისა და წყლის გასაცხელებლად 

ბალახის, მარცვლის და ხილის შრობისათვის, მეცხოველეობის ფერ- 

მების თბომომარაგებისათვის, საყოფაცხოვრებო საჭიროებისათვის. 
დიდი პერსპექტივები აქვთ გადასატან მიკრო ჰესებს (3...6 კვტ), რომ- 

ლებიც იყენებენ მცირე მდინარეების წყლის ენერგიას და არ მო- 

ითხოვენ წყალსაგუბარი დანადგარების მშენებლობას. საჭიროა რეს- 
პუბლიკაში არსებული ეკოლოგიურად სუფთა და დაბალი 

თვითღირებულების ენერგიის მომცემი მცირე სტაციონარული ჰიდ- 

როელექტრო სადგურების ამუშავება და რეკონტრუქცია მათში 

ახალი თაობის მოწყობილობის მონტაჟებით. 

აქ კიდევ ერთხელ უნდა დავუბრუნდეთ ბიომასის ენერგეტიკუ- 
ლი პოტენციალის გამოყენებას. მიუხედავად იმისა, რომ ნარჩენების 

(პირველ რიგში ცხოველთა ორგანული ნარჩენების) ანაერობული დუ- 

ღილის შედეგად ერთდროულად მიიღება გაზი (ელექტროენერგია), 
ორგანული სასუქი და მცირდება გარემოს გაჭუჭყიანება, მან ჯერ 

კიდევ ვერ ჰპოვა ფართო გამოყენება მოწყობილობის მაღალი ლი- 

რებულებისა და ბიომასის გადამუშავების დაბალი ეფექტურობის გა- 

მო. სამეცნიერო - კვლევითი მუშობა მიმდინარეობს მეთანოგენური 

მიკროორგანიზმების ახალი შტამების გამოსაცდელად, რომლებმაც 

უნდა უზრუნველყონ ბიომასის რთული ორგანული ნაერთების უფ- 

რო სრული დაშლა და მეთანური დუღილის ხანგრძლივობის რამ- 

დენჯერმე შემცირება. ბიომასის გადამუშავების ასეთი ახალი ტექ- 

ნოლოგიის რეალიზაცია საშუალებას მოგვცემს შესამჩნევად 

გავზარდოთ ბიომასის დანადგარების მწარმოებლობა და გადავიდეთ 

სხვადასხვა სიდიდის მოდულების შექმნაზე ცხოველთა სხვადასხვა 

რაოდენობისათვის, სრულად გადავამუშაოთ ნაკელი და დავაკ- 

მაყოფილოთ მეცხოველეობის ფერმებისა და გლეხური მეურ- 
ნეობების მოთხოვნები ენერგიაზე. 

ჩვენთან ფოტოელექტრულმა სისტემებმა (პანელებმა) ფართო გა- 

მოყენება უნდა ჰპოვოს საყოფაცხოვრებო განათებისა და 
გათბობისათვის, რადიოელექტონული აპარატურის კვებისათვის, 

წყლის სატუმბი დანადგარების ამუშავებისათვის და სხვა. მათ წარ- 
მოებას აბრკოლებს ის, რომ არ არსებობენ სპეციალიზებული ქარ- 

ხანა-დამამზადებლები. ანალოგიური მდგომარეობა გვაქვს ქარის 

წყლის სატუმბი და ქარის ელექტროდანადგარების წარმოების საქ- 
მეში. 

მეცხოველეობის პროდუქტების წარმოების ტექნოლოგიურ პრო- 
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ცესებში ენერგიის დიდი ეკონომიის მოცემა შეუძლია თბოსამაცივ- 

რო დანადგარებისა და ბუნებრივი სიცივის აკუმულატორებს. 
აღდგენადი და ალტერნატიული ენერგიის წყაროების გამოყენება, 

განსაკუთრებით დეცენტრალიზებული სასოფლო - სამეურნეო 

ობიექტებისათვის, ობიექტური აუცილებლობაა თანამედროვე პი- 

რობებში, რადგან ისინი საშუალებას იძლევიან ერთდროულად, კომ- 

პლექსში გადავწყვიტოთ ასეთი ობიექტების და, საჭიროების 
შემთხვევაში, სოფლების ენერგეტიკული, სასურსათო, ეკოლოგიუ- 
რი და სოციალური პრობლემები. 

10. სოფლის მეურნეობის წარმოების ავტომატიზაცია 

სამამულო და საზღვარგარეთის გამოცდილება მოწმობს, რომ ავ- 

ტომატიზებული სისტემების და ელექტრული მოწყობილობების გა- 

მოყენება სასოფლო-სამეურნეო მანქანებში ტექნოლოგიური პრო- 

ცესების კონტროლისა და რეგულირებისათვის, აგრეგატების და 

ტრაქტორის ოპტიმალური მუშაობის რეჟიმების მართვისათვის 

ზრდის მათ მწარმოებლობას 10...15 პროცენტით, ამცირებს დანა- 

კარგებს მოსავლის აღების დროს (მაგალითად, მარცვლისა 2...3- 

ჯერ), ამცირებს მატერიალურ და ენერგეტიკულ რესურსებს 10...20 

პროცენტით და მნიშვნელოვნად ამსუბუქებს მომსახურე პერსონა- 

ლის შრომის პირობებს. 
სოფლის მეურნეობაში ტექნოლოგიური პროცესების ინტენსიფი- 

კაციისათვის მიმართავენ შემდეგ მეთოდებს: ადიდებენ ძალურ ზე- 

მოქმედებას დასამუშავებელ მასალაზე, ზრდიან აგრეგატის მოდების 

განს, ზრდიან ტექნოლოგიური პროცესის მიმდინარეობის სიჩქარეს, 

ადიდებენ ყველა სამივე ფაქტორს ერთდროულად, აერთებენ რამ- 

დენიმე ტექნოლოგიურ ოპერაციას. ამიტომ ტექნოლოგიური ოპე- 

რაციის შესრულება სულ უფრო რთულდება. ასეთ პირობებში ოპე- 

რატორს უძნელდება ერთდროულად თვალყური ადევნოს 

ტექნოლოგიური პროცესის ხარისხს და მართოს მანქანა. აქ ოპერა- 
ტორს სჭირდება ავტომატიკის დახმარება. ჩვეულებრივად თვლიან, 

რომ სოფლის მეურნეობაში წარმოების მექანიზაცია გადის თავისი 

განვითარების რამდენიმე სტადიას. პირველ სტადიაზე, ე.წ. მანქა- 

ნიზაციის სტადიაზე ხდება მხოლოდ ძირითადი პროცესების მექა- 

ნიზაცია. მეორე სტადიაზე-კომპლექსური მექანიზაციის სტადიაზე 
ხდება როგორც ძირითადი, ისე დამხმარე პროცესების მექანიზაცია. 
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მესამე სტადიას უწოდებენ ინდუსტრიული ტექნოლოგიის, ზოგიერ- 
თი ინტენსიური ტექნოლოგიის სტადიას, როცა კომპლექსური მექა- 

ნიზაციისა და ავტომატიზაციის ელემენტების შეერთებით ხდება 
მცენარეში ვეგეტაციური პროცესების მართვა დაპროგრამებული 

მოსავლის მისაღებად. უმაღლეს სტადიად, ალბათ, უნდა წარმოვიდ- 
გინოთ სოფლის მეურნეობის წარმოების ავტომატიზაცია და 

რობოტიზაცია. 
როგორც ეხედავთ, მექანიზაციის განვითარების კლასიკურ სქე- 

მაში ავტომატიზაციის ელემენტები შემოდის მაღალ ეტაპებზე და 
მისი ძირითადი ფუნქციებია: ტექნოლოგიური პროცესების ხარისხის 
კონტროლი და მართვა, მანქანის ტექნიკური და საექსპლუატაციო 
პარამეტრების კონტროლი და გარემო პირობებისა და დატვირთვების 

შესაბამისად მათი ოპტიმალური რეგულირება, სასოფლო-სამეურ- 

ნეო საწარმოში პროცესების ავტომატური მართვა, სადისპეტჩერო 

სამსახურის ავტომატიზაცია და ა.შ. ჩვენს პირობებში ავტომატიზა- 
ციის ელემენტების გამოყენების თვალსაზრისით აუცილებელი ხდება 

გადავუხვიოთ ამ კლასიკური სქემიდან. ფერდობზე გარკვეული 

დახრილობის შემდეგ ვაკის ტრაქტორით ვერ შევასრულებთ ისეთ 
ძირითად ოპერაციასაც კი, როგორიცაა ნიადაგის მოხვნა. სამთო 

ტრაქტორი-ფერდობმავალი კი მოითხოვს მისი ჩარჩოსა და სავალის 

სისტემის ვერტიკალურ სიბრტყეში გასწორებას. ხეხილის ბაღებში 

და ვენახებში აგრეგატის ერთი გავლით დამცავი ზოლის დამუშა- 

ვება შეუძლებელია მუშა ორგანოს ხესთან (მცენარესთან) ავტომა- 
ტურად მისაახლოებელი მოწყობილობის გარეშე. და ა.შ. გამოდის, 

რომ, გარდა ზემოთ ჩამოთვლილი ფუნქციებისა, ავტომატიზაციას 
აქვს მექანიზაციის დონის ამალლების ფუნქციაც და ზოგიერთ 

შემთხვევაში, მისი გამოყენება აუცილებელია მექანიზაციის განვი- 

თარების პირველ ეტაპზეც. 
ამჟამად ავტომატიზაციის სისტემის ძირითადი ტიპიური ელემენ- 

ტები უკვე დამუშავებულია. თითქოს, ტექნოლოგიური პროცესების 

ავტომატიზაციისათვის საკმარისია მანქანის მუშა ორგანოებს ან 

სხვა კვანძებს მივუერთოთ სხვადასხვა სახის მგრძნობიარე, გამაძ- 
ლიერებელი, განმანაწილებელი და შემსრულებელი ელემენტები, 

ხოლო საწარმოს ავტომატიზაციისათვის მისი აგრეგატები და აღ- 
ჭურვილობა ინფორმაციის გადამწოდები სისტემის მეშვეობით შე- 

ვაერთოთ ცენტრალური მართვის პულტის გამომთვლელ 
მოწყობილობასთან. საკითხისადმი ასეთი მიდგომა ძალიან გამარ- 
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ტივებული გამოდგა, რადგან სოფლის მეურნეობის მექანიზაციის 
დარგში ავტომატიზაციის გამოყენება მხოლოდ მაშინ იქნება ეფექ- 

ტური, თუ დამატებით გარკვეულ სამუშაოებს ჩავატარებთ სამან- 

ქანო ტექნოლოგიის დახვეწის მიმართულებით, რადგან ავტომატი- 

ზაციისა და ტექნოლოგიის პრობლემები მჭიდრო ურთიერთკავშირში 
იმყოფებიან. ხშირად ტექნოლოგიური პროცესების ავტომატური 

კონტროლისა და რეგულირების ყველა უპირატესობის სრულად გა- 

მოყენებისათვის მოითხოვება თვით ტექნოლოგიური პროცესის, მუშა 

მანქანის და ავტომატიზაციის სისტემის ხელახლა დაპროექტება, რა- 

თა მივიღოთ უფრო მწარმოებლური, ექსპლუატაციაში მოხერხებული 

და ავტომატიზაციას მორგებული მანქანის ვარიანტი. ამიტომ არის, 

რომ ავტომატური რეგულირების სისტემის პარამეტრების ოპტიმი- 

ზაციის თანამედროვე მეთოდი სარეგულირებელ ობიექტს, მასზე 
მოქმედ დატვირთვებს, შემსრულებელ მექანიზმს და ავტომატური 

მოწყობილობის ყველა ელემენტს (მგრძნობიარე ელემენტი, გამაძ- 
ლიერებელი, განმანაწილებელი და ა.შ.) ერთიანობაში განიხილავს 
და ადგენს ერთიანი სისტემის პარამეტრების ისეთ ოპტიმალურ თა- 
ნაფარდობას, რომელიც დააკმაყოფილებს ერთდროულად მდგრა- 

დობისა და გარდამავალი პერიოდის მინიმიზაციის კრიტერიუმების 

(სწრაფქმედების კრიტერიუმი) მოთხოვნებს. 
სოფლის მეურნეობის წარმოების ისეთი სპეციფიური პირობები, 

როგორიცაა: სარეგულირებელი ობიექტი-ცოცხალი ორგანიზმი, სა- 

მუშაოს სეზონურობა, წარმოების საშუალებების დიდ ტერიტორია- 

ზე გაბნევა, პროცესების მობილურობა და ა.შ. მოითხოვს ავტომა- 

ტიზაციის პრობლემების მთელი კომპლექსის მნიშვნელოვანწილად 

უფრო სხვაგვარად გადაწყვეტას, ვიდრე მრეწველობაში. საჭიროა 
მცენარეების და ცხოველების შესწავლა, როგორც ავტომატური მარ- 

თვის ობიექტებისა, შესწავლა იმისა, თუ როგორი კანონზომიერებით 
იცვლება სასოფლო-სამეურნეო გარემოსა და მასალის თვისებები 

ტექნოლოგიური პროცესის განხორციელების დროს, როგორ მო- 

ვახდინოთ ტექნოლოგიური პროცესების სინთეზი გამომდინარე მა- 

თიავტომატიზაციის პოზიციებიდან. ზოგჯერ მხედველობაშია მი- 

საღები სოფლის მეურნეობის ისეთი სპეციფიკა, როგორიცაა ერთსა 

და იმავე მინდორზე კულტურების მონაცვლეობა (თესლბრუნვა), 
რადგან კულტურების მონაცვლეობისას იცვლება თვით ტექნოლო- 

გიური პროცესი. ამიტომ ეკონომიკური მოსაზრებებიდან გამომდი- 
ნარე, ისე როგორც სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკას, ავტომატურ სის- 
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ტემას უნდა წავუყენოთ ახალი მოთხოვნები: გადაწყობის, თვი- 
თაწყობის და თვითსწავლის. 

სტაციონარული პროცესების ავტომატიზაცია უფრო ადვილია, 
ვიდრე მობილურის. ამიტომ მინდორში უნდა შესრულდეს მხოლოდ 

ის ოპერაციები, რომელთა გატანა სტაციონარში შეუძლებელია: ნი- 

ადაგის დამუშავება, სასუქების შეტანა, თესვა, ბიოლოგიური მო- 

სავლის აღება. დანარჩენები-მოსავლის პროდუქტების ფრაქციებად 

დაყოფა, მათი პირველადი დამუშავება-დახარისხება უკეთესია შეს- 

რულდეს სტაციონარულ უნივერსალურ ავტომატიზებულ პუნ- 

ქტებში, რომლებიც განლაგებული იქნებიან მსხვილი ფერმების, გა- 

დამამუშავებელი სამრეწველო საწარმოების და რკინიგზის 

სადგურთან ახლოს. მინდვრის აგრეგატების და ტრანსპორტის მოძ- 
რაობის მარშრუტების მუდმივობა ასევე აადვილებს მათ ავტომატი- 

ზაციას. მსხვილი სასოფლო-სამეურნეო საწარმოს მეურნეობის მარ- 

თვა, მიუხედავად ტექნიკის დიდ ტერიტორიაზე გაფანტულობისა, 

როგორც საზღვარგარეთ, ისე ჩვენში სულ უფრო ხშირად ცენტრა- 

ლიზებული ხდებოდა დისპეტჩერული სამსახურის, დისტანციური 

მართვის, მანქანა-ტრაქტორთა პარკის სტრუქტურისა და შემადგენ- 
ლობის ოპტიმიზაციის და სხვა ახალი მეთოდების გზით. ავტომატუ- 

რი მართვის ეს მეთოდები თავიანთ აქტუალობას არ დაკარგავენ მე- 

ურნეობრიობის მრავალფორმიანობის პირობებშიც. 

ამასთან დაკავშირებით ახლებურად უნდა დამუშავდეს მსხვილი 

და სხვადასხვა ფორმის ფერმერული (გლეხური) მეურნეობებისათ- 
ვის საწარმოო და ტექნოლოგიური პროცესების მართვის ავტომა- 
ტიზაციის კონცეფცია არსებული საშუალებებით, პერსპექტივაში მა- 

ნიპულატორებისა და რობოტების გამოყენებით. პირველ ეტაპზე 
ფერმერული მეურნეობებისათვის შესარჩევი ან დასამუშავებელია 

სხვადასხვა ტექნოლოგიური პროცესების, ნიადაგის ტენიანობის, 

კლიმატური პირობების და სხვა სიდიდეების საკონტროლო-გა- 
მაფრთხილებელი მარტივი ავტომატური მოწყობილობები. მეორე 
ეტაპზე გამოიყოს ის ტექნოლოგიური და საწარმოო პროცესები, რო- 

მელთა ავტომატიზაცია შესაძლებელია არსებული საშუალებებით, 
მოხდეს მათი სტანდარტიზაცია და უნიფიკაცია. მესამე ეტაპზე სა- 
სოფლო-სამეურნეო აგრეგატების და მათი კომპლექსების ტექნო- 
ლოგიური და ენერგეტიკული პროცესების ავტომატიზაცია მოხდეს 
მიკროპროცესორების ბაზაზე. 

აქტუალობა არ დაუკარგავს ფერდობზე მანქანა-აგრეგატების 
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მდგრადი მუშაობის საკონტროლო და ავტომატური მართვის ელე- 
მენტებისა და მოწყობილობების დამუშავების საკითხს. ეკონომიკუ- 

რად დღევანდელ ეტაპზე ეფექტურია სასუქის შემტანი შხამქიმიკა- 

ტების დამასხურებელი და შემაფრქვეველი მანქანები აღიჭურვონ 

საკონტროლო, სადოზირებელი და სხვა ავტომატური ელემენტებით, 
მათ შორის მიკროპროცესორული სისტემებით ოპტიმალური ტექ- 

ნოლოგიური პროცესების მართვისათვის ფერდობის დახრის კუთხის, 
მცენარის სიხშირის და სიმაღლის, აგრეგატის სიჩქარის და სხვა ცვა- 

ლებადი გარემო ფაქტორების მოქმედების პირობებში. 

სასოფლო-სამეურნეო პროდუქტების შესანახ საცავებში, მეც- 

ხოველეობის ფერმებში და სხვა სტაციონარულ პირობებში საწარ- 

მო პროცესების მართვის ავტომატიზაციის გამოყენებაზე ზემოთ უკ- 

ვე გვქონდა მსჯელობა. საერთოდ, დამუშავებას და დახვეწას 

მოითხოვს სოფლის მეურნეობის წარმოების პირობებში ავტომატი- 

ზაციის გამოყენების ტექნიკურ-ეკონომიკური შეფასების მეთოდები. 

11. სატყეო მეურნეობის მექანიზჯაცია. 

სატყეო მეურნეობაში სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრესის ერთ- 

ერთი ძირითადი მიმართულებაა გადასვლა მაღალეფექტურ ტექნო- 

ლოგიურ პროცესებზე და მანქანათა სისტემაზე, რომლებიც 

უზრუნველყოფენ წარმოების კომპლექსურ მექანიზაციას და ავტო- 

მატიზაციას. სატყეო მეურნეობის მექანიზაცია მოითხოვს როგორც 

სპეციალურ, ასევე წარმოების სხვა დარგებიდან გადმოღებული დი- 

დი რაოდენობის მანქანების გამოყენებას. მაგალითად, არსებულ მან- 

ქანათა სისტემაში შეტანილია 203 დასახელების სპეციალური 

სატყეო-სამეურნეო და სახალხო მეურნეობის სხვა დარგებიდან გად- 

მოღებული 152 (42,8%) ტექნიკური საშუალებანი. 

ზემოთ ჩამოყალიბებული აგროსამრეწველო კომპლექსის საინჟინ- 

რო სფეროში სამეცნიერო-ტექნიკური სფეროს განვითარების პრი- 

ორიტეტული მიმართულება მიესადაგება სატყეო მეურნეობის მე- 

ქანიზაციასაც. ამ დარგშიც სამეცნიერო-კვლევითი და საცდელ- 

საკონსტრუქტორო სამუშაოები უნდა წარიმართოს ახალი და გა- 

უმჯობესებული ტექნოლოგიური პროცესების, ახალი თაობის მა- 

ღალმწარმოებლური მახქანების კომპლექსების შესაქმნელად, რომ- 

ლებიც დააკმაყოფილებენ ეკოლოგიურ უსაფრთხოების და 

ენერგო-რესურსდაზოგვის მოთხოვნებს. ეს მოხდება მაშინ, თუ მან- 
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ქანები იქნებიან საცვლელი მუშაორგანოებიანი, სწრაფადგა- 
დაწყობადი, მოქნილი სტრუქტურის და შეიქმნებიან ბლოკ-მოდუ- 
ლური პროექტირების, უნივერსალიზაციის, უნიფიკაციის პრინცი.-· 

პების, პროგრესული ამძრავების, ავტომატური მართვის და 
კონტროლის სისტემების და, შესაძლებლობების შემთხვევაში, ალ- 
ტერნატიული და აღდგენადი ენერგიის წყაროების გამოყენების სა- 

ფუძველზე. 
ჩვენს პირობებში, პირველ რიგში, უნდა გაგრძელდეს სამუშაოები 

სამთო მეტყევეობის მექანიზაციის განსავითარებლად. ამ მიმარ- 

თულებით ყველაზე პრობლემატური ჩანს სპეციალური სამთო 

სატყეო ტრაქტორის შექმნა, რომელშიც შეთანხმებული იქნება სა- 

სოფლო-სამეურნეო სამთო ტრაქტორის, მორმთრევი ტრაქტორის 
და ბაგირის ამძრავი ჯალამბრის საექსპლუატაციო-ტექნიკური თვი- 

სებები. 
ზემოთ სასოფლო-სამეურნეო ტრაქტორის ტიპაჟის შემცირების 

პრიორიტეტულ მიმართულებად მიჩნეული გვქონდა ენერგეტიკუ- 

ლი ბლოკებისაგან ენერგომოდულის შედგენა. სამთო სატყეო ტრაქ- 

ტორის შექმნასთან დაკავშირებით შესაძლოდ მიგვაჩნია შექმნა ასევე 

საბაზო ტრაქტორისა, რომელსაც ექნება ცვალებადი მასა და სიმძი- 

მის ცენტრი (ინტეგრალური ტრაქტორი). მართლაც, სატყეო-სამე- 
ურნეო ოპერაციების დიდი განსხვავება ენერგოშემცველობისა და 

მათი შესრულების პირობების მიხედვით მოითხოვს სხვადასხვა წე- 
ვის კლასის ტრაქტორების ან ცვალებად პარამეტრებიანი ტრაქტო- 

რის გამოყენებას. ჯოგიერთი ტექნოლოგიური ოპერაცია მოითხოვს 
წევის კლასის რამდენჯერმე გადიდებას. თუ გვექნება ცვალებად პა- 

რამეტებიანი ტრაქტორი, შესაძლებლობა გვეძლევა მცირე ენერგო- 
ტევად ოპერაციებზე ვიმუშაოთ მცირე მასით, ხოლო უფრო დიდ 
ენერგოტევად სამუშაოებზე-გადიდებული მასებით. ტრაქტორზე 

სიმძიმის ცენტრის გადამაადგილებელი მოწყობილობა საშუალებას 

მოგვცემს მივიღოთ შედარებით დიდი წევა ტრაქტორის მცირე სა- 
ერთო მასის პირობებში. ცვალებად მასიანი და სიმძიმის ცენტრიანი 
ტრაქტორი ხელსაყრელია ასევე კომბინირებული აგრეგატების შე- 
სადგენად და მასზე დასამონტაჟებლად მრავალოპერაციანი შემსრუ- 

ლებელი მუშა ორგანოსი, რომელსაც ექნება ჰიდროსატაცები და 
ჰიდრომანიპულატორები. პიკური დატვირთვების გადასალახავად, 
ასევე ზეენერგოშემცველი სამუშაოების შესასრულებლად, როცა 
წევის ძალის გადიდების შესაძლებლობა მასისა და სიმძიმის ცენ- 
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ტრის შეცვლით ამოიწურება, შეგვეძლება შევქმნათ გადიდებული 
კლასისა და გაორმაგებული სიმძლავრის მობილური ენერგეტიკუ- 

ლი საშუალება ორი ტრაქტორის შეწყვილების (ტანდემი) შედეგად 

ჰიდრომექანიკური მოწყობილობის გამოყენებით ან, პერსპექტივა- 
ში, ტრაქტორ ლიდერის კაბინიდან ტრაქტორ-რობოტის დისტანცი- 

ური მართვის აპარატურის გამოყენებით. ტრაქტორების ტიპაჟის 

შემცირების ამ მიმართულებაზე იმიტომ გავამახვილეთ ყურადღება, 
რომ ვერტიკალურ მდგომარეობაში ერთი ტრაქტორის ჩონჩხის (ცვა- 
ლებად მასიანისაც კი) და სავალი მექანიზმის ავტომატური გასწო- 

რება უფრო ადვილი და საიმედო გვეჩვენება, ვიდრე რამდენიმე სექ- 
ციისაგან შემდგარი სისტემისა. სამთო სატყეო-სამეურნეო 

ტრაქტორის სავალი სისტემის ასაძრავად უფრო პერსპექტიულია 

ჰიდრო-ანდა ელექტროამძრავის გამოყენება, რადგან მექანიკურ 

ტრანსმისიასთან შედარებით ისინი საშუალებას გვაძლევენ ყველა 
სავალ თვალს ჰქონდეს დამოუკიდებელი დაკიდება და ფერდობის 

რელიეფთან დამოუკიდებლად შეგუების უნარი, მობრუნების მინი- 

მალური რადიუსი, საკიდი მუშა ორგანოების სივრცეში დიდი გადა- 
ადგილების უნარი ტრაქტორის ჩონჩხის მიმართ, სიჩქარეების 

უსაფრთხო გადართვა და ა.შ. 
ზემოთ ჩამოთვლილი თვისებები აქტუალურია სასოფლო-სამე- 

ურნეო დანიშნულების ტრაქტორებისათვისაც, მაგრამ სამთო 

სატყეო მეურნეობის მექანიზაციის სპეციფიკური პირობები ენერ- 

გეტიკული საშუალებების ამ თვისებებს უმთავრეს მნიშვნელობას 

ანიჭებენ. სამთო სატყეო მეურნეობის ტრაქტორის ხეების წაქცევა- 

თრევაზე და სატრანსპორტო სამუშაოებზე გამოიყენება. გადიდებულ 

მოთხოვნებს უყენებს ავტომატური გამასწორებელი სისტემის 

სწრაფმოქმედების თვისებას, განსაკუთრებით მისი საიმედოობის 

ისეთ მაჩვენებელს, როგორიცაა უმტყუნოდ მუშაობის ალბათობა, 

ამიტომ ავტომატურ სისტემაში გასათვალისწინებელია ზოგიერთი 

ელემენტის დარეზერვება. ცხადია, პარალელურად უნდა გაგრძელ- 

დეს მუშაობა სატყეო მეურნეობის მუხლუხა და თვლიანი ტრაქტო- 

რების წევითი ტვირთმოდებისა და გამავლობის მაჩვენებლების ამაღ- 

ლებისათვის. 

არაორდინალურ მიდგომას მოითხოვს სამთო პირობებისათვის, 
განსაკუთრებით დახრამული, ქვიანი და კლდოვანი ფერდობების 

გატყევებისათვის ენერგო-რესურსდამზოგი ტექნოლოგიის დამუშა- 

ვება. ამ მიმართულებით უნდა გაგრძელდეს მუშაობა რესპუბლიკის 
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სპეციალისტების მიერ შექმნილი ტექნოლოგიის (მცირე მიმართუ- 
ლი აფეთქებების ეფექტის გამოყენებით) შემდგომ დასახვეწად და 
ფართო მასშტაბით გამოსაყენებლად. პარალელურად უნდა შეირ- 

ჩეს და გაუმჯობესდეს არსებული მანქანები ისეთი ტექნოლოგიური 
ოპერაციების შესრულებისათვის, როგორიცაა: სასუქების მომზა- 
დება, დატვირთვა და ნიადაგში შეტანა, ნიადაგის მომზადება და- 
სარგავად და დასათესად, მცენარეების მავნებლებთან და დაავა- 

დებებთან ბრძოლა, სათესლე მასალის შენახვა და დათესვა, 
სანერგეების მომზადება და ნერგების გამოყვანა, აღმონაცენის და 

მოზარდი ნერგის მოვლა, ჭრაგავლილ ფართობებზე ტყის აღდგენი- 
თი სამუშაოები, კუნძების ამოთხრა და გადამუშავება. 

ისე, როგორც სოფლის მეურნეობაში, სატყეო მეურნეობის მცი- 
რე მასივებში და ზოგიერთი ტექნოლოგიური პროცესებისათვის (ტო- 

ტების მოთრევა, ორმოების ამოთხრა, სანერგეში ნიადაგის დამუშა- 
ვება, ნერგების რიგთაშორისების გაფხვიერება, სატრანსპორტო 
სამუშაოები და ა.შ.) უნდა შეიქმნას მცირე მექანიზაციის ტექნიკუ- 

რი საშუალებანი. სატყეო მეურნეობისათვის სამთო პირობებში მე- 
ტად აქტუალურია ტერასმოწყობისა და მასზე ნარგავების მოვლის 

რესურსდამზოგი ტექნოლოგიისა და ტექნიკური საშუალებების შექ- 
მნა და სრულყოფა. 

ეკოლოგიური უსაფრთხოებისათვის ყველაზე მისაღებია ხის წა- 

უქცევლად მოჭრისა და არჩეული მიმართულებით წაქცევის ტექნი- 
კური საშუალებები მოტოხერხების, ჰიდროდომკრატების და ა.შ. გა- 

მოყენებით. განსაკუთრებით აქტუალურია გაგრძელდეს სამუშაოები 

ხე-ტყის დამზადებისა და გამოზიდვის პროცესების ბუნებადამცავი 
ეკოლოგიურად უსაფრთხო ტექნოლოგიისა და ტექნიკური საშუა- 
ლებების დასახვეწად მათი ფართო საწარმო გამოყენების მიზნით. 
ამისათვის უნდა შეიქმნას სატყეო ტრაქტორის ბაზაზე მორსათრე- 
ვი ტვირთმზიდავი მოწყობილობა, ასევე მობილური საბაგირო და- 
ნადგარი ხე-ტყის სორტამეტების გადასატანად 400მ. მანძილზე და 
20“-ზე მეტი დახრილობის ფერდობებზე, ხოლო მიუვალ ადგილებში 
განლაგებული ტყესაკაფების ასათვისებლად გამოყენებული იქნეს 
დიდი ტვირთამწეობის ვერტმფრენები. 

სამთო პირობებში ტყეკაფების ათვისება უნდა მოხდეს მხოლოდ 
უნარჩენო ტექნოლოგიით, ხოლო ტცყის საზიდი გზები მოეწყოს ერო- 
ზიის საწინააღმდეგო ღონისძიებების მკაცრი დაცვით. 
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12. მიწების ჰიდრომელიორაცია. 

სამეცნიერო-კვლევითი და პრაქტიკული საწარმოო სამუშაოები 

მიწების ჰიდრომელიორაციის დარგში უნდა წარიმართოს რამდენი- 

მე მიმართულებით. პირველ რიგში საჭიროა მოხდეს არსებული სა- 

მელიორაციო სისტემების კომპლექსური რეკონსტრუქცია და მათი 

ტექნიკური მოდერნიზაცია ისეთნაირად, რომ გათვალისწინებული 
იქნეს მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობა. აღმოსავლეთ საქარ- 

თველოს სარწყავი სისტემების წყალუზრუნველსაყოფად ჩასატა- 
რებელია სამუშაოები მარეგულირებელი მიწების მელიორაციული 

მდგომარეობის გაუმჯობესებისა და ნაყოფიერების ამაღლებისათ- 
ვის. მიწის ფონდის შევსებისა და სავარგულების გაფართოებისათ- 
ვის დიდი რეზერვია ალმოსავლეთ საქართველოს ბიცობიანი ნიადა- 

გების გაჯანსალება და სასოფლო-სამეურნეო ათვისება, რაც 
მოითხოვს აგრომელიორაციული და აგროქიმიური სამუშაოების გან- 

ვითარებას. 
ინდივიდუალური და ფერმერული მეურნეობებისათვის მცირე 

ენერგეტიკული საშუალებების ბაზაზე დასამუშავებელია მელიორა- 

ციული ტექნიკა, მორწყვის მიკროსისტემები და მოდულები. 

რესურსდაზოგვის თვალსაზრისით, დამუშავებას მოითხოვს 
საინჟინრო-პიდრომელიორაციული და აგრომელიორაციულ-ტექნი- 

კური წყალმზოგი ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი, რომ- 
ლებიც ერთეული პროდუქციის წარმოებაზე შეამცირებენ წყლის 

ხარი.ს 15...20%. 
ელექტროენერგიით მელიორაციული სისტემებისა და სოფლის მე- 

ურნეობის ობიექტების მომარაგებისათვის დიდი რეზერვებია ირი- 

გაციული სისტემებისა და ირიგაციული წყალსაცავების ენერგეტი- 

კული პოტენციალის გამოყენებაში, რომლებიც საშუალებას 

მოგეცემენ მოვამარაგოთ ისინი ენერგიის მკვეთრი დეფიციტის პი- 

რობებში. 
რესპუბლიკაში ნაკლები ყურადღება ექცევა ისეთი სტიქიური მოვ- 

ლენების წინააღმდეგ ბრძოლის საინჟინრო-ტექნიკური ღონის- 

ძიებების დამუშავებას, რომლებიც უზრუნველყოფენ წყალდი- 

დობებს, წყალმოვარდნების, ეროზიულ-მეწყერული მოვლენებისაგან 
სასოფლო-სამეურნეო ობიექტების გარანტირებულ დაცვას. 

შემდგომ დამუშავებას და სრულყოფას მოითხოვს წყლის რესურ- 
სების გამოყენების, ჰიდრომელიორაციის, აგრომელიორაციის, მე- 
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ლიორაციული მოწათმოქმედების და სელექციის, ბუნებრივი და ტექ- 
ნოგენური კატასტროფების, ასევე საინჟინრო ეკოლოგიის 

პრობლემები. 
დასამუშავებელია რესპუბლიკის მიწების მელიორაციის, წყლის 

რესურსების გამოყენების და დაცვის სახელმწიფო პროგრამა, რო- 

მელიც გაითვალისწინებს გარდამავალი ობიექტების დაუმთავ- 

რებელი მშენებლობის დასრულებას და ძირითადი ობიექტების ამოქ- 

მედებას, ზემო სამგორის სარწყავის სისტემის კომპლექსური 

რეკონსტრუქციისა და მოდერნიზაციის სამუშაოების დაწყებას, ერო- 
ზიული, მეწყერული, წყალდიდობის საწინააღმდეგო სამუშაოების 
წარმებას ყოველწლიურად 10 ათას ჰექტარზე, ასევე არსებული მე- 
ლიორაციული სისტემების კომპლექსურ რეკონსტრუქციას და მო- 
დერნიზაციას, მიწების მელიორაციული მდგომარეობის გაუმჯობე- 

სების სამუშაოებს გასარწყავების ზონაში 70 ათას ჰექტარამდე, 
ილტოს და ლაკბეს წყალსაცავების მშენებლობის დამთავრებას, 
წყალმარეგულირებელი წყალსაცავების მშენებლობის დაწყებას ალა- 

ზანზე და ხრამზე. 

13. საინჟინრო-ტექნიკური სერვისი. 

საქართველოს სოფლის მეურნეობაში მეურნეობრიობის ფორ- 

მებში მიმდინარე რეფორმები არსებითად ცვლის აგრო-სამრეწვე- 
ლო კომპლექსში საინჟინრო ტექნიკური სერვისის სისტემას. ასე, მა- 

გალითად, ფერმერული (გლეხური) მეურნეობის ინტენსიური 

განვითარება იწვევს სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკის დიდ სივრცე- 

ში გაბნევას. მათ არა აქვთ საკუთარი სარემონტო ბაზები, მანქა- 
ნები და სათადარიგო ნაწილების აუცილებელი რეზერვი. ამიტომ 

ახალ პირობებში საჭიროა ჩამოყალიბდეს საინჟინრო ტექნიკური სამ- 

სახური უფრო მოქნილი და ეფექტური სისტემა, რომელსაც ექნება 
ტექნიკის გაყიდვის, გაქირავების, საწარმოო და ტექნიკური მომ- 

სახურეობის, ასევე სხვა სერვისული მომსახურეობის ფუნქციები. 
ახალ პირობებში სოფლად ტექნიკური სერვისის სისტემისათვის 

საწარმოო საშუალებების ძირითად ბაზას წარმოადგენს ძველი კოლ- 
მეურნეობების, საბჭოთა მეურნეობების და სარემონტო-ტექნიკუ- 
რი სადგურების, მატერიალურ-ტექნიკური მომარაგების საწყობების 

საწარმოო-ტექნიკური აღჭურვილობა. ახალ პირობებში ჩამოთვლილ 
საწარმოო საშუალებებს შეიძლება დაემატოს სასოფლო-სამეურნეC 
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მანქანების დამამზადებელი ქარხნების მიერ სოფლად შექმნილი 
ობიექტები. ტექნიკური სერვისის სტრუქტურაში საწარმოო ურთი- 

ერთობა უნდა აეწყოს ისე, რომ მისი ყველა ელემენტი ქარხანა-და- 

მამზადებლის და დილერის ჩათვლით ეკონომიკურად დაინტერე- 

სებული და იურიდიულად პასუხისმგებელი იყოს მომხმარებლის 
მატერიალურ-ტექნიკურ უზრუნველყოფასა და მანქანების სამუშა- 

ოდ მუდმივად მზადყოფნაში„ერთი სიტყვით, სოფლად ტექნიკური 

სერვისის სტრუქტურამ სასოფლო-სამეურნეო პროდუქციის შემქმნე- 

ლი (მეურნე, ფერმერი) უნდა ჩააყენოს პრიორიტეტულ მდგომა- 

რეობაში. 

დღემდე ისეთი სამეურნეო სტრუქტურები, როგორიცაა: ქარხანა- 
დამამზადებლები, მომმარაგებელი ორგანოები, სამეურნეო მომ- 

სახურების საწარმოები, რომელთა დანიშნულებაა ხელი შეუწყოს 

ტექნიკის გამოყენების ეფექტურობას პრაქტიკულად მუშაობენ სოფ- 

ლის მშრომელის ინტერესებისაგან მოწყვეტილად, მხოლოდ თავი- 

ანთი ვიწრო მიზნების მისაღწევად. არსებული ვიწრო სპეციალი- 

ზებული მანქანათმშენებელი ქარხნები ვერ უზრუნველყოფენ, 

სხვადასხვა ბუნებრივ-კლიმატურ პირობებში მომუშავე სასოფლო- 

სამეურნეო პროდუქციის შემქმნელი მშრომელებისათვის, მანქანების 

მიწოდებას ტექნოლოგიური კომპლექსების სახით, როგორც ამას 

ახერხებენ ბევრი საზღვარგარეთის ფირმები. მათ არა აქვთ სოფ- 

ლად სავაჭრო და სარემონტო ბაზები (დილერული მომსახურეობი- 

სათვის). მათი საქმიანობა ამოიწურება იმით, რომ სავაჭრო ქსელში 

შეაქვთ ერთი და იგივე სახის მანქანა, რომელიც საკმარისად არ არის 

უზრუნველყოფილი სათადარიგო ნაწილებით და რომელთა დეფი- 

ციტის გამო ზარალდება მხოლოდ სასოფლო-სამეურნეო საქონელ- 

მწარმოებელი. ისინი არ იჩენენ რაიმე დაინტერესებას, რათა 

მომხმარებელს ადგილზე მიანოდონ მანქანების სრული ტექნოლო- 

გიური კომპლექსები და საჭირო სათადარიგო ნაწილები, ამასთან 

რაც შეიძლება მოკლე ვადებში. საქონელმწარმოებელი მომმარა- 

გებელი ორგანიზაციების მოუქნელი მუშაობისაგან ძლიერ ზარალ- 

დება და იურიდიულად დაცული არ არის. არსებული სარემონტო 

ბაზები აკმაყოფილებენ მხოლოდ მსხვილი მეურნეობების მოთხოვ- 

ნებს, ხოლო ფერმერული (გლეხური) მეურნეობების მოთხოვნები სავ- 

სებით დაუკმაყოფილებელი რჩება, განსაკუთრებით მაშინ, როცა ისი- 

ნი მოცილებული არიან სარემონტო საწარმოებისაგან, სრულყოფილი 

არ არის მათთან კავშირი, ცუდია საგზაო პირობები და ა.შ. სარე- 
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მონტო საწარმოები ძირითადად ორიენტირებულნი იყვნენ სარემონ- 

ტო სამუშაოებზე და მათ წინაშე მომხმარებლისათვის მანქანების 
კომპლექსების მიწოდების საკითხი ადრე არ იდგა. 

მიუხედავად ჩამოთვლილი ნაკლოვანებებისა, წინათ არსებულ 

სისტემაში სარემონტო-ტექნიკური ბაზების განვითარებული ქსელი- 

სა და შესაბამისი ტექნიკური და საინჟინრო კადრების არსებობა სა- 

შუალებას გვაძლევს დამატებითი ინვენსტიციის გარეშე მოვახდი- 

ნოთ საინჟინრო სამსახურის ისეთი რეფორმა, რომელიც 
უზრუნველყოფს მანქანების საწარმოო და ტექნიკური ექსპლუატა- 

ციის მოთხოვნების ყოველმხრივ დაცვას და სასოფლო-სამეურნეო 

წარმოების მაღალი საბოლოო შედეგების მიღებას შრომის, ენერგი- 

ის და რესურსების მინიმალური დანახარჯების პირობებში. საქო- 

ნელმწარმოებელს უნდა ჰქონდეს პირდაპირი სამეურნეო კავშირები 

ტექნიკური სერვისის ყველა სუბიექტთან, ასევე იურიდიული დაცვა 

ზარალისა და დანაკარგების შემთხვევაში, თუ ისინი გამოწვეულია 

ქარხანა-დამამზადებლის, სარემონტო-მომსახურეობის საწარმოს ან 

სხვათა მიზეზით. 

თუ განვიხილავთ საინჟინრო-ტექნიკურ სამსახურს, როგორც ერ- 

თიან სისტემას, იგი შედგება ორი ქვესისტემისაგან: მანქანა-ტრაქ- 

ტორთა პარკის საწარმოო ექსპლუატაცია და ტექნიკური ექსპლუა- 
ტაცია. ორივე ეს ქვესისტემები ორგანულ კავშირში არიან 

ერთმანეთთან და შეუძლებელია ერთ-ერთი მათგანის მაღალ დონე- 

ზე ორგანიზება მეორისაგან იზოლირებულად. მხედველობაში უნდა 
მივიღოთ ის გარემოება, რომ ჩვენს პირობებში სოფლის დონეზე სა- 
რემონტო-ტექნიკური მომსახურეობის ბაზები საკმაოდ არ არიან აღ- 
ჭურვილნი, ასევე ეკონომიკურად გაუმართლებელია ამ დონეზე 

გვქონდეს ყველა სახის სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკა, ამიტომ სოფ- 

ლის დონეზე სრულყოფილი საინჟინრო-ტექნიკური სამსახურის 

მოწყობა გაძნელებულია. 
უფრო ადვილი ჩანს საქართველოს პირობებში სრულყოფილი ერ- 

თიანი საინჟინრო-ტექნიკური სამსახურის მოწყობა რაიონის დონე- 
ზე, თითქმის ყველა რაიონში არსებული ყოფილი "სოფლტექნიკის” 
საწარმოო ბაზების საფუძველზე. სარაიონო სერვისული საწარმოები 

უნდა გარდაიქმნან ერთიან მრავალფუნქციურ კომპლექსურ სა- 

ინჟინრო სტრუქტურებად, რომელთაც უნარი შესწევთ დააკმაყოფი- 
ლონ სასოფლო-სამეურნეო საქონელმწარმოებლის ყველა საწარმოო 
და მატერიალურ-ტექნიკური უზრუნველყოფის მოთხოვნები, ასევე 
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მიიღონ აქტიური მონაწილეობა მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის 
მიღწევების რეალიზაციაში. 

წრაიონის საინჟინრო -ტექნიკური სერვისის ორგანიზაციის დროს 
პირველ .რიგში გაანგარიშებული უნდა იქნეს რაიონის მასშტაბით 

მახქანა-ტრაქტორთა პარკის და მისი სარემონტო მომსახურეობის 
ბაზის ოპტიმალური შემადგენლობა,ნასეთი ანგარიშისათვის შე- 
საბამისი პროგრამები, რესპუბლიკის სამთო პირობების თავი- 

სებურებათა გათვალისწინებით, არსებობენ. ამის შემდეგ ყოველი 

რაიონის ბუნებრივ-საწარმოო პირობების გათვალისწინებით უნდა 

დადგინდეს მანქანა-ტრაქტორთა პარკის, სატრანსპორტო პარკის 

და სარემონტო მომსახურეობის ბაზების კონცენტრაციისა და ცენ- 

ტრალიზაციის ოპტიმალური დონე, ასევე საინჟინრო-ტექნიკური სამ- 

სახურის სტრუქტურა. 
საინჟინრო-ტექნიკური სერვისის სარემონტო მომსახურეობის 

ბაზები დისლოცირებულნი უნდა იქნენ სამ დონეზე: 
პირველ დონედ უნდა მივიჩნიოთ ის სოფელი, რომელსაც ცენ- 

ტრალური სარემონტო სახელოსნო არ გააჩნია და მისი აშენება ეკო- 

ნომიკურად გამართლებული არ არის. აქ განლაგდებიან MI და M#2 

ტექმომსახურეობის, მანქანების გაწყობისა და შენახვის სტაციონა- 

რული და მობილური ობიექტები. აქ მიზანშეწონილია ვიქონიოთ ისე- 

თი ენერგეტიკული საშუალებანი, როგორიცაა: მოტობლოკები, მცი- 

რე სიმძლავრის ტრაქტორები, თვითმავალი შასები, ნაწილი 

სპეციალური და საერთო დანიშნულების ტრაქტორებისა, შესაბამი- 
სი ტექნოლოგიური მანქანების კომპლექსით. აქვე მოეწყობა მო- 

ტობლოკებისა და მცირე მექანიზაციის ტექნიკური საშუალებების 
გაქირავების პუნქტები ინდივიდუალური და გლეხური მეურ- 

ნეობებისათვის. ' 

მეორე დონედ მიჩნეულია ცენტრალური სარემონტო | სახელოს- 
ნოს მქონე სოფელი, რომლის ბაზაზე შეიძლება მოეწყოსირამდენიმე 
მსხვილი ან ფერმერული მეურნეობის მომსახურეობისათვის საწარ- 
მოო-ტექნიკური უბანი. თუ ასეთი სოფელი არ არის, მაშინ აირჩევა 

ტექნიკურად შედარებით უკეთ შეიარაღებული სოფელი დამის. ბაზა- 
ზე მოეწყობა შესაბამისი მომსახურეობის უბან იჭაქ განლჯგდებიან 

ობიექტები, რ(იმლებიჯც საჭიროა M3 ტექმომსახურეობისა და დიაგ- 

ნოსტიკის ჩასატარებლად, ასევე მიმდინარე და კაპიტალური რემონ- 

ტების ჩასატარებლად ტექნიკური საცვლელი ფონდის გამოყენებით. 

აქვე ჩატარდება მეცხოველეობის ფერმების მანქანების ენერგო- 
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მოწყობილობის, დამხმარე და გადამამუშავებელი საწარმოების მან- 
ქანების ტექნიკური მომსახურეობაც. ამ დონეზე მიზანშეწონილია 
ვიქონიოთ სპეციალური და საერთო დანიშნულების ტრაქტორები, 
მუხლუხა ტრაქტორები, შესაბამისი ტექნოლოგიური მანქანების შლე- 

იფით. აქვე იქნება სარეზერვო მანქანა-ტრაქტორთა პარკი სასოფ- 
ლო-სამეურნეო სამუშაოების შეუფერხებლად ჩატარებისათვის. 

საინჟინრო-ტექნიკური სამსახურის მესამე დონე განლაგებული 

იქნება რაიონის ადმინისტრაციულ ცენტრში ცენტრალური სარე- 

მონტო სახელოსნოს ბაზაზე. აქ მოხდება გაცვეთილი დეტალების 
აღდგენა, რთული მანქანების კომპლექსების დიაგნოსტიკა და სრულ- 

კომპლექტიანი რემონტი, მძლავრი ტრაქტორების ტექმომსახურეობა 

და რემონტი. აქ მიეწერება მძლავრი ტრაქტორები და იქმნება მან- 

ქანა-ტრაქტორთა პარკის რეზერვი. 
რემონტის სამსახურის ბაზა რაიონის დონეზე წარმოდგენილია 

საერთო დანიშნულების სახელოსნოთი, რომელიც სასურველია გა- 

დაკეთდეს აგრეგატული რემონტის სახელოსნოდ სპეციალური 

ხაზებით ტრაქტორების, კომბაინების და ავტომობილების ძირითა- 
დი კვანძებისა და აგრეგატების რემონტისათვის. აქვე უნდა იყოს 

ტრაქტორების, ავტომობილების, მეცხოველეობის ფერმების მანქა- 

ნების, ენერგომოწყობილობების ტექნიკური მომსახურეობის სად- 

გურები, საწყობი ტექნიკური საცვლელი ფონდით და დეტალების 

აღსადგენი ცეხი. კონკრეტული რაიონის სპეციფიკიდან გამომდინა- 
რე შეიძლება არსებობდეს რემონტის სხვა სამსახურის საწარმოებიც. 
მესამე დონეზე რემონტის სამსახურის მნიშვნელოვანი ნაწილი 

სრულდება მოძრავი სარემონტო სახელოსნოებით (მობილური აგ- 
რეგატებით), რომელთა რაოდენობა განისაზღვრება სამუშაოს მო- 

ცულობის მიხედვით, შესაბამისი ნორმატივებით. 
მესამე დონეზე მოხერხებულია მოეწყოს სადილერო სამსახური, 

როგორც შუამავალი რგოლი ტექნიკის დამამზადებელ ქარხანასა და 
ტექნიკის მომხმარებელს შორის. რაიონის სარემონტო საწარმოს 

გვერდის ავლით ასეთი სამსახურის მოწყობა ჩვენს პირობებში 
ამჟამად ეკონომიკურად გაძნელებული იქნება, რადგან თავიდან იქ- 
ნება შესაქმნელი მატერიალურ-ტექნიკური ბაზა: საწყობები, ტექ- 
ნიკის გადასატვირთი და შესანახი მოედნები, ტექმომსახურეობის 
სადგურები და ა.შ. თუმცა ფირმული მომსახურეობის ეს ფორმა პერ- 
სპექტივაში შეიძლება განვიხილოთ, როგორც შემოთავაზებულის ალ- 

ტერნატიული, კონკურენტული ფორმა. თანამედროვე ეტაპზე დი- 
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ლერულ სამსახურს შეიძლება ჰქონდეს როგორც სახელმწიფო, ისე 
კერძო და კოოპერაციული საკუთრების ფორმა. იგი რეკლამას გაუ- 

წევს და გაყიდის ქარხნის მიერ გამოშვებული მანქანების ტექნო- 

ლოგიურ კომპლექსს, ჩაუტარებთ მათ საგარანტიო და გარანტიის 

შემდგომ ტექნიკურ მომსახურეობას, უზრუნველყოფს სათადარი- 

გო ნაწილებით, მოახდენს მათ გაქირავებას, შეასრულებს მეურ- 

ნეობებში მექანიზებული ქვედანაყოფების ძალებით შრომატევად და 

ენერგოტევად სამუშაოებს, დაეხმარება მათ სასაქონლო სასოფლო- 

სამეურნეო პროდუქციის რეალიზაციაში. 

საბჭოთა კავშირის ყოფილ რესპუბლიკებში სასოფლო-სამეურ- 

ნეო ტექნიკის ფირმული (დილერული) მომსახურეობის ჩა- 

მოყალიბების ანალიზი აჩვენებს, რომ შეინიშნება მისი ორგანიზა- 

ციის ორი ფორმა: პირდაპირი, როცა იგი არის დამამზადებელი 

ქარხნის საკუთრება. სერვისულ სამსასურს-ასრულებს თავად 

ქარხანა, ანდა მისი ტექნიკური ცენტრები, რომლებიც რეგიონებში 

არიან განლაგებული მცირე საწარმოების სტატუსით. შუამავლის 

მეშვეობით, როცა სარემონტო-მომსახურეობის საწარმო. ქარხანას- 

თან ხელშეკრულების საფუძველზე, წარმოადგენს ფირმული მომ- 

სახურეობის შემსრულებელს. ზემოთ ფაქტიურად შემოთავაზებული 

იყო მესამე, შუალედური ფორმა, როცა ქარხნის დილერული სამ- 

სახური, სარემონტო სახელოსნოსთან ხელშეკრულების საფუძველ- 

ზე, იყენებს მის საწარმო ფართს და ჩარხ-დანადგარებს ფირმული 

მომსახურეობისათვის. 

ფირმული სერვისის ამა თუ იმ ფორმის მიზანშეწონილობა დამო- 

კიდებულია ისეთი ფაქტორებისაგან, როგორიცაა: დამამზადებელი 

ქარხნის დაინტერესების ხარისხი, მანქანის კონსტრუქციული თა- 

ვისებურებანი, შესაბამისი სარემონტო-მომსახურეობის ბაზის არ- 

სებობა და ა.შ. ყველაზე წარმატებით ფირმული სერვისი ვითარდება 

მაშინ, როცა დაკმაყოფილებულია ყველა დაინტერესებული მხარის, 

დამამზადებელი ქარხნის, სერვისული სამსახურის და ტექნიკის 

მფლობელის ურთიერთ-ეკონომიკური ინტერესები. ჩვენში ჩაის საკ- 

რეფი მანქანის და ჩაის მოვლა-მოყვანის სხვა ტექნიკური საშუა- 
ლებებით ფირმული მომსახურეობის ფორმამ ჯერ კიდევ ვერ ჰპოვა 

შესაბამისი განვითარება, რადგან მისი დამამზადებელი ქარხანა ერ- 
თადერთია, არა ჰყავს კონკურენტი და ეკონომიკურად დაინტერე- 

სებული არ არის დამატებითი სამსახური გაუწიოს მათ მომხმა- 

რებელს. მომავალში ასეთი მდგომარეობა რამდენადმე იცვლება. 
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მართალია, რომელიმე დამამზადებელი ქარხნის მხრიდან კონკურენ- 

ცია მოსალოდნელი არ არის, მაგრამ მანქანების ფასების კატასტრო- 

ფულად ზრდის გამო მომხმარებელი ამცირებს მათ შესყიდვას. მათ 

რეალიზაციასთან დაკავშირებული სიძნელეები აიძულებს დამამზა- 

დებელ ქარხანას მიმართოს ისეთ ზომებს, რომლებიც სტიმულს მის- 

ცემს მომხმარებელს შეიძინოს მათი პროდუქცია. ასეთ ზომებს მიე- 
კუთვნება ტექნიკის ფირმული რემონტი და ტექნიკური 

მომსახურეობა, ახალი მანქანის წინასწარ მომხმარებელზე მიქირა- 
ვება და შემდეგ იაფად მიყიდვა ფირმული მომსახურეობის გარან- 
ტიით და ა.შ. ასეთი მიდგომა საშუალებას მოგვცემს არ შევამცი- 

როთ ჩაის კრეფის და მოვლა-მოყვანის მანქანების დამზადება და 

შესაბამისად მექანიზაციის დონე. 

აერთო ჯამში, კარგად ორგანიზებულმა საინჟინრო ტექნიკურ- 

მა სერვისმა სასოფლო-სამეურნეო საქონელმწარმოებელი გარანტი- 

რებულად უნდა უზრუნველყოს რემონტის სამსახურით და მოამა- 

რაგოს სათადარიგო ნაწილებით, საჭიროების შემთხვევაში, რაც 

შეიძლება მცირე დროში, მიუტანოს იგი ადგილზე, რათა უზრუნ- 
ველყოს წარმოების ტექნოლოგიური ოპერაციების ნაკადურობა და 

უწყვეტობა, ორგანიზაცია გაუკეთოს ძვირადლირებული მანქანების 

გაქირავებას, გარკვეული რესურსის ამოწურვის შემდეგ მათ გაყიდ- 

ვას, შეასრულოს სპეციალიზებული ქვედანაყოფების ძალებით რი- 

გი მექანიზებული სამუშოები მემინდვრეობაში და მეცხოველეობაში. 

მან უნდა ერთმანეთში შეათავსოს მანქანის გამომყენებლის, სარე- 
მონტო მომსახურეობის და სავაჭრო-მომმარაგებლის ფუნქციები, 

რაიონული სერვისული სამსახურების კოორდინაციისათვის რეს- 
პუბლიკის დონეზე უნდა შეიქმნას სახელმწიფო-კომერციული ტექ- 

ნიკური ცენტრი (კონცერნი), რომელიც იმუშავებს სამეურნეო ანგა- 
რიშის პრინციპზე, დაარეგულირებს საინჟინრო ტექნიკური სერვისის 
სფეროში ეკონომიკურ ურთიერთობებს და ფასწარმოქმნას, გააკონ- 
ტროლებს რაიონული და სხვა სერვისული მომსახურეობის მუშობას 

სასოფლო-სამეურნეო საქონელმწარმოებელთან, ორგანიზაციას გა- 
უწევს სპეციალიზებულ სარემონტო სახელოსნოებში დეტალების ალ- 
დგენისა და რემონტის სპეციალიზებულ სამუშაოებს. 

ზემოთ მოცემული იყო ტექნიკური სერვისის ჩვენს პირობებში 
გამოსაყენებლად შესაძლო ტიპიური გადაწყვეტები. ასეთი გადაწყვე- 
ტები ყოველი რაიონისათვის, სოფლისათვის, ფერმერული და 
გლეხური მეურნეობისათვის, ცხადია, ერთნაირი არ იქნება და ცხოვ- 
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რება თავის კორექტივებს შეიტანს. განსაკუთრებით უნდა წახალის- 
დეს თავისუფალი მეწარმეობა სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკის ვაჭ- 
რობა-გასაღებისა და რემონტის სამსახურის დარგში. ეს ნიშნავს, 

რომ უნდა შეიქმნას კერძო, კოოპერაციული და სხვა დილერული 
სტრუქტურები და ფირმული მაღაზიები, პირველ რიგში რაიონის 

ცენტრებიდან მოცილებულ სოფლებში, რათა ტექნიკური სერვისის 

სტრუქტურები მიუახლოვდეს მომხმარებელს. პრაქტიკაში უნდა იქ- 

ნეს შემოღებული სერვისული მომსახურეობა უშუალოდ მეურ- 

ნეობაში, რისთვისაც გამოყენებული იქნეს რემონტის, ტექნიკური 

მომსახურეობის, დიაგნოსტიკის და ნავთობპროდუქტებით გა- 

საწყობი მოძრავი საშუალებანი. 
მომავალში საინჟინრო-ტექნიკური სერვისის კიდევ უფრო 

სრულყოფისათვის საჭიროა ამ სამსახურის მეცნიერული უზრუნ- 

ველყოფა. 
პირველ რიგში დასამუშავებელია რესპუბლიკის პირობებისათ- 

ვის ტექნიკური სერვისის კონცეფცია ყველა სასოფლო-სამეურნეო 

საქონელმწარმოებლისათვის, მიუხედავად საკუთრების ფორმისა. 
კონცეფციამ უნდა გაითვალისწინოს მომსახურების სფეროს გაფარ- 

თოება, მანქანების ტექნოლოგიური კომპლექსების ფორმირება, მან- 

ქანების გამოყენების პროცესები. 
უნდა განისაზღვროს ყველა დონის სერვისის, დილერული სამ- 

სახურების ფართო ქსელის სტრუქტურა და ფუნქციები, საბაზრო 
ურთიერთობის ახალი სახის წარმოება-საინჟინრო-ტექნიკური სამ- 

სახურის ფორმირების საფუძვლები. დამუშავდეს ტექნიკური სერ- 

ვისის საწარმოებისა და ორგანიზაციების საქონელმწარმოებლებთან 

ეკონომიკურ-ორგანიზაციული ურთიერთხელსაყრელი კავშირების 

ფორმები, რათა შეიქმნას მომსახურეობის, კონკურენციისა და კო- 

მერციული ინტერესების ერთიანობის პირობები. დასამუშავებელია 

მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობის პირობებში ტექნიკური სერ- 

ვისის, საწარმოებისა და ორგანიზაციების მოქნილი ოპტიმალური 

ბაზის პროგნოზირების მეთოდები. 
მანქანების რემონტისა და ტექნიკური მომსახურეობის ტექნო- 

ლოგიური პროცესები გადასამუშავებელია შრომისა და რესურსდა- 

ზოგვის, ასევე ეკოლოგიური სისუფთავის მიმართულებით. 

ზემოთ უკვე ითქვა, რომ საინჟინრო-ტექნიკური სერვისის 

ერთიანი სქემის შემოთავაზება რესპუბლიკის ყველა რაიონისათვის 

შეუძლებელია, ამიტომ უნდა დამუშავდეს რესპუბლიკის რეგიონების 
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მიხედვით კომპლექსური ტექნიკური სერვისის სტრუქტურის ტი- 
პიური მოდელები. 

საინჟინრო-ტექნიკური სამსახურის სწორი ორგანიზაციისათვის 
თანამედროვე პირობებში დიდი მნიშვნელობა აქვს მანქანა-ტრაქ- 
ტორთა პარკის ოპტიმალური სტრუქტურის და შემადგენლობის გა- 

ანგარიშების არსებული მეთოდიკი 

მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობის, სამთო პირობების, აგრე- 

გატების ბლოკ-მოდულური პრინციპით შედგენის, მცირე მექანიზა- 
ციის ტექნიკური საშუალებების გამოყენების გათვალისწინებით. ეს 
კი მოითხოვს მანქანა-ტრაქტორთა პარკის სტრუქტურაში მობილუ- 
რი სასოფლო-სამეურნეო მანქანებისა და მცირე მექანიზაციის ტექ- 

ნიკური საშუალებების ოპტიმალური შეფარდების გაანგარიშების 

კრიტერიუმების დადგენას მეურნეობრიობის ფორმების, სავარგუ- 

ლების სიდიდის, დახრის კუთხის, რელიეფის, მოსაყვანი კულტურის 

სახეობის, შესრულებული ტექნოლოგიური ოპერაციის, საწვავის და 

ენერგიის ხარჯვის და სხვა ტექნიკურ-ეკონომიკური პირობების 

მიხედვით. : 

მეურნეობრიობის ახალი ფორმების დამკვიდრების კვალობაზე 

დასამუშავებელია ფერმერულ (გლეხურ) მეურნეობებში ტექნიკის გა- 
მოყენების მეცნიერული საფუძვლები და რეკომენდაციები, რადგან 

შრომისა და ენერგორესურსდამზოგი ტექნოლოგიის თვალსაზრისით 

სხვილ და გლეხურ მეურნეობებში მანქანების გამოყენების პი- 

რობები ერთმანეთს არ ემთხვევაჯდამუშავებული არ გვაქვს ასევე 

რესპუბლიკაში წარმოებული სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკისადმი 

წაყენებული მოთხოვნები მათი ექსპლუატაციის, რემონტვარგისია- 
ნობის და ტექნიკური მომსახურეობის კრიტერიუმების მიხედვით. 

სატრაქტორო და მოტობლოკური აგრეგატების ექსპლუატაცი- 
ური მაჩვენებლების (წევა-ჩაჭიდების თვისების, მდგრადობის, გა- 

მავლობის, მანევრულობის, მოხვევადობის და ა.შ.) განსაზლვრა 
ჩვეულებრივ საველე პირობებში დიდ დროს მოითხოვს. ბუნებრივ- 
კლიმატური პირობების დიდი ცვალებადობის გამო ისინი სტატი- 

სტიკურ ხასიათს ატარებენ. თუ გავითვალისწინებთ სტატისტი- 

კური ხასიათის ექსპერიმენტების დამუშავების სირთულეებს, 
ასევე სამუშაოების სეზონურობას, ხშირად ამ მაჩვენებლების 

განსაზღვრა დროში ისე იგვიანებს, რომ მათი განსაზღვრის მო- 
მენტისათვის მანქანა, უკვე მოდერნიზებულია ან შეცვლილია 
ახლით, სასოფლოსამეურნეო მანქანათმშენებლობაში მიმდინარე 
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განუწყვეტელი ტექნიკური პროგრესის გამო. ამიტომ ძალიან აქტუ- 

ალურია მათი პოლიგონური და სასტენდო დაჩქარებული გამოცდის 
მეთოდებისა და ტექნიკური საშუალებების დამუშავება. 

ტექნიკური სერვისის ორგანიზაციის საქმეში დიდი მნიშვნელობა 

ენიჭება რესპუბლიკაში გამოყენებული სასოფლო-სამეურნეო მან- 

ქანებისათვის საიმედოობის მაჩვენებლების განსაზღვრის სამ- 

სახურის სწორად ორგანიზაციას. ასეთი სამსახურისათვის ყველა- 

ზე დაინტერესებულნი თვით დამამზადებელი ქარხნები უნდა იყვნენ, 
რათა დროზე გამოავლინონ მანქანის სუსტი ელემენტები და გამო- 

ასწორონ ისინი. ამიტომ ყველაზე მოხერხებულია ეს ფუნქციები ფირ- 

მულ მომსახურეობას ეკისრებოდეს. სადაც ეს შესაძლებელი არ არის, 
ამ ფუნქციას უნდა ასრულებდეს რაიონის ერთიანი საინჟინრო ტექ- 

ნიკური სამსახურის სტრუქტურის ერთ-ერთი ქვედანაყოფი. საიმე- 

დოობის შესახებ მონაცემების თავის დროზე მიღება საჭიროა არა 

მარტო მანქანის სუსტი ელემენტების კონსტრუქციული დახვეწი- 

სათვის, არამედ სათადარიგო ნაწილების ხარჯის სწორი განსაზ- 

ღვრისათვის და საერთოდ რემონტის და ექსპლუატაციის სწორი ორ- 

განიზაციისათვის. მონაცემები შემოზიდული მანქანების 

საიმედოობის მაჩვენებლების შესახებ, ცხადია, ჩვენს პირობებს არ 

შეესაბამება, ამიტომ უნდა დამუშავდეს და დაზუსტდეს–-ტრაქტო- 
რებისა და სასოფლო-სამეურნეო მანქანების საიმედოობის მაჩვე- 

ნებლების განსაზღვრის მეთოდები სამთო პირობების, მუშაობის 

რეჟიმებისა და სხვა თავისებურებების გათვალისწინებით, ხოლო 

რესპუბლიკაში წარმოებული მობილური და მცირე მექანიზაციის 

ტექნიკური საშუალებებისათვის უნდა დამუშავდეს და დასაბუთდეს 
ნორმატიული მოთხოვნები საიმედოობის მაჩვენებლებზე. ეს დაგ- 

ვეხმარება განვსაზღვროთ მათი სპეციფიკური დეტალებისა და კვან- 

ძების აღდგენის ტექნოლოგიები და ოპტიმალური რეჟიმები, ტექნი- 

კური მომსახურეობის ტექნოლოგიის და ორგანიზაციის მეთოდები, 

ტექნიკური მდგომარეობის დიაგნოსტიკის ტექნოლოგიები და ტექ- 

ნიკური საშუალებანი. 
ამის გარდა, დასამუშავებელია სასოფლო-სამეურნეო მანქანების 

შენახვის პროგრესული მეთოდები და ტექნოლოგიები, განსაკუთ- 
რებით ტენიანი სუბტროპიკული ზონის პირობებისათვის, მანქანების 

ანტიკოროზიული დაცვის ტექნოლოგიები, საშუალებანი და 

მოწყობილობანი მათი სოფლის მეურნეობის წარმოების პირობებში 
შენახვისათვის. უნდა შეიქმნას რესპუბლიკაში წარმოებული სასოფ- 
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ლო-სამეურნეო ტექნიკის დეტალებისა და კვანძების ტექნიკური 
მდგომარეობის შეფასებისათვის მეტროლოგიური საშუალებანი. 

14. სამეცნიურო-კვლევითი სამუშაოების ორგანიზაციული 

ფორმების სრულყოფა. 

აგრო-სამრეწველო კომპლექსის საინჟინრო სფეროში სამეცნიე- 
რო-ტექნიკური პროგრესის პრიორიტეტული მიმართულების და აქე- 

დან გამომდინარე სამეცნიერო-კვლევითი და საცდელ-საკონსტრუქ- 
ტორო მუშაობის ძირითადი მიმართულებების რეალიზაცია 
მოითხოვს გარკვეულ კორექტივებს მეცნიერული კვლევის ორგანი- 

ზაციული ფორმების სრულყოფის საქმეში. როგორც ზემოთ რამ- 

დენჯერმე აღვნიშნეთ, მეურნეობრიობის ახალი ფორმებისა და 

საბაზრო ურთიერთობის დამკვიდრების პირობებში სასოფლო-სა- 

მეურნეო ტექნიკის ნომენკლატურა რომ დაუსაბუთებლად დიდი არ 

გამოვიდეს, ამასთან ვაწარმოოთ ეკოლოგიურად სუფთა სასოფლო- 

სამეურნეო პროდუქტები ნიადაგის და სხვა აგროფონის ნაყოფიე- 

რების გაფართოებული კელავწარმოების პირობებში, ცალკეული მან- 

ქანებისა და ტექნოლოგიური პროცესების დამუშავებიდან უნდა 

გადავიდეთ სასოფლო-სამეურნეო კულტურების წარმოების ყველა 
პროცესების მომცველი მთლიანი ტექნიკური სისტემებისა და მთლი- 

ანი ტექნოლოგიური პროცესების დამუშავებაზე, რომლებიც უპა- 
სუხებენ ეკოლოგიურობის, ენერგორესურსდაზოგვის და ეკონომი- 
კურობის მოთხოვნებს. ცნობილია, რომ მეცნიერული დამუშავების 

ნელი ტემპი აუფასურებს მკვლევარისა და სპეციალისტის შრომას, 

ამცირებს მის ხარისხს. ახალი ტექნიკის შექმნის ვადების შემცირება 

კი ხდება მათი გაანგარიშების ახალი მეთოდების დამუშავებისა და 
სრულყოფის, დაჩქარებული გამოცდის, საერთო სამანქანათმშე- 
ნებლო კომპონენტების, კონსტრუირების ბლოკმოდულური პრინცი- 
პის, უნივერსალიზაციისა და უნიფიკაციის მეთოდების გამოყენების 
ხარჯზე. 

პრიორიტეტული მიმართულების კომპლექსურობა განაპირობებს 
მისი დამუშავებისათვის საჭირო ძირითადი მიმართულებების კომ- 
პლექსურობას, რომელთა გადაწყვეტა მხოლოდ კვლევის კომპლექ- 
სური მეთოდებით არის შესაძლებელი. კომპლექსურობა მეცნიერულ 

კვლევაში არ არის სხვადასხვა მეცნიერებათა კვლევის მეთოდების 
მარტივი შენაკრები, არამედ ეს არის მეცნიერებათა ერთად შერწყმა 
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მათთვის საერთო კვლევის ობიექტის შესწავლის დროს. როცა კონ- 
კრეტული ობიექტის კომპლექსური შესწავლის ამოცანა წარმოიშ- 

ვება, ერთი შეხედვით თითქოს საკმარისია შევქმნათ სხვადასხვა პრო- 

ფილის სპეციალისტებისაგან რაღაც ორგანიზაციული კოლექტივი, 

მივცეთ მათ თემა, განვსაზღვროთ სამუშაოს შესრულების ვადები 

და უზრუნველვყოთ აუცილებელი პირობებით. მეცნიერებათმცოდ- 

ნეობა გვასწავლის, რომ ყოველივე ეს საკმარისი არ არის, რადგან 

დამატებით კიდევ საჭიროა საერთო კომპლექსური, შეთანხმებული, 

მწყობრი მუშაობის უზრუნველყოფა და კოლექტივის წევრების დე- 

ტალებში ურთიერთგაგება, არსებობა, დირიჟორისა, (აქ მარტო ხელ- 
მძღვანელი-პიროვნება არ იგულისხმება), რომელიც სწორად 

აღიქვამს ყოველი მათგანის საქმიანობას. სწორედ კვლევის კომპლექ- 

სური მეთოდია ის დირიჟორი, რომელსაც პროფესიონალური ხელ- 

მძღვანელობის პირობებში ყოველივე ამის გაკეთება შეუძლია. 

აგრო-სამრეწველო კომპლექსის საინჟინრო სფეროს განვითა- 

რების პრობლემების კომპლექსურობა ისეთია, რომ მათ შესრუ- 

ლებაში სხვადასხვა აქცენტით მონაწილეობა უნდა მიიღონ როგორც 

ტრადიციულმა მიწათმოქმედების მექანიკამ”, ისე სხვა ტექნიკურ- 

მა, მექანიკა-მათემატიკურმა, აგრონომიულმა და თვით სოციალურ- 

ჰუმანიტარულმა მეცნიერებებმა. ზოგადი მეცნიერებათმცოდნეობა 

აღიარებს, რომ მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის პრობლემების 

გადაწყვეტა მოითხოვს მეცნიერებათა უნივერსალური ინტეგრაცი- 

ის საფუძველზე შექმნილი კომპლექსური მეთოდის გამოყენებას. 

კომპლექსურმა მეთოდმა უნდა უპასუხოს კითხვებზე: ყოველი კონ- 

კრეტული პრობლემის დამუშავებაში რა როლი უნდა ითამაშონ და 

რა ადგილი დაიკავონ სხვადასხვა მეცნიერებებმა, რომელმა მათ- 

განმა უნდა შეასრულოს მთავარი - "პირველი მევიოლინეს” როლი 

და რომელმა დამხმარე, ამასთან, როგორი ფორმითა და რა ხარისხით 

დამხმარე, როგორია ხელმძღვანელის როლი და ა.შ. ერთი სიტყვით, 

პასუხი უნდა გაეცეს ყოველ კითხვაზე, რომელიც საჭიროა კომპლექ- 

სური პრობლემების გადაწყვეტისათვის. 
მსოფლიოს მოწინავე ქვეყნებში მეცნიერულ-ტექნიკური პროგ- 

რესის პრობლემების გადაწყვეტის დროს მთავარ ორიენტაციას აკე- 

თებენ ისეთ დროებით შემოქმედებით მეცნიერულ კოლექტივებზე, 
ავტორიტეტული ლიდერების ხელმძღვანელობით, რომლებიც მოცე- 

მული პრობლემების ირგვლივ ინტელექტუალური საკუთრების 

მფლობელნი არიან. ამასთან არავითარი მნიშვნელობა არ ეძლევა იმ 
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სამეცნიერო დაწესებულების არც სტატუსს, არც უწყებრივ დაქვემ- 
დებარებას, რომელშიაც დროებითი კოლექტივის წევრები მუშაობენ. 
არსებობს დროებითი შემოქმედებითი კოლექტივის (დშკ) შექმნის 
ხუთი პრინციპი. 

პირველი. ორიენტაცია ავტორზე. ამ პრინციპის შესაბამისად ინ- 
ტელექტუალური საკუთრების მფლობელი წარმოადგენს იდეის და- 

მუშავებისა და რეალიზაციისათვის შექმნილი დშკ პოტენციურ ხელ- 
მძღვანელს. 

მეორე. ორიენტაცია მომხმარებელზე. ამ პრინციპის რეალიზა- 
ცია გულისხმობს დშკ შექმნას მხოლოდ შემკვეთი ორგანიზაციის არ- 
სებობის შემთხვევაში. · 

მესამე. ორიენტაცია წარმოებაზე. ამ პრინციპის შესაბამისად 

დშკ შემადგენლობაში აუცილებლად შეიყვანებიან ორგანიზაცია- 

დამკვეთის სპეციალისტები (ინჟინრები, ტექნოლოგები, კონსტრუქ- 

ტორები და სხვა), რაც საშუალებას იძლევა არა მარტო უზრუნ- 

ველვყოთ შექმნილი პროდუქციის მაღალი ხარისხი, არამედ 
გადავლახოთ (გამოვრიცხოთ) სხვისი” ნამუშევარის შეგრძნება და 

წარუმატებლობის შემთხვევაში ურთიერგადაბრალების პროცესი. 

მეოთხე. დამკვეთი და დამმუშავებელი ორგანიზაციების ფინან- 

სური რესურსებისა და პასუხისმგებლობის ინტეგრაცია, რაც გუ- 

ლისხმობს სამეცნიერო-კვლევითი და საცდელ-საკონსტრუქტორო 

სამუშაოების და წარმოების ტექნოლოგიური მომზადების ერთობლი- 
ვად დაფინანსებას. 

მეხუთე. დამამუშავებლის დაინტერესება პროდუქციაზე მოთხოვ- 
ნილების დაკმაყოფილებაში. ამ პრინციპის რეალიზაცია დაფუძ- 

ნებულია იმაზე, რომ დამამზადებელი ორგანცია პროდუქციის 
ღირებულების გარკვეულ პროცენტს გადარიცხავს დ შ კ წევრების 

შრომის ანაზღაურებისა და წახალისებისათვის. 

დშკ შექმნის პრაქტიკამ, ჩამოთვლილი ფორმების სხვადასხვა 
კომბინაციით, სულ უფრო მზარდი ადგილი უნდა დაიჭიროს აგრო- 
სამრეწველო კომპლექსის საინჟინრო სფეროში დასაქმებული კო- 
ლექტივებისა და სოფლის მეურნეობის მეცნიერებათა აკადემიის შე- 
საბამისი განყოფილების მუშაობის პრაქტიკაში. 

დ შ.კ შექმნისა და სტაბილურ სამეცნიერო ორგანიზაციებში შეკ- 
ვეთების სწორად განაწილებისათვის უნდა შემუშავდეს ამ დარგში 

სამეცნიერო-ტექნიკურ პროდუქციაზე მოთხოვნილების ისეთი მე- 
ქანიზმი, რომელიც შესაბამისობაში იქნება საბაზრო ურთიერთობას- 
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თან. ასეთი მექანიზმის ელემენტებია: სოფლის მეურნეობის მექანი- 
ზაციისა და სასოფლო-სამეურნეო მანქანათმშენებლობის განვითა- 
რების პრიორიტეტული მიმართულებისა და ძირითადი პრობლემების 

განსაზღვრა; დაუმთავრებელი მეცნიერული ნამუშევრების, იდეების, 

გამოგონებების, აღმოჩენების, სამანქანო ტექნოლოგიების, ფუნდა- 

მენტური მეცნიერების მიღწევების ინვენტარიზაცია და ბაზრის 

ფორმირება; საექსპერტო და ინტელექტუალური მხარდაჭერის სის- 

ტემების შექმნა იმის შესაბამისად, თუ ჩამოთვლილი მეცნიერული 

მიღწევები როგორ პასუხობენ მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის 

პრიორიტეტულ და ძირითად მიმართულებებს. სტაჟირების ორგა- 
ნიზაცია როგორც რესპუბლიკაში, ისე საზღვარგარეთ; საჭირო საი- 

ნოვაციო ფონდის განსაზღვრა პრიორიტეტული და ძირითადი მი- 

მართულებების შესაბამისი ტექნოლოგიური სიახლეების, 

გამოგონების, აღმოჩენების, ფუნდამენტური მეცნიერების 

მიღწევების, დაუმთავრებელი მეცნიერული ნამუშევრების მხარდა- 

საჭერად შეღავათიან პირობებში; საკონკურსო სისტემის განვითა- 
რება, როგორც ინსტრუმენტისა გადაწყვეტილების მიღებამდე ობიე- 

ტური და დამოუკიდებელი ანალიზისა და წინადადებების 

შემუშავებისათვის, ასევე ცნობილი მეცნიერებისა და სპეციალის- 

ტების აქტიური ჩაბმისათვის მეცნიერული იდეისა და კვლევის შე- 

დეგების რეალიზაციის საქმეში; მიმართულებების მიხედვით ექსპერ- 
ტიზის ბანკის შექმნა მეცნიერებისა და სპეციალისტებისაგან, რათა 

საჭიროების მიხედვით ჩატარდეს პროექტების, პროგრამების, გა- 

დაწყვეტების ექსპერტიზა; თანამშრომლობის განვითარება რეს- 

პუბლიკის მეცნიერებათა აკადემიის, საინჟინრო აკადემიის, უმაღ- 

ლესი სასწავლებლებისა და თავდაცვის დარგების პოტენციალის 

გამოყენებისათვის. 
მეცნიერებატევადი პროდუქცია შექმნამდე გადის მთელ რიგ ეტა- 

პებს, რომელთაგან, მაგალითად, მანქანის შექმნის შემთხვევაში, ძი- 

რითადია: მეცნიერულ-ტექნიკური პროგნოზირება, დარგში ფუნდა- 

მენტური კვლევა, გამოყენებითი კვლევა, აგრო-ტექნიკური 
მოთხოვნებისა და ტექნიკური დავალების დამუშავება-დამტკიცება, 

ტექნიკური და მუშა პროექტის დამუშავება, ექსპერიმენტული ნი- 

მუშის დამზადება, ლაბორატორიული და საველე გამოცდა, სახელ- 

მწიფო გამოცდა, სერიული წარმოებისათვის მომზადება, სერიული 

წარმოება, სერიული წარმოებიდან მოხსნა და ა.შ., დახურული ციკ- 

ლის ისევ განმეორება. კვლევა-დამუშავება-წარმოების ციკლის ჰარ- 
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მონიულად მუშაობის შემთხვევაში ყოველი მომდევნო ეტაპი წინას- 
თან შედარებით უფრო სწრაფი ტემპით უნდა სრულდებოდეს. ისე, 
როგორც ეს ხდება ტრანსპორტიორებით პროდუქციის გადაზიდვის 
დროს. მუშაობა რომ არ შეფერხდეს და ტრანსპორტიორების შეპი- 
რისპირების ადგილებზე პროდუქცია არ დაგროვდეს, მომდევნო 
ტრანსპორტიორის სიჩქარე უნდა სჭარბობდეს წინას. ფაქტია, რომ 
ჩვენთან ტექნიკის შექმნის ვადები 2...3-ჯერ მეტია მოწინავე საზ- 
ღვარგარეთის ფირმების ანალოგიურ ვადებთან შედარებით. ამის მი- 

ზეზია ის, რომ ჩვენთან, გარდა იმისა, რომ არ ხდება ეტაპების შეს- 
რულების ვადებს შორის აღნიშნული ოპტიმალური თანაფარდობის 
დაცვა, ეს ეტაპები ხელოვნურად არის გაყოფილი სოფლის მეურ- 

ნეობის წარმოების მექანიზაციისა და ელექტრიფიკაციის ინსტიტუ- 

ტებსა და სასოფლო-სამეურნეო მანქანათმშენებელ ორგანიზაციებს 

(ინსტიტუტები, საკონსტრუქტორო ბიუროები) შორის. სოფლის მე- 

ურნეობის წარმოების მექანიზაციისა და სასოფლო-სამეურნეო მან- 

ქანათმშენებლობის ცნობილ მკვლევარებს ასეთი გაყოფა დაუშ- 

ვებლად მიაჩნიათ და გვთავაზობენ საკვლეო და საკონსტრუქტორო 
სამუშაოების ერთ ჭერს ქვეშ შესრულებას, ზოგიერთ შემთხვევაში 

მკვლევარებისა და კონსტრუქტორების ლაბორატორიებსა და 
განყოფილებებში ერთად მუშაობის პირობებში. შესაძლებლად თვლი- 

ან სამეცნიერო-ტექნიკური დამუშავების ზემოთ მოყვანილი ზოგი- 

ერთი ეტაპის შეკვეცას. მაგალითად, მანქანის ექსპერიმენტული ნი- 

მუშის მუშა ნახაზების დამუშავების მაგივრად მუშავდება მისი 

ესკიზები სახელოსნოს ხელმძღვანელობის მონაწილეობით. მანქა- 
ნის ექსპერიმენტული ნიმუშის დამზადება ამ ესკიზებით ხდება შე- 
საბამისი კონსტრუქტორის მონაწილეობით. ყოველივე ეს იძლევა 

დაახლოებით დროის 50% ეკონომიას. მანქანის მუშა ნახაზებს ამ- 

ზადებენ მას შემდეგ, როცა მანქანამ კვლევისა და გამოცდის შედე- 
გად მიიღო დასრულებული სახე და რეკომენდებულია სახელმწიფო 

გამოცდებისათვის. 
თუ მანქანების შექმნის კვლევა-დამუშავების პროცესის ცალკე- 

ულ ეტაპებად გაწყვეტა დაუშვებელი იყო მაშინ, როცა ისინი იქ- 
მნებოდნენ ცალკეული ოპერაციების მიხედვით, მით უფრო დაუშ- 

ვებელია იგი თანამედროვე ეტაპზე, როცა ერთდროულად უნდა 

დამუშავდეს მთელი ტექნოლოგიური კომპლექსები. ცალკეული კულ- 
ტურების მოვლა-მოყვანის მექანიზებული ტექნოლოგიის (ამასთან 
ენერგორესურსდამზოგის) დამუშავება მოიცავს არა ერთ, არამედ, 
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რამდენიმე ტექნოლოგიური პროცესებისა და ურთიერთთან დაკავ- 

შირებული მანქანების ნაკრებს. ერთ მწყობრ სისტემაში უნდა და- 
კავშირდეს ნიადაგის დამუშავების, სასუქების შეტანის, დათესვის 

(დარგვის), ნათესების მოვლის, ნარგავის მექანიზებული ფორმი- 
რების, ავადმყოფობასთან და მავნებლებთან ბრძოლის, მოსავლის 

უდანაკარგოდ აღების, მისი შენახვისა და მინიმალური დანაკარგებით 
პირველადი გადამუშავების საკითხები. უფრო მეტიც, ახალი ტექ- 

ნოლოგიის დამუშავება ფაქტიურად ხდება ჯერ კიდევ დაუხვეწავი 

მანქანების მაკეტებით. გამოდის, რომ ახალი ტექნოლოგიების 

სრულყოფა და ტექნოლოგიურად ერთმანეთთან შეთანწყობილი მან- 

ქანების კომპლექსების კონსტრუქციული დახვეწა პრაქტიკულად პა- 

რალელურად ხდება. ასეთი სამუშაოს ჩატარება მაქსიმალურად შე- 
საძლო მოკლე ვადებში, ნაკლები დანახარჯებით და ორგანიზაციული 

გართულებების გარეშე, მხოლოდ ერთ დაქვემდებარებაში მყოფ სა- 

მეცნიერო-საკვლეო და საცდელ-საკონსტრუქტორო ორგანიზაციებს 

შეუძლიათ. 

ზემოთ ჩამოყალიბებული მოსაზრებებიდან გამომდინარე, მიზან- 

შეწონილად უნდა მივიჩნიოთ სახელმწიფო-სააქციონერო კონცერ- 

ნის (პირობითად "საქსოფლმექანიზაცია”) შექმნა, რომელიც გააერ- 

თიანებს საქართველოში არსებულ ყველა მცირე გაბარიტიანი 

ტრაქტორების, ავტომობილების და სასოფლო-სამეურნეო მანქა- 

ნების დამამზადებელ ქარხნებს და სახელოსნოებს, ხოლო კოოპე- 

რაციულ საწყისებზე სოფლის მეურნეობის მექანიზაციისა და ელექ- 
ტრიფიკაციის, ასევე სასოფლო-სამეურნეო მანქანათმშენებლობის 

დარგში მომუშავე სამეცნიერო-საკვლეო, საცდელ-საკონსტრუქტო- 
რო ორგანიზაციებს. ამავე კონცერნმა უნდა იკისროს სოფლის მე- 

ურნეობაში საინჟინრო-ტექნიკური სამსახურის (ტექნიკური სერვი- 

სის) ორგანიზაციაც, რესპუბლიკაში დამზადებული ტექნიკური 

საშუალებების საფირმო მომსახურეობის ჩათვლით. 
ასეთი ორგანიზაციული ცვლილებები, რა თქმა უნდა, სხვა ღო- 

ნისძიებებთან კომპლექსში, ხელს შეუწყობდა საქართველოს სოფ- 

ლის მეურნეობის მექანიზაციის დარგში ყველა ხელშემშლელი 

უწყებრივი წინააღმდეგობების მოხსნას და დააჩქარებდა რესპუბლი- 

კისათვის პრიორიტეტული დარგის-სოფლის მეურნეობის აღმავ- 
ლობას. 
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15. საინჟინრო და სამეცნიურო კადრების მომზადების სრულქჭოფა. 

პოლონელ მეცნიერს ფ.იანუშკევიჩს წიგნში "უმაღლესი განათ- 
ლების სისტემაში სწავლების ტექნოლოგია" მოჰყავს შემდეგი საინ- 
ტერესო მონაცემები: უკანასკნელი 50000 წლის განმავლობაში დე- 
დამიწაზე შეიცვალა ადამიანთა დაახლოებით 800 თაობა. მათ შორის, 

პირველმა 650 თაობამ იცხოვრა გამოქვაბულებში. დამწერლობის გა- 

მოგონების წყალობით,70 თაობას შორის არსებობს ეფექტური კავ- 

შირი. უკანასკნელი 6 თაობის ცხოვრების განმავლობაში გავრცელ- 

და ბეჭდვითი სიტყვა. და, ბოლოს, ელექტროძრავით სარგებლობს 

მხოლოდ უკანასკნელი 2 თაობა. მატერიალურ ღირებულებათა დი- 

დი უმრავლესობა პირველად შეიქმნა ახლანდელი მე-800 თაობის სი- 

ცოცხლის დროს. 

პოლონელი მეცნიერის ამ მონაცემებში, პირველ რიგში, საინტე- 
რესო ის არის, რომ მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის უქონლობამ 

მთელი 650 თაობა გამოქვაბულში ამყოფა. თუ თაობათა ცელის ხან- 

გრძლივობად მივიჩნევთ 60 წელს გამოდის, რომ ადამიანს გამოქ- 

ვაბულში უცხოვრია მთელი 390 საუკუნე, ხოლო უკანასკნელ წლებში 

მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის გამო (პერიოდულად მეცნიე- 

რულ-ტექნიკური რევოლუცია) მატერიალურ ღირებულებათა შექ- 
მნა პროგრესული კანონით (ალბათ ექსპონენციალური) იზრდება. 

ამავე მიზეზით ძალიან მცირდება მანქანათა სისტემების (მათ შო- 

რის სასოფლო-სამეურნეო მანქანების) განახლების ვადები. მეცნი- 

ერებათმცოდნეებმა დაადგინეს, რომ ტექნიკის მორალური ცვეთის 

პერიოდი დაახლოებით 2-ჯერ მცირდება ყოველ 20 წელიწადში: 

1900...1910წ.წ. ის შეადგენდა დაახლოებით 35...45 წელს, 30-იან 
წლებში - 20...25, 50-იანში - 12...15, ხოლო 70...80-იან წლებში-უკვე 

5...10 წელს. ბოლო წლებში მეურნეობრიობის საწარმოო ურთიერ- 

თობებში მიმდინარე რადიკალური ცვლილებები, პლუს ტექნიკისა 
და ტექნოლოგიის მიმართ წაყენებული ახალი მოთხოვნები ეკოლო- 
გიური სისუფთავისა და ენერგო-რესურსდაზოგვის თვალსაზრისით, 

გამოიწვევენ რადიკალურ ცვლილებებს მანქანათა სისტემაში. აგ- 

რარიკოს-ინჟინრების (ინჟინერ-მექანიზატორების, სასოფლო-სამე- 
ურნეო მანქანათმშენებლების, ინჟინერ-ტექნოლოგების, ჰიდრომე- 

ლიორატორების და ა.შ.) მომზადების ამჟამად არსებული სისტემა 
უკვე წინააღმდეგობაშია აგრო-სამრეწველო კომპლექსის საწარმოო 
ურთიერთობასა და საწარმოო ძალებში მიმდინარე ცვლილებებთან. 
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მათი მომზადება ამჟამად ორიენტირებულია ისეთი მანქანების შექ- 
მნაზე და გამოყენებაზე, რომლებიც ფუნქციონირებენ უცვლელი ან 
ნელი ტემპით ცვალებადი ტექნოლოგიის პირობებში. ასეთი მომზა- 

დება, ცხადია, სტუდენტებს აძლევს ცოდნის გარკვეულ მარაგს, ჩვე- 
ეებს და უნარს იმოღვაწეოს მხოლოდ გარკვეულ შეზღუდულ პი- 

რობებში. 

მომავალ წლებში, ცხოვრებაში მიმდინარე ცვლილებების გამო, 

ახალი ტექნოლოგიებისა და ტექნიკური საშუალებების დამუშავების 

და დანერგვის ტემპი ისე შეიძლება გაიზარდოს, რომ იგი თანაზომა- 
დი გახდეს სპეციალისტების მომზადების პერიოდთან. ასეთ პი- 

რობებში ყველაზე უფრო საჭირო იქნება სპეციალისტის ისეთი 

თვიებები, როგორიცაა: ცოდნის დამოუკიდებლად შევსების და გა- 

ნახლების, ძიების, წარმოების ორიგინალური გადაწყვეტილებების 

მიღების და ინიციატივის გამოჩენის უნარი. ერთი სიტყვით, სპეცი- 

ალისტის მომზადების სისტემამ უნდა აღზარდოს შემოქმედი პიროვ- 

ნება. სასწავლო პროცესში იზრდება დამოუკიდებელი მუშაობის, 

ინდივიდუალური სწავლების, შემოქმედებითი აზროვნების განვითა- 

რების, პრობლემების გადაწყვეტისადმი მეცნიერული მიდგომის მე- 

თოდების დაუფლების როლი. 

ცხადია, ჩამოთვლილი თვისებების გამომუშავება უმაღლესი სას- 

წავლებლის ყველა მსმენელში შეუძლებელი იქნება. ამიტომ შემო- 

ღებული უნდა იქნეს სპეციალისტების მომზადების მრავალსა- 

ფეხურიანი სისტემა. 
პირველი საფეხური (3 წელი) ამზადებს სპეციალისტ-ფერმერებს. 

სასწავლო პროცესი აეწყობა ისეთნაირად, რომ სტუდენტს ისე, რო- 

გორც ამჟამად, ეძლევა შესაბამისი ცოდნა ზოგად საინჟინრო დის- 

ციპლინებში და საკმაო ცოდნა არსებული მანქანების (ტრაქტორების 
და სასოფლო-სამეურნეო მანქანების) აღწერილობით კურსებში, მა- 

თი მართვისა და გამოყენების პრაქტიკული ჩვევები, ასევე კულტუ- 

რების მოვლა-მოყვანის ტექნოლოგიური პროცესების შესახებ სა- 

ჭირო აგროტექნიკური ცოდნა. 
მეორე საფეხურზე (1 წელი) სწავლას აგრძელებენ ის სტუდენ- 

ტები, რომლებიც ყველა საგნებში დააგროვებენ შესაძლო მაქსიმა- 

ლური ქულების, ვთქვათ, არა ნაკლებ 50%-ისა (შესაძლებელია მსმე- 

ნელების არჩევის სხვა კრიტერიუმებიც). ამ საფეხურზე მზადდება 

ინჟინერ-მექანიკოსები დაახლოებით ისეთივე კვალიფიციური 

მოთხოვნების დონეზე, როგორც ამჟამად ხდება. განსხვავებით არ- 
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სებულისა, ზემოთ ჩამოთვლილი თვისების გამოსამუშავებლად, სწავ- 
ლებაში იზრდება დამოუკიდებელი მუშაობის, ინდივიდუალური სნწავ- 
ლების, პრობლემური ლექციების, საქმიანი თამაშების, მექანიკა-მა- 
თემატიკური და ზოგადი საინჟინრო უწყვეტი მომზადების, 
სამეცნიერო-კვლევითი მუშაობის მომენტები (ბაკალავრის კვალი- 

ფიკაცია). 

მესამე საფეხურზე (1,5 წელი) სწავლას აგრძელებენ ის სტუდენ- 
ტები, რომლებმაც წარმატებით დაიცვეს სადიპლომო პროექტები, 

სწავლების პროცესში დააგროვეს შესაძლო მაქსიმალური ქულების, 
ვთქვათ, არა ნაკლები 70%-ისა, გამოავლინეს სამეცნიერო-კვლევი- 

თი მუშაობისადმი გარკვეული მიდრეკილება. მესამე საფეხურზე 
ხდება მსმენელთა მომზადება სამეცნიერო-კვლევითი საქმია- 
ნობისათვის მეცნიერული კვლევის საფუძვლების გაძლიერებული 

სწავლებით. მსმენელი ინდიეიდუალურად ასრულებს სამეცნიერო 

თემას (რეფერატს) მეცნიერ-ხელმძღვანელის კონსულტაციის პი- 

რობებში და იცავს მას, ასევე აბარებს გამოსაშვებ გამოცდებს სპე- 
ციალური პროგრამის მიხედვით. სწავლების ბოლოს მსმენელი 

ღებულობს ინჟინერ-მკვლევარის კვალიფიკაციას. ზოგიერთებს შე- 
იძლება მიენიჭოს მაგისტრის სამეცნიერო ხარისხი, თუ შესაბამის 

მოთხოვნებს დააკმაყოფილებს დამუშავებული თემა და უმაღლესი 

შეფასებით ჩააბარებს გამოსაშვებ გამოცდებსაც. მესამე საფეხურის 

კურსდამთავრებულს ეძლევა რეკომენდაცია ასპირანტურაში შესას- 
ვლელად ან სამეცნიერო-კვლევით და სასწავლო ორგანიზაციებში 

სამუშაოდ, ასევე პრივილეგიები შესაბამისი პროფილის სახელმწი- 

ფო ორგანიზაციაში სამუშაოდ. 
აგროსამრეწველო კომპლექსის საინჟინრო დარგის ცალკეული 

სპეციალობები და მათი კვალიფიკაციური მახასიათებლები უნდა შე- 

ესაბამებოდნენ დარგის განვითარების არა მარტო მიღწეულ, არა- 
მედ მეცნიერულ და ტექნიკურ დონეს. ამისათვის სპეციალობების 
სტრუქტურა და სასწავლო პროცესი უნდა იყოს მოქნილი, რათა დრო- 
ზე გადავრთოთ ისინი მეცნიერულ-ტექნიკური პროგნოზირების მე- 
თოდებით განსაზღვრულ ტექნიკური განვითარების მთავარ მიმარ- 
თულებებზე, თანამედროვე ტენდენციების გათვალისწინებით. თუ 

შევადარებთ ერთმანეთს საინჟინრო სპეციალობების სასწავლო პრო- 
ცესების გეგმებს და კვალიფიკაციურ მახასიათებლებს ზემოთ ფორ- 
მულირებულ პერსპექტიულ და ძირითად მიმართულებებთან, დავ- 
რწმუნდებით, რომ ისინი მოითხოვენ კორექტირებას ეკოლოგიურად 
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სუფთა ენერგორესურსდამზოგი ტექნოლოგიების და ტექნოლოგი- 
ური კომპლექსების დამუშავების და გამოყენების მიმართულებით. 

აქვე უნდა აღინიშნოს, რომ ამჟამად რელიეფურად ჩანს წინააღმდე- 

გობა, რომელიც არსებობს სოფლის-მეურნეობაში მაღალეფექტუ- 

რი ტექნოლოგიებისა და ტექნიკურ საშუალებებზე მოთხოვნილებასა 

და მათი დამუშავების არსებულ მეთოდებს შორის. ამ წინააღმდე- 

გობის ერთ-ერთი მიზეზია ხარვეზები ტრაქტორების, ავტო- 

მობილების და სასოფლო-სამეურნეო მანქანათმშენებლობის კონ- 

სტრუქტორების მომზადების არსებულ სისტემაში, რომელიც 

უწყებრივ პრინციპებზეა აგებული. სპეციალობის "ტრაქტორები" 

კვალიფიკაციურ დახასიათებაში აღნიშნულია, რომ სპეციალისტს 

უნდა შეეძლოს "სხვადასხვა დანიშნულების ტრაქტორებისა და ავ- 

ტომობილების, მათი დეტალების, კვანძების და აგრეგატების, ტექ- 
ნოლოგიური მოწყობილობების და მანქანების ავტომატური მართვის 

საშუალებების დაპროექტება და კონსტრუირება” ..., ხოლო სპეცია- 

ლობის "სასოფლო-სამეურნეო მანქანები” კურსდამთავრებულს 

' "სხვადასხვა დანიშნულების სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკის დაპრო- 

ექტება და კონსტრუირება...". არც ერთი მათგანის კვალიფიკაციუ- 

რი მახასიათებელი არ შეიცავს მანქანა-ტრაქტორთა აგრეგატის 

(მტა) დაპროექტებისა და კონსტრუირების მეთოდს, არა ცალ-ცალ- 

კე ნაწილებად, არამედ სისტემურად, მთლიანად, როგორც მონ- 
ტაჟურად და ფუნქციურად დამთავრებული ნაკეთობისა ოპტიმალუ- 

რი პარამეტრებით. 

ამჟამად ტრაქტორების, სასოფლო-სამეურნეო მანქანების და გა- 
დასაბმელების ტექნიკური მაჩვენებლები განისაზღვრებიან ცალ- 

ცალკე. ამიტომ მათი ოპტიმალური და პროგრესული კონსტრუქცი- 

ული გადაწყვეტები ჯერ კიდევ არ იძლევიან მთლიანად მტა მაღალი 

ტექნიკური დონის გარანტიას, რადგან მათი აგება ეფუძნება შე- 

საბამის უწყებებში არსებულ ტრადიციებს, პრინციპებს და ტექნო- 
ლოგიებს. 

აღნიშნულიის ალტერნატივას წარმოადგენენ თვითმავალი კომბაი- 

ნები, რომელთა ნომენკლატურამ უკვე 50 დასახელებისას მიაღწია. 

მათი ჯამური სიმძლავრე შეადგენს სატრაქტორო პარკის სიმძლავ- 
რის 60%. მათი მცირე დროის განმავლობაში დასაქმების გამო, ყოფი- 

ლი საბჭოთა კავშირის მასშტაბით, ყოველწლიურად გამოუყენებელი 

რჩებოდა 60 მლნ. კეტ ენერგია, რაც 10 ბრატსკის ჰესის სიმძლავ- 

რის ექვივალენტურია. როგორც ადრე იყო აღნიშნული, ამ ორი ალ- 
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ტერნატიული მიმდინარეობის შეპირისპირებაზე წარმოიშვა ენერ- 
გო-ტექნოლოგიური მოდულების შექმნის იდეა, რომელიც მობილურ 

აგრეგატს ახალ თვისებას ანიჭებს. კერძოდ, ენერგეტიკულ ნაწილს 
(ბლოკს) შეუძლია გამოთავისუფლდეს ერთი ენერგო-ტექნოლოგი- 

ური მოდულისაგან და ხისტად შეუერთდეს მეორეს და ა.შ. მთელი 
წლის განმავლობაში, მაგრამ ტრაქტორმშენებლობის უწყებებს ჯერ 
კიდევ არა აქვთ ასეთი სპეციალური ენერგობლოკების შექმნის ტრა- 

დიციები და არც ერთი საინჟინრო სპეციალობა არ ითვალისწინებს 
სპეციალისტების მომზადებას ენერგო-ტექნოლოგიური მოდულების 

დაპროექტებისა და კონსტრფირებისათვის, ხოლო ამ მიმართულებით 

გადასაწყვეტი სამეცნიერო-კვლევითი პრობლემების შესახებ ზემოთ 

უკვე გვქონდა საუბარი. 

ზემოთ თქმულიდან გამომდინარე, რესპუბლიკაში უნდა მომზად- 

დნენ სპეციალისტები არა ტრაქტორებისა და სასოფლო-სამეურნეო 

მანქანათმშენებლობის ვიწრო სპეციალობების მიხედვით, არამედ 

დამსხვილებული, ფართო პროფილის სპეციალობაში - ”მობილური 

ტექნოლოგიური მანქანები”. 
თუ ახალი თაობის ტექნოლოგიური მანქანების დაპროექტების 

დარგში სპეციალისტების მომზადების პრობლემა სწორად გა- 

დაწყდება, ამ მანქანების გამოყენების მიმართულებით სპეციალის- 

ტების მომზადებაში სიძნელეები არ წარმოიქმნება, რადგან სპეცია- 

ლობით "სოფლის მეურნეობის წარმოების მექანიზაცია” მზადდება 

ფართო პროფილის სპეციალისტები ყველა სახის მობილური და სტა- 
ციონარული მანქანების: მტა, სატრანსპორტო საშუალებების, თვით- 

მავალი სპეციალიზებული მანქანების, კომბაინების და ა.შ. გა- 
მოყენების საქმეში, სწორედ ამ სპეციალობის შესაბამისი ანალოგია 

საჭირო ტრაქტორებისა და სასოფლო-სამეურნეო მანქანათმშე- 

ნებლობის დარგში. 

ყველაფერი რიგზე არ არის არც აგროსამრეწველო კომპლექსის 
საინჟინრო სფეროს მეცნიერებათა სპეციალობების ნომენკლატუ- 
რაში. მეცნიერ-მუშაკების მომზადების დროს ჩვენ ჯერ კიდევ ძირი- 
თადად ვსარგებლობთ ძველი უმაღლესი საატესტაციო კომისიის მი- 
ერ დამტკიცებული მეცნიერებათა ნომენკლატურით. აღნიშნული 

ნომენკლატურით სოფლის-მეურნეობის საინჟინრო სპეციალობებს 
განეკუთვნებიან: 05.20.01 - "სოფლის მეურნეობის წარმოების მექა- 
ნიზაცია”, 05.20.02 - ”სოფლის მეურნეობის წარმოების ელექტრი- 
ფიკაცია, 05.20.03 - ”სასოფლო სამეურნეო ტექნიკის ექსპლუატა- 
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ცია და რემონტი"; 05.20.04 - "„სასოფლო-სამეურნეო და ჰიდრომე- 

ლიორაციული მანქანები”; 05.13.07. - "ავტომატური მართვა და რე- 
„ცულირება, ტექნოლოგიური პროცესების მართვა (სოფლის მეურ- 

ნეობის წარმოების დარგებში)". სპეციალობას 05.05.03 
"ავტომობილები და ტრაქტორები” სოფლის მეურნეობის საინჟინ- 
რო სფეროს საერთოდ არ მიაკუთვნებენ. 

"სოფლის მეურნეობის წარმოების მექანიზაციისა” და "სასოფ- 

ლო-სამეურნეო და ჰიდრომელიორაციული მანქანების” სპეცია- 

ლობათა პასპორტები კრძალავენ კვლევის ჩატარებას არა მარტო 
ტრაქტორებისა და ავტომობილების რაიმე სისტემის, არამედ თვით 
აგრეგატის შექმნისა და სრულყოფისათვის. მაშინ, როცა რომელიმე 

სამანქანო ტექნოლოგიური პროცესის ან სასოფლო-სამეურნეო მან- 
ქანის მუშა ორგანოს კვლევა წარმოუდგენელია შესაბამისი ენერგე- 
ტიკული საშუალების გარეშე. 05.20.01. სპეციალობის პასპორტი მთა- 
ვარ აქცენტს აკეთებს მემცენარეობაში, მეცხოველეობასა და 

ჰიდრომელიორაციაში სამანქანო ტექნოლოგიური პროცესების და- 

მუშავებაზე, ხოლო 05.20.04 სპეციალობა მანქანის საერთო სტრუქ- 

ტურის სინთეზზე მექანიზმების ოპტიმალური შეხამების მიზნით, 

მაგრამ ორივენი კრძალავენ ამ მიზნებისათვის ავტომატური მარ- 

თვის სისტემების გამოყენებას, რადგან ასეთი რამ 05.13.07. სპეცი- 
ალობაში გამოიკვლევა. 

ზემოთ ჩამოთვლილ შეზღუდვებში წინააღმდეგობანი უფრო რე- 
ლიეფურად რომ გამოიკვეთოს, განვიხილოთ კონკრეტული მაგალი- 

თი. მარცვლეულის ამღები კომბაინის მწარმოებლობის გაზრდის, და- 

ნაკარგების შემცირების და გამოლეწილი მარცვლის ხარისხის, 
გაზრდის ძირითადი მიმართულებაა ნამჯის გამოლეწვის ტექნოლო- 

გიური პროცესის სრულყოფა, რაც სალეწ აპარატში გამოსალეწი მა- 
სის მიწოდების სითანაბრით მიიღწევა (იგულისხმება შემთხვევა, რო- 
ცა დოლის და დეკას კონსტრუქცია არ იცვლება). მიწოდების 

სითანაბრის უზრუნველსაყოფად კი აუცილებელია ავტომატური რე- 
გულირების მოწყობილობა, რომლის მგრძნობიარე ელემენტი უწყვე- 
ტად გაზომავს სალეწ აპარატში მოწოდებული პურის მასის სისქეს 

(ან წონას) და, თუ იგი გადააჭარბებს წინასწარ ნორმირებულ სიდი- 

დეს, მისცემს სიგნალს, რომელიც გამაძლიერებლის მეშვეობით (ან 
უშუალოდ) აამუშავებს განმანაწილებელს და შემსრულებელ მექა- 
ნიზმს, რომელიც სპეციალური ვარიატორის მეშვეობით შეცვლის 
თვითმავალი შასის (კომბაინის ენერგეტიკულ ნაწილს) გადაცემათა 

ვი



რიცხვს. ამით კომბაინის მუშა სიჩქარე შეიცვლება (მოიმატებს ან 

მოიკლებს) მანამდე, ვიდრე სალეწ აპარატში ისევ ნომინალური სი- 

დიდის პურის მასა არ მიეწოდება და ა.შ. განუწყვეტლივ. საკითხავია, 
როგორ გინდა განხილულ შემთხვევაში ერთმანეთს დააცილო ტექ- 

ნოლოგიური პროცესის, ავტომატური რეგულირების სისტემის და 

თვითმავალი შასის კონსტრუქციის სრულყოფის მიმართულებით ჩა- 

ტარებული კვლევის საკითხები და რომელ სპეციალობაში უნდა და- 

იცვას დისერტაცია ასეთი კვლევითი, სამუშაოს შემსრულებელმა? 

სპეციალობათა პასპორტებში არის სხვა მრავალი შეუსაბამობა- 

ნიც. 05.20.01. სპეციალობის პასპორტით კვლევის ერთ-ერთი ობიექ- 
ტია სასოფლო-სამეურნეო წარმოების გარემოსა და ობიექტებზე (ნი- 

ადაგი, მცენარე, ცხოველი, მარცვალი, რძე და სხვა.) ტექნოლოგიური 

ზემოქმედების თეორიისა და მეთოდების დამუშავება, ხოლო 05.20.04 

სპეციალობით - სასოფლო-სამეურნეო და ჰიდრომელიორაციული 

მანქანების კონსტრუქციული პარამეტრების თეორიისა და გაანგა- 

რიშების მეთოდების დამუშავება. ნუთუ შესაძლებელია მუშა ორგა- 

ნოს კონსტრუქციული პარამეტრების გაანგარიშების მეთოდის 

თეორიის ჩამოყალიბება მისი დასამუშავებელ ობიექტებზე ტექნო- 

ლოგიური ზემოქმედების დეტალურად განხილვის გარეშე? 

05.20.01 სპეციალობის კვლევის ერთ-ერთ არეალს წარმოადგენს 

მემცენარეობაში და მეცხოველეობაში ტექნიკური სისტემების კონ- 

სტრუქციული პარამეტრებისა და მუშების რეჟიმების ოპტიმიზაცი- 

ის მეთოდების დამუშავება სასოფლო-სამეურნეო ტექნოლოგიური 

პროცესების ეფექტურობის კრიტერიუმების მიხედვით. 05.20.04 სპე- 

ციალობაში არსებობს ამ პუნქტის შემდეგი ანალოგი: მანქანის დატ- 

ვირთვის რეჟიმების, კინემატიკური და დინამიკური პარამეტრების 

გაანგარიშების მეთოდები. ჯერ ერთი, კონსტრუქციული პარამეტ- 

რები და მუშაობის რეჟიმები მეორე სპეციალობის პასპორტში შეც- 

ვლილია სხვა ანალოგიური აზრის გამომხატველი სიტყვებით-დატ- 

ვირთვის რეჟიმები, კინემატიკური და დინამიკური პარამეტრები. 

მეორე, უკანასკნელთა გაანგარიშების მეთოდების დამუშავება თა- 
ნამედროვე გაგებით სხვა არაფერია, თუ არა მათი ოპტიმალური 

მნიშვნელობების მოძებნა. მესამე, ოპტიმიზაციის ტექნოლოგიური 

და ტექნიკური კრიტერიჟმების ერთმანეთისაგან მოცილება უმრავ- 

ლეს შემთხვევაში შეუძლებელი ხდება. მაგალითად, პურის მასის გა- 

მოლეწვის ტექნოლოგიური პროცესის ეფექტურობა ნიშნავს პურის 

მარცვლების თავთავებიდან უდანაკარგოდ გამობერტყვას, დამტვრე- 
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ვისა და დაზიანების გარეშე. გამოლეწვის ასეთი მაღალი ხარისხი 

მიიღწევა მხოლოდ სალეწი დოლის თანაბარი ბრუნვის პირობებში. 
კვლევის დროს ოპტიმიზაციის ამოცანა ამ შემთხვევაში დაახლოებით 

ამგვარად დაისმება: მოიძებნოს სალეწი აპარატის დოლის და დეკას 

ისეთი კონსტრუქციული პარამეტრები და მუშაობის რეჟიმები (დო- 
ლის დიამეტრი, მოდების განი, ინერციის მომენტი, დოლისა და დე- 

კას შორის ღრეჩო, დოლის კუთხური სიჩქარე და ა.შ.), რომლის დრო- 

საც გამოლეწვის ხარისხობრივი მახასიათებლები იქნებიან 
საუკეთესონი (მარცვლის გამობერტყვის მაქსიმუმი, დაზიანების მი- 

ნიმუმი). ზუსტად ოპტიმალური პარამეტრების ანალოგიურ შედეგს 

მივიღებთ, თუ ოპტიმიზაციის კრიტერიუმად გამოვიყენებთ დოლის 

ბრუნთა რიცხვის უთანაბრობის კოეფიციენტის მინიმიზაციას. რო- 
გორ გინდა ასეთ შემთხვევაში ერთმანეთს დააცილო პარამეტრების 

ოპტიმიზაციის ტექნოლოგიური და ტექნიკური კრიტერიუმები და 

განა კვლევითი მუშაობა დასრულებული იქნება და ოპტიმიზაციის 
ამოცანა გადაწყვეტილი, თუ მანქანის ოპტიმალური პარამეტრები 

მოძებნილი იქნება მხოლოდ ტექნოლოგიური ან მხოლოდ ტექნიკუ- 

რი კრიტერიუმებით? ზემოთ განხილური იყო შემთხვევა, როცა ორ- 

თავე კრიტერიუმებით ერთი და იგივე შედეგი მიიღება, მაგრამ არის 

შემთხვევები, როცა ტექნოლოგიური და ტექნიკური კრიტერიუმებით 

მიღებული შედეგები ერთმანეთს არა თუ არ ემთხვევა, არამედ ეწი- 
ნააღმდეგება კიდეც. მაგალითად, ხარისხობრივი მაჩვენებლების მაქ- 

სიმუმით მიღებული პარამეტრები იძლევა მწარმოებლობის მინიმუმს 

და პირიქით. ასეთ დროს ყოველთვის ისმის ოპტიმიზაციის კომპრო- 

მისული ამოცანა (მრავალი კრიტერიალური ოპტიმიზაცია) სადაც 

ერთდროულად საჭიროა გამოვიყენოთ როგორც ტექნოლოგიური, 

ისე ტექნიკური კრიტერიუმები. თუ ასე გავყვებით, აღნიშნულ სპე- 

ციალობათა პასპორტის თითქმის ყველა პუნქტს შეგვიძლია მოვუ- 

ძებნოთ ანალოგი. გამოდის, რომ მეცნიერებათა სპეციალობების 

ზედმეტი დიფერენციაციის გამო პასპორტის შემდგენელები ჩავარ- 
დნილან უხერხულ მდგომარეობაში და სხვადასხვა სპეციალობებში 

ერთი და იგივე აზრი სხვადასხვა სიტყვებით გამოუსახავთ. 

რესპუბლიკის პირობებისათვის ალბათ საკმარისი იქნება სოფ- 

ლის მეურნეობის ისეთი საინჟინრო სპეციალობები, როგორიცაა: 

“სოფლის მეურნეობის წარმოების მექანიზაცია”, "სოფლის მეურ- 
ნეობის ელექტრიფიკაცია”, "სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკის ექ- 
სპლუატაცია, აღდგენა და რემონტი”, "სასოფლო სამეურნეო და 
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ჰიდრომელიორაციული მანქანები", "ავტომატური მართვა და რე- 
გულირება, ტექნოლოგიური პროცესების მართჭა (სოფლის მეურ- 
ნეობის წარმოების დარგში)”. "ავტომობილები და ტრაქტორები" ჩა- 
ვატიოთ პირველ სამ გამსხვილებულ სპეციალობაში და შესაბამისად 
გადავამუშაოთ ამ სპეციალობათა პასპორტები, საკანდიდატო მი- 

ნიმუმის საგნები და საკითხები. 
სამეცნიერო კადრების მომზადება ასეთი გამსხვილებული სპე- 

ციალობებით, განსაკუთრებით ტექნოლოგიური კომპლექსების (თა- 
ვის ენერგეტიკულ ნაწილთან ერთად) დამუშავებისა და კვლევის ჩარ- 
თვა სოფლის მეურნეობის წარმოების მექანიზაციისა და მ ტ პ 
ექსპლუატაციის სპეციალობებში, ხელს შეუწყობს აგრო-სამრეწვე- 
ლო კომპლექსის საინჟინრო სფეროში უახლოესი პერიოდისათვის 

ჩამოყალიბებული კვლევის პერსპექტიული და ძირითადი მიმართუ- 

ლებების წარმატებით შესრულებას. 
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დანართი 

საქართველოს აგრო-სამრეწეელო კომპლექსის საინუინრო სფეროში 

მეცნიერულ-ტექნიკური პროგრესის ძირითადი მიმართულებანი 

1.საერთო ფუნდამენტური და თეორიული გამოკვლევა 

1.1, შესწავლილ იქნეს სასოფლო-სამეურნეო გარემოსა და მასალების დეფორმაციის, 

დამსხვრევის და გადაადგილების ძირითადი კანონზომიერებანი, დამუშავდეს მა- 

თი რეოლოგიური თვისებების დამახასიათებელი ძირითადი მუდმივების განსაზ- 

ღვრის მეთოდები და მოხდეს ამ მეთოდების სტანდარტიზაცია. 

1.2. დამუშავდეს სასოფლო-სამეურნეო გარემოსა და მასალების გამძლეობის საანგა- 

რიშო დამოკიდებულებანი მათზე სხვადასხვა,სახის მექანიკური, ელექტრო, თბური 

და ა.შ. ზემოქმედების დროს, 

1.3. გამოკვლეულ იქნეს სასოფლო-სამეურნეო მასალები (თესლი, ნაყოფი, ჩაის დუყი, 

ძირხვენები და ა.შ.) მექანიკური და სხვა სახის დაზიანების მიმართ მდგრადობაზე, 

დასაბუთდეს დაზიანებულობის ის კრიტერიუმები, რომლებიც დაახასიათებენ მათ- 

ზე მუშა ორგანოს დასაშვებ ჯამურ მექანიკურ ზემოქმედებას (სტატიკური და 

· დინამიკური, სხვადასხვა ინტენსივობისა და ციკლურობისა). 

I.4. დასაბუთდეს ტექნოლოგიური პროცესების მინიმალური თეორიული ხვედრითი 

ენერგოტევადობანი, რის საფუძველზე განისაზღვროს არსებული მანქანების და 

მუშა ორგანოების ტექნოლოგიური მ.ქ.კ., მექანიზაციის საშუალებებისა და ტექ- 

ნოლოგიების ურთიერთშესაბამისობის ხარისხი, მათი სრულყოფის დონე და მ.ქ.კ. 

გაზრდის გზები. 

1.5. დამუშავდეს და გაუმჯობესდეს სოფლის მეურნეობის მექანიზაციის და ელექ- 
ტრიფიკაციის ტექნიკური საშუალებებისა და სისტემების ფუნქციონირების ფი–- 

ზიკური და მათემატიკური მოდელების აგების მეთოდები. 

1.6. დამუშავდეს და გაუმჯობესდეს სოფლის მეურნეობის მექანიზაციისა და ელექ- 

ტრიფიკაციის ტექნიკური საშუალებებისა და სისტემების პარამეტრების ანალი- 

ზისა და სინთეზის თეორიული მეთოდები ტექნიკური კრიტერიუმების მიხედვით. 

L.7. დამუშავდეს და გაუმჯობესდეს მექანიზაციისა და ელექტრიფიკაციის ტექნიკუ- 

რი საშუალებებისა და სისტემების კონსტრუქციული პარამეტრებისა და მუშაობის 

რეჟიმების ოპტიმიზაციის მეთოდები სასოფლო-სამეურნეო ტექნოლოგიური პრო- 

ცესების ეფექტურობის კრიტერიუმების მიხედვით. 

1.8. დამუშავდეს ეკოლოგიურად სუფთა სასოფლო-სამეურნეო პროდუქტების ნარ- 

მოებისათვის რესურსდამზოგი სამანქანო ტექნოლოგიები, ახალი თაობის ენერ- 

გომომარაგების სისტემები და მანქანათა კომპლექსები მეურნეობრიობის მრა- 

· ვალფორმიანობის პირობების გათვალისნინებით. 

I.9. დამუშაედეს რესპუბლიკის ზონების მიხედვით მოცემული სამომხმარებლო თვი- 

სებების მქონე სასოფლო-სამეურნეო პროდუქტების წარმოების ტიპიური სამან- 

ქანო ტექნოლოგიები პროდუქციის ხარისხის მართვის კომპლექსური სისტემების 

გამოყენებით. 
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1.10. დამუშავდეს ძირითადი სასოფლო-სამეურნეო კულტურების მოვლა-მოყვანის 

მაღალინტენსიური სამანქანო ტექნოლოგიების და ტექნიკური საშუალებების 

გაუმჯობესების გზები ახალი ფიზიკური ეფექტების (ელექტრო-პიდრავლიკუ- 
რი, ჰიდროდინამიკური, გაზოდინამიკური, მაღალი სიხშირული დიაპაზონის 

რხევები და ა.შ.), მაღალპროდუქციული თესლის (მინიდროჟირება, პიდროთერ- 

მული დამუშავება, ელექტრული სეპარირება, ბიოლოგიურად სრულყოფილი მა- 

სალის გამორჩევა და ა.შ.), სრულკომპონენტიანი ბიოლოგიურად აქტიური ორ- 

განომინერალური სასუქების კერობრივად და დოზირებულად შეტანის, ტექნი- 

კური ხაშუალებების ნიადაგზე, დასაშვები ზემოქმედების ვეგეტაციური პი- 

რობების ოპტიმალურად მართვის გამოყენებით. 

.· დამუშავდეს სამთო პირობებისათვის ერთწლიანი და მრავალწლიანი კულტუ- 

რების გარანტირებული წარმოების სამანქანო ტექნოლოგიები და მანქანათა კომ- 

პლექსები ნიადაგის დამცავი, ეროზიის საწინააღმდეგო, ტენის შემნახავი, ტერა- 

სირების, სავალი ნაწილისა და მუშა ორგანოების ფერდობზე ადაპტირების, ავ– 

ტომატური ხიდური მინათმოქმედების, მცირე მექანიზაციის, კომბინირებული 

და საცვლელი მუშა ორგანოებისა და სხვა კომპლექსური ღონისძიებების გა- 

მოყენებით. 

1.12. დამუშავდეს გლეხური (ფერმერული) მეურნეობისათვის საცვლელი მუშა ორგა- 

I.13. 

I,14. 

1.15. 

ნოებიანი, სნრაფადგადაწყობადი, მოქნილი აგრომანქანების კომპლექსები 

მობილურ და მცირე მექანიზაციის ტექნიკურ საშუალებათა ბაზაზე ბლოკ-მო- 

დულური პრინციპის, უნიფიკაციის, პროგრესული ტრანსმისიების და ამძრა- 

ვების (პიდრო, ელექტრო) გამოყენების ბაზაზე. 

დამუშავდეს მეორეული პროდუქტების და სასოფლო-სამეურნეო ნარჩენების 

გადამუშავების მალალინტენსიური ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი. 

დამუშავდეს აგრო-სამრენველო კომპლექსებში (სახელმნიფო და გლეხურ მე- 

ურნეობებში) ტრანსპორტის გამოყენების მაღალეფექტური მეთოდები მეურ- 

ნეობრიობის ახალი ფორმების გათვალისნინებით, შეიქმნას სასოფლო-სამეურ- 

ნეო პროდუქტების ტრანსპორტირების და დატვირთვა-გადმოტვირთვის საშუ- 

ალებანი მრავალფუნქციური მუშა ორგანოებით (მანიპულატორები), რომლებიც 

უზრუნველყოფენ მოსავლის გარანტირებულ გამოზიდვას ნებისმიერი ამინდის 

პირობებში. 

შეიქმნას სასოფლო-სამეურნეო დანიშნულების მობილური და სტაციონარული 

ენერგეტიკული საშუალებანი და მანქანათა კომპლექსები, რომლებიც იმუშა- 

ვებენ გაზის, მზის, ქარის და სხვა ალტერნატული და ალდგენადი ენერგიის 

წყაროებზე. ' 

1.16. შეიქმნას სოფლის მეურნეობაში მექანიზებული სამუშაოების ავტომატიზებული 

მართვის და ხარისხის კონტროლის მეთოდები და ტექნიკური საშუალებანი კულ- 

ტურების მოვლა-მოყვანის, დამუშავების, შენახვის და გადამუშავების ყველა 

სტადიისათვის. 

1.17. დამუშავდეს სოფლის მეურნეობის წარმოების ავტომატიზაციის ერთიანი კონ- 
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ცეფცია, მისი მანქანათა კომპლექსებთან და პროგრესულ სამანქანო ტექნო- 

ლოგიებთან კავშირში. 

1.18. დამუშავდეს მანქანათა ტექნოლოგიური კომპლექსების, მანქანა-ტრაქტორთა 

პარკის, მანქანათა სისტემების და ელექტრომოწყობილობის ოპტიმიზაციის მეც- 

ნიერული საფუძვლები მანქანათა შემცირებული ნომენკლატურის, ბლოკ -მო- 

დულური პრინციპით შედგენის, უნივერსალიზაციის და უნიფიკაციის, ახევე მე- 

ურნეობრიობის ახალი ფორმების გათვალისნინებით. 

1.19. დამუშავდეს ინდუსტრიული ტექნოლოგიების და მანქანათა კომპლექსების დაჩ- 

ქარებული მრავალფუნქციური გამოცდის მეთოდები და ავტომატიზებული ტექ- 

ნიკური საშუალებები ფიზიკური მოდელირების გამოყენებით. 

1.20. დამუშავდეს სტიქიურ მოვლენებთან (ნაყინვები, სეტყვა, მენყრები) ბრძოლის 

ტექნოლოგია და ტექნიკური საშუალებანი, 

2. სამეცნიერო ტექნიკური პროგრესი მემცენარეობის 

მექანიზაციაში 

2.(|. სატრაქტორო ენერგეტიკა 

2.1.I. გაუმჯობესდეს ფერდობზე ტრაქტორის თელიანი და მუხლუხა სავალი სისტე- 

მების ნიადაგთან ურთიერთქმედების პროცესის თეორია, რის საფუძველზე და- 

საბუთდეს არსებული და პერსპექტიული სასოფლო-სამეურნეო ტრაქტორების 

ისეთი ფორმები, ზომები და ჩაჭიდების წონები, რომლებიც უზრუნველყოფენ 

ნიადაგის დატკეპვნის შემცირებას სავალი სისტემების ნევა-ჩაჭიდების თვი- 

სებების მაქსიმალურად შენარჩუნების პირობებში. 

2.1.2. დამუშავდეს და შეიქმნას ახალი, ნიადაგის დამცავი სავალი სისტემები პნევმო- 

მუხლუხურ და რეზინომეტალური ამძრავების საფუძველზე,რომლებიც უზრუნ- 

ველყოფენ ნიადაგის სტრუქტურის შენარჩუნებას. 

2.I.3. დასაბუთდეს მეთოდოლოგია და შეიქმნას ხელსაწყოებისა და სპეციალური 

მოწყობილობების კომპლექსი იმ ზედაპირების ფიზიკო-მექანიკური და გეომეტ- 

რიული თვისებების შეფასებისათვის, რომლებთანაც ურთიერთმოქმედებენ 

ტრაქტორების და სასოფლო-სამეურნეო მანქანების სავალი სისტემები. 

2.1.4. მოხდეს ფერდობზე განლაგებული სავარგულების კლასიფიკაცია, დახრის 

კუთხის, ფართობის სიდიდის, რელიეფის, სასოფლო-სამეურნეო აგრეგატების 

გამავლობის, მოსაყვანი კულტურების სახეობის მისედვით. 

2.I1.5, დასაბუთდეს მობილური მანქანების და მცირე მექანიზაციის ტექნიკური საშუ- 

ალებების გამოყენების არეალი ფართობის სიდიდის, დახრის კუთხის, რელიე- 

ფის, მოსაყვანი კულტურის სახეობის, შესრულებული ტექნოლოგიური ოპერა- 

ციის, საწვავისა და ენერგიის დანახარჯების და სხვა ტექნიკური და ტექნიკურ- 

ეკონომიკური კრიტერიუმების მიხედვით. 

2.1.6. განვითარდეს ტრაქტორების, მოტობლოკების და მათი აგრეგატების მართვა- 

დობის, მოძრაობის მდგრადობის, გამავლობის და მოხვევადობის თეორიული 
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საფუძვლები მოძრაობის სიჩქარის, სავალი სისტემის კონსტრუქციის, აგრეგა- 

ტის შედგენის ბლოკ-მოდულური პრინციპის, სავარგულის რელიეფის, დახრის 

კუთხის, ცვალებადი მასის, შემთხვევითი სასიათის გარე დატვირთვების და სხვა 

თავისებურებების გათვალისწინებით. 

2.!.7. დამუშავდეს და განვითარდეს ტრაქტორების, მოტობლოკების და მათი აგრე- 

გატების პოლიგონური და სასტენდო დაჩქარებული გამოცდის მეთოდები და 

ტექნიკური საშუალებანი, რომლებიც უზრუნველყოფენ საიმედოობის ამალ- 

ლების, კონსტრუქციული და ფუნქციური დახვეწის ვადების შემცირებას. 

2.1.8. დამუშავდეს ტრაქტორების სისტემებში და აგრეგატებში (ტრანსმისია, სავალი 

სისტემა, მართვის მექანიზმი, სამუხრუჭო სისტემა და ა.შ.) მიკროპროცესორუ- 

ლი ტექნიკის გამოყენების პრინციპები. 

2.1.9. განვითარდეს და სრულყოფილი იქნეს ტრაქტორების საკიდი სისტემები, რათა 

მათ უზრუნველყონ ტექნოლოგიური პროცესის შესრულების ხარისხის (დამუ- 

შავების ოპტიმალური სიღრმე, ჭრის სიმაღლე, შხამ-ქიმიკატების შესხურების 

სითანაბრე და ა.შ.) ავტომატური შენარჩუნება. 

2.1.I0. დამუშავდეს და განვითარდეს ტრაქტორების სამთო პირობებში ავტომატური 

მართვის ტექნიკური სისტემების შექმნის მეცნიერული საფუძვლები და პრინ- 

ციპები. 

2.1.11. დამუშავდეს ტრაქტორების ნოჭენკლატურის შემცირების, მოქნილი ტექნიკუუ- 

რი და ტექნოლოგიური სტრუქტურის მქონე ადვილად გადაწყობადი კომბინი- 

რებული აგრეგატების შედგენის, ასევე საშუალო და მცირე სიმძლავრის ტრაქ- 

ტორების გამოყენების არეალის გადიდების მიზნით მათი ბლოკ-მოდულური 

პრინციპით, "სიდური“, "ტანდემური", "კატამარანული"” სქემებით შედგენის 

პრინციპები და მეცნიერული საფუძვლები. დასაბუთდეს რესპუბლიკის პი- 

რობებისათვის მობილური ენერგეტიკული საშუალების ენერგო- 

გაჯერებულობის დონე. 

2.1.12. შეიქმნას 2 კნ კლასის ტრაქტორების მაღალკლირენსიანი, დაბალკლირენსია- 

ნი და სამთო მოდიფიკაციები. 

2.I.1შ. შეიქმნას 2 კნ კლასის ტრაქტორის ენერგეტიკული ბლოკებისაგან უფრო მა- 

ლალი კლასის (4და 6კნ) ენერგეტიკული მოდულები ენერგოტავად სამუშაო- 

ებზე მათი გამოყენების მიზნით. 

2.1.14. დამუშავდეს მოტობლოკებისა და მცირე სიმძლავრის ტრაქტორების წევა-ჩა- 

ჭიდების გაზრდის მეთოდები და ტექნიკური საშუალებანი. 

2.I.15, დამუშავდეს მოტობლოკების საჭიროების შემთხვევაში მცირე სიმძლავრის ტრა- 

ექტორებად გადაკეთების პრინციპები და ტექნიკური საშუალებანი. 

2.1.16. შეიქმნას 6კნ კლასის შასის ბაზაზე ენერგო-ტექნოლოგიური მოდულები მათი 

გამოყენების არეალის გაფართოების მიზნით. 

2.1.17 დაიხვენოს 14 და 6კნ კლასის არსებული ფერდობმავლების კონსტრუქციები 

უპირველესად მათი ვერტიკალურ მდგომარეობაში გამასწორებელი ავტომა- 

ტური სისტემის საიმედოობის მახასიათებლების ამაღლების მიმართულებით; 
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2.1.18. შეიქმნას და სრულყოფილ იქნეს მოტობლოკებისა და 2 კნ კლასის ტრაქტო- 

რებისათვის დიზელის ძრავა, უახლოეს წლებში მოსდეს მისი სერიული ათვი- 

სება. 

2.2. სააქტომობილო ენერგეტიკა და სატრანსპორტო 

აგრეგატები 

2.2.1. შესწავლილ იქნეს სასოფლო-სამეურნეო მასალების (პროდუქტების) ფიზიკო- 

მექანიკური თვისებები, როგორც დატვირთვის, განტვირთვის და ტრანხპორ- 

ტირების ობიექტი. დასაბუთდეს დაზიანების ის კრიტერიუმები, რომლებიც და- 

ახასიათებენ მათზე დამტვირთავ, განმტვირთავ და სატრანსპორტო ტექნიკუ- 

რი საშუალებების მუშა ორგანოების ჯამურ მექანიკურ ზემოქმედებას. 

2.2.2. დადგინდეს მცირე წონიანი სასოფლო-სამეურნეო ტვირთების ტრანსპორ- 

ტაბელურობის და სატრანპსორტო საშუალებების ტვირთტევადობის გაზრდის 

ტექნოლოგიური და ტექნიკური შესაძლებლობანი, დასაბუთდეს ტვირთის უტა- 

რო, კონტეინერით ან სხვა სახის ტარით გადაზიდვის მიზანშენონილობის კრი- 

ტერიუმები. 

2.2.3. დამუშავდეს სასოფლო-სამეურნეო მასალების (პროდუქციების) მილსადენებით 

(პნევმოტრანსპორტი, პიდროტრანსპორტი), ბაგირული ნევით და სხვა სახის სპე- 

ციალური ტექნიკური საშუალებებით ტრანსპორტირების მექანიკურ-ტექნოლო- 

გიური პრინციპები. 

2.2.4. დამუშავდეს და განვითარდეს დანტვირთავ-განმტვირთავი მანქანების მუშა ორ- 

განოების სასოფლო-სამეურნეო მასალებთან ურთიერთქმედების თეორია, რო- 

გორც მუშა ორგანოების ოპტიმალური პარამეტრების გაანგარიშების საფუძ- 

ველი, 
2.2.5. დამუშავდეს შიგა სამეურნეო და მეურნეობათაშორისო გადაზიდვებისათვის სა- 

ავტომობილო, სატრაქტორო და სხვა სპეციალური სატრანსპორტო აგრეგატების 

გამოყენების კრიტერიუმები, როგორც მანქანა-ტრაქტორთა პარკის შემადგენ- 

ლობაში სატრანსპორტო საშუალებების ოპტიმალური სტრუქტურისა და რაო-. 

დენობის გაანგარიშების საფუძველი. 

2.2.6. დამუშავდეს სამთო პირობებში საავტომობილო და სატრაქტორო მატარებლების 

რაციონალური სტრუქტურის და შემადგენლობის დასაბუთების მეცნიერული 

საფუძვლები სოფლის მეურნეობის წარმოების ეფექტურობის და მოძრაობის 

უსაფრთხოების ამაღლების კრიტერიუმების საფუძველზე. 

2.2.7. დამუშავდეს სასოფლო-სამეურნეო ტრანსპორტის გამოყენების მაღალეფექტური 

მეთოდები მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობის პირობებში. 

2.2.8. დამუშავდეს ცალკეული სატრანსპორტო საშუალებების შექმნიდან ტრანსპჰორ- 

ტირების მთელი ტექნოლოგიური პროცესის მომსახურე სხვადასხვა სახის სატ- 

რანსპორტო საშუალებების კომპლექსის შექმნაზე გადასვლის მეცნიერული 

პრინციპები. 
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2.2.9. შეიქმნას ფერმერული მეურნეობისათვის სატრანსპორტო-ტექნოლოგიური და- 

ნიშნულების სატვირთო ავტომობილი, რომელსაც ექნება ტექნოლოგიური სიჩ- 

ქარეების ფართო დიაპაზონი, როგორც მათი შემცირების, ისე გადიდების მი- 

მართულებით, შეასრულებს ძირითადი სასოფლო-სამეურნეო ტვირთების უდა- 

ნაკარგოდ და გაუფუჭებლად მინდვრიდან გამოტანასა და გადაზიდვას ნების- 

მიერი ამინდის პირობებში, ასევე საჭიროების შემთხვევაში დატვირთვის, გან- 

ტვირთვის, გადატვირთვის სამუშაოებს საცვლელი მრავალოპერაციული მუშა 

ორგანოებით. 

2.2.10, შეიქმნას და ათვისებულ იქნას საცვლელი, სპეციალიზებული ძარების ნარ- 

მოება შესაბამისი ტექნოლოგიური მოწყობილობებით, რომლებიც მო- 

მარჯვებული იქნებიან როგორც სატრანსპორტო-ტექნოლოგიური დანიშნუ- 

ლების, ასევე მრავალდარგობრივი გამოყენების ავტომობილებზე და დააკ- 

მაყოფილებენ მემცენარეობისა და მეცხოველეობის დარგების მოთხოვნებს. 

2.2.I11. შეიქმნას 2კ6ნ ტრაქტორისა და მოტობლოკების ბაზაზე გადიდებული ტვირ- 

თამნწეობისა და ტევადობის სატრანსპორტო ენერგო-ტექნოლოგიური მოდუ- 

ლები მარცვლის, სილოსის, თივა-ჩალის და სხვა მასალის გადასატანად. 

2.2. I2. შეიქმნას საავტომობილო და სატრაქტორო ტრანსპორტისათვის უნივერსალური 

და სპეციალიზებული დამტვირთავი და გამნტვირთავი საშუალებანი, პირველ 

რიგში კარტოფილის, თივა-ჩალის, ფხვიერი და მცირე წონის, მაგრამ დიდ 

გაბარიტიანი მასალებისათვის. 

2.3, ნიადაგის დამუშავება 

2.3.1. შესნავლილ იქნეს ნიადაგის ფიზიკო-მექანიკური თვისებების ცვალებადობა მას- 

ზე მექანიზაციის საშუალებების ზემოქმედების შედეგად და ამ ცვლილებების 

გავლენა ნიადაგის ნაყოფიერებაზე, დასაბუთდეს ნიადაგზე მექანიკური ზემო- 

ქმედების აგროტექნიკურად დასაშვები სიდიდეები და მცენარეების ზრდა-გან- 

ვითარებისათვის საჭირო ნიადაგის ოპტიმალური სიმკვრივეები ვაკის და ფერ- 

დობის დახრის სხვადასხვა კუთხის პირობებში. 

2.3.2. დამუშავდეს და დასაბუთდეს ნიადაგის დამუშავების ტექნოლოგიური პროცე- 

სების რეჟიმები, როცა შეთავსებულია მუშა ორგანოსა და სავალი სისტემების 

ფუნქციები. 
2.3.3. შესნავლილ იქნეს რამდენიმე ტექნოლოგიური ოპერაციის შეთავსების გავლენა 

კომბინირებული აგრეგატების მუშა ორგანოების პარამეტრებზე, დასაბუთდეს 

ასეთი მუშა ორგანოების ოპტიმალური პარამეტრები. 

2.3.4. დამუშავდეს ფერდობზე კომბინირებული აგრეგატის მუშაობის მექანიკო-ტექ- 

ნოლოგიური საფუძვლები, დასაბუთდეს აგრეგატში პასიური და აქტიური მუშა 

ორგანოების და მათი შეთავსების ოპტიმალური სქემები და პირობები აგრეგა- 

ტის მოძრაობის მდგრადობის, გამავლობის და მანევრულობის კრიტერიუმების 

მიხედვით. 
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2.3.5. შესნავლილ იქნეს აქტიური და პასიური მუშა ორგანოების და მათი შეთავსების 

გავლენა ნიადაგის ფიზიკო-მექანიკური თვისებების ცვლილებაზე და ნაყოფი- 

ერებაზე, დასაბუთდეს ამ მუშა ორგანოების გამოყენების ოპტიმალური პი- 

რობები, პარამეტრები და მუშაობის რეჟიმები ნიადაგის დამუშავების 

ხარისხობრივი კრიტერიუმების მიხედვით. 

2.3.6. დამუშავდეს რესპუბლიკის ზონების მიხედვით ნიადაგის მინიმალური ენერგო- 

დამზოგი დამუშავების სამანქანო ტექნოლოგიები და ამის მიხედვით შეირჩეს 

ან შეიქმნას ზონალური ნიადაგდამამუშავებელი მანქანების კომპლექსები (გუთ- 

ნები, გამფხვიერებლები, კულტივატორები, ჩიზელები, უფრთო გუთნები, 

კომბინირებული მუშა ორგანოები და ა.შ.). 

2.37. დამუშავდეს ბლოკ-მოდულური პრინციპით შედგენილი უნიფიცირებული, მა- 

ღალი ტექნიკური დონის და მინიმალური ენერგოდანახარჯების მქონე ნიადაგ- 

დამამუშავებელი მანქანები, რომლებიც აგრეგატირდებიან მოტობლოკებზე და 

მცირე სიმძლავრის (2...6კნ წევის კლასის) ტრაქტორებზე. 

2.3.მ. დამუშავდეს ფერდობზე ნიადაგის დამუშავების ენერგოდამზოგი სამანქანო ტექ- 

ნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი გაზოდინამიკური, ჰიდროდინამიკუ- 

რი, ელექტრო-პიდრავლიკური და ა.შ. ახალი ფიზიკური ეფექტების გამოყენებით. 

2.3.9. დამუშავდეს ფერდობზე ნიადაგის ეროზიის საწინააღმდეგო, საფარქვეშა და- 

მუშავების (ნანვერალის დატოვებით) სამანქანო ტექნოლოგია და ტექნიკური 
საშუალება, რომელსაც ექნება ცვალებადი მოდების განი და სხვადასხვა წევის 

კლასის ტრაქტორზე აგრეგატირების საშუალება. 

2.3.1(0. დამუშავდეს ბლოკ-მოდულური პრიციპით შედგენილი უნივერსალური და უნი- 

ფიცირებული ნიადაგდამამუშავებელი მანქანები ვენახებში და ხეხილის 

ბაღებში სამუშაოდ, რომლებსაც ექნებათ ცვალებადი მოდების განი და ხის 

შტამბებს შორის მნკრივში ნიადაგის დამუშავების საიმედო ავტომატური 

მოწყობილობა. 

2ქ.11. დამუშავდეს მრავალწლიანი კულტურების (ვენახი, ჩაი, ხეხილი) რიგთაშორი- 

სებში დატკეპნილი ნიადაგის ღრმად გაფხვიერების ენერგოდამზოგი ტექნო-” 

ლოგია და ტექნიკური საშუალება გაზოდინამიკური ეფექტის გამოყენებით. 

2.3. (2. დამუშავდეს ნიადაგდამამუშავებელი მანქანები, რომლებიც უზრუნველყოფენ 

სარეველა მცენარეების სრულ განადგურებას ნიადაგის თესვისწინა და თეს- 

ვისშემდგომი დამუშავებისას ძირითადი სასოფლო-სამეურნეო კულტურების 

მოვლა-მოყვანის უპერბიციდო ტექნოლოგიის სისტემაში. 

2 3.Iქ. შეიქმნას ან გაუმჯობესდეს ნიადაგის დამუშავების ტენშემნასავი ტექნოლო- 

გიები და მანქანების კომპლექსები, რომლებიც უზრუნველყოფენ დაპროგრა- 

მებული მოსავლის მიღებას მინიმალური ენერგოდანახარჯების პირობებში 

რესპუბლიკის გვალვიანი მიწათმოქმედების ზონაში. 

2.3,(4. შეიქმნას ან გაუმჯობესდეს ნიადაგის დამუშავების ტენგამომცლელი ტექნო- 

ლოგიები და მანქანების კომპლექსები, რომლებიც უზრუნველყოფენ მოსავ- 
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ლის მიღებას მინიმალური ენერგოდანახარჯების პირობებში რესპუბლიკის 

ჭარბტენიანი მინათმოქმედების ზონაში. 

2.3.15. შეიქმნას ავტომატური აგრეგატები მინდვრის კულტურების მოვლა-მოყვანი- 

სათვის, რომლებიც გადაადგილდებიან მუდმივ ტექნოლოგიურ ლინადებზე, 
იმუშავებენ მთელი ვეგეტაციის პერიოდში ადამიანის ჩაურევლად და უზრუნ- 

ველყოფენ მწარმოებლობის გაზრდას 2...2,5-ჯერ, შრომის დანახარჯების შემ- 

ცირების 50%-დე, დაპროგრამებული მოსავლის მიღებას. 

2.3.16. დამუშავდეს ან გაუმჯობესდეს სასოფლო-სამეურნეო კულტურების მოელა- 

2.4.1, 

2.4.2. 

მოყვანისათვის ხიდური აგრეგატები, რომლებიც აღჭურვილი იქნებიან შე- 

საბამისი ავტომატური და კომპიუტერული მოწყობილობებით ტექნოლოგიუ- 

რი პროცესების მართვისა და მათი დამუშავების რეჟიმების რეგულირებისათ- 

ვის. 

2.4 ერთწლიანი კულტურების მოვლა-მოქვანა და აღება 

შესნავლილ იქნეს ერთნლიანი კულტურების დათესვისა და დარგვის დროს მი- 

ნერალური და ორგანული სასუქების დოზირებულად, ზოლურად და ლოკალუ- 
რად შეტანის ტექნოლოგიური პროცესები, დასაბუთდეს ტექნოლოგიური პრო- 

ცესების და მუშა ორგანოების პარამეტრები. 

შეიქმნას მანქანების კომპლექსები და ტექნოლოგიური მოწყობილობანი მინე- 

რალური სასუქების დამზადებისა და შენახვის პროცესების სრული მექანიზა- 

ციისა და ნაწილობრივი ავტომატიზაციისათვის, რომლებიც უზრუნველყოფენ 

მომსახურე პერსონალის საიმედო დაცვას და გარემოს ეკოლოგიურ სისუფთა- 

ვეს. 
2.4.3. დამუშავდეს რესურსდამზოგი, ნიადაგის დამცავი და ეკოლოგიურად უსაფრთხო 

2.4.4. 

2.4.5. 

2.4.6. 

, 
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ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი მყარი და თხევადი მინერალური 

სასუქების ზედაპირული და მინისქვეშა შეტანისათვის მცირე სიმძლავრის ენერ- 

გეტიკული საშუალებების ბაზაზე. 

დამუშავდეს ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი თხევადი ორგანული 
სასუქების დამზადების, ტრანსპორტირების (მათ შორის მილსადენებით) და მი- 

წისქვეშა შეტანისათვის ნიადაგის ძირითადი და ვეგეტაციური დამუშავების 

დროს, რომლებიც უზრუნველყოფენ სასუქის უფრო ეფექტურ გამოყენებას, ეკო- 
ლოგიურ სისუფთავეს და მწარმოებლობის გაზრდას. 

დამუშავდეს ერთწლიანი კულტურების თესვის მაღალპროდუქციული, რესურ- 

სდამზოგი, ნიადაგდამცავი და ეკოლოგიურად უსაფრთხო ტექნოლოგიები და 

შეიქმნას ხორბლეულის და სათოხნი კულტურების უნივერსალური ბლოკ-მო- 

დულური სათესები მცირე სიმძლავრის ტრაქტორების და მოტობლოკებისათ- 

ვის. 

დამუშავდეს რესპუბლიკის ზონების მიხედვით თავთავიანი და სათოხნი კულ- 

ტურების მოვლა-მოყვანის უპერბიციდო ინტენსიური ტექნოლოგიები და ტექ-



2.47. 

2.4.8. 

2.4.9. 

ნიკური საშუალებანი, რომლებიც გაითვალისწინებენ დაპროგრამებული მოსავ- 

ლის მიღებისათვის ვეგეტაციური პროცესების მართვას. 

დამუშავდეს რესპუბლიკის ზონების მიხედვით მცირე კონტურიან ნაკვეთებზე 

თავთავიანი და სათოხნი კულტურების მოვლა-მოყვანის უპერბიციდო ინტენ- 

სიური ტექნოლოგიები და მანქანათა კომპლექსების მცირე სიმძლაერის ენერ- 

გეტიკული საშუალებების ბაზაზე, რომლებიც უზრუნველყოფენ მაღალი მო- 

სავლის მიღებისათვის ვეგეტაციური პროცესების მართეას. 

დამუშავდეს ჭარხლის, კარტოფილის და სხვა ძირხვენა-ტ'უბერიანი კულტუ- 

რების დარგვის და მოვლა-მოყვანის მაღალპროდუქციული, რესურსდამზოგი, 

ნიადაგდამცავი და ეკოლოგიურად უსაფრთხო ტექნოლოგიები. შეიქმნას ან შე- 

ირჩეს მთლიანი ტექნოლოგიური ციკლებისათვის ბლოკ-მოდულური უნივერ- 

სალური, საცვლელი მუშა ორგანოებიანი მანქანების კომპლექსები, მათ შორის 

მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკული საშუალებების ბაზაზე. 

დამუშავდეს ლია და დახურულ გრუნტებში ბაღჩეული და ბოსტნეული კულტუ- 
რების თესვის და დარგვის, ასევე მოვლა-მოყვანის მაღალპროდუქციული რე- 

სურსდამზოგი, ნიადაგდამცავი და ეკოლოგიურად უსაფრთხო ტექნოლოგიები 

და შეიქმნას ან შეირჩეს მთლიანი ტექნოლოგიური ციკლებისათვის მოდულური 

მანქანების კომპლექსები უნივერსალური მზიდი და უნიფიცირებული მუშა ორ- 

განოების კასეტების ბაზაზე, მათ შორის მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკული 

საშუალებებისათვის. 

2.4.10. დამუშავდეს თამბაქოსა და ეთერზეთების კულტურების თესვის, ასევე მოე- 

ლა-მოყვანის მაღალპროდუქტიული, რესურსდამზოგი, ნიადაგდამცავი და 

ეკოლოგიურად უსაფრთხო ტექნოლოგიები. შეიქმნას ან შეირჩეს მთლიანი 

ტექნოლოგიური ციკლისათვის მოდულური მანქანების კომპლექსები უნივერ- 

სალური მზიდი სისტემის და უნიფიცირებული მუშა ორგანოების კასეტების 

ბაზაზე, მათ შორის მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკული საშუალებებისათვის. 

2.4.11. დამუშავდეს თავიანთი და სათოხნი კულტურების აღების ტექნოლოგია და შე- 

იქმნას ან შეირჩეს შესაბამისი ტექნიკური საშუალებანი, რომლებიც გაითვა- 

ლისწინებენ სამთო პირობებს, მცირე კონტურიან ნაკვეთებს და აღებული მა- 

სის სტაციონალურ პირობებში მთლიანად ან ნაწილობრივ გადამუშავებას სა- 

საქონლო პროდუქციის და საქონლისათვის საკვებად სასარგებლო ნაწილის 

(ბზე) უდანაკარგოდ მისაღებად. 

2.4.12. დამუშავდეს ჭარხლის, კარტოფილის და სხვა ძირხვენა-ტუბერიანი კულტუ- 

2.5. I. 

რების დანანილებით აღების ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი, მათ 

შორის მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკული საშუალებების ბაზაზე. 

2.5. მრავალწლიანი კულტურების მოვლა-მოყვანა და აღება 

შესწავლილ იქნეს მრავალწლიან კულტურებში მინერალური და ორგანული სა- 

სუქების დოზირებულად, ზოლურად და ლოკალურად შეტანის ტექნოლოგიური 
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პროცესები, დასაბუთდეს ტექნოლოგიური პროცესების და მუძა ორგანოების 

პარამეტრები. 

2.5.2. დამუშავდეს მრავალწლიანი კულტურების მოვლა-მოყვანის ძირითადი ოპერა- 

2.5,ქ, 

2.5.4. 

2.5,5. 

2.5.6. 

2.5.7. 

ციების (შესხურება, შეფრქვევა, დანვიმება და ა.გ.), ტექნოლოგიური მდგრა- 

დობის უზრუნველყოფის პრინციპები და ტექნიკური საშუალებანი (მათ შორის 

მიკროპროცესორული ტექნიკის გამოყენებით) ფერდობის დახრის კუთხის, აგ- 

რეგატის გადაადგილების სიჩქარის და სხვა ცვალებადი ფაქტორების მოქმე- 

დების პირობებში. 

დამუშავდეს რესპუბლიკის ზონების მიხედვით მრავალწლიანი კულტურების 

(ვაზი, ჩაი, ციტრუსები, ხეხილი) მოვლა-მოყვანის რესურსდამზოგი, ეკოლოგი- 

ურად უსაფრთხო ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი მეურნეობრიობის 

მრავალფორმიანობის პირობების გათვალისწინებით. 

შეიქმნას მრავალწლიანი კულტურების ცალკეული სახეობის მიხედვით მათი 

მოვლა-მოყვანის მთლიანი ტექნოლოგიური ციკლისათვის მოდულური მანქა- 

ნების კომპლექსები, მათ შორის უნივერსალური მზიდი სისტემისა და უნიფი- 

ცირებული მუშა ორგანოების კასეტების და მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკუ- 

ლი საშუალებების ბაზაზე. 

დამუშავდეს მრავალნლიანი კულტურების (ვაზი, ჩაი, ხეხილი) ნერგის გამოზ- 

რდის რესურსდამზოგი ტექნოლოგიები და მთელი ტექნოლოგიური ციკლისათ- 

ვის ტექნიკური საშუალებანი, მათ შორის მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკულ 

ბაზაზე. 

გაუმჯობესდეს ან შეიქმნას ვენახებში და ხეხილის ბაღებში დამცავ ზოლში ნი- 

ადაგის დამუშავების რესურსდამზოგი ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუა- 

ლებანი საიმედო ავტომატური რეგულირების სისტემის და მცირე მექანიზაცი- 

ის ტექნიკური საშუალებების გამოყენებით. 

დამუშავდეს ბლოკ-მოდულური პრინციპით შედგენილი უნივერსალური და უნი- 

ფიცირებული ნიადაგდამამუშავებელი მანქანები (მათ შორის საოში გუთნები, 

კულტივატორები, ფრეზები) ცვალებადი მოდების განით მრავალწლიანი კულ- 

ტურების რიგთაშორისებისათვის, მათ შორის მცირე სიმძლავრის ენერგეტიკის 

ბაზაზე. 

2.58. გაუმჯობესდეს და დამუშავდეს მრავალწლიანი კულტურების (ვაზი, ჩაი, ხეხილი) 

2.5.9. 

ნერგების დარგვის ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი, განსაკუთ- 

რებით ფერდობის პირობებში, მათ შორის მცირე ენერგეტიკის და ახალი ფიზი- 

კური ეფექტების (გაზოდინამიკური, მცირე აფეთქებები) გამოყენებით. 

შეიქმნას ხეხილის დეტალური გასხვლისათვის მცირე მექანიზაციის ტექნიკუ- 

რი საშუალებანი პიდრო ან ელექტროამძრავის და ხის ტოტებთან მი- 

საახლოებელი სპეციალური მობილური მანქანების გამოყენების ბაზაზე. 

2.5.10. შეიქმნას ვაზის და ხეხილის ანასხლავის მოგროვების, ჩატვირთვის, გადატ- 
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2.5.11. შეიქმნას ჩაის პლანტაციების მოვლა-მოყვანის მთელი ტექნოლოგიური ციკ- 

ლისათვის მოდულური მანქანების კომპლექსი, უნივერსალური, საცვლელი 

მუშა ორგანოებით მცირე სიმძლავრის ენერგომოდულების ბაზაზე. 

2.5.I12. დამუშავდეს და გაუმჯობესდეს ფერდობზე, მცირე კონტურიან ნაკვეთებზე, 

ვინრო რიგთაშორისებით და შახმატურად დარგული ჩაის პლანტაციების მოვ- 

ლა-მოყვანის და კრეფისათვის რესურსდამზოგი სამანქანო ტექნოლოგიები 

და ტექნიკური საშუალებანი მცირე ენერგეტიკის ბაზაზე. 

2.5,13. დამუშავდეს და გაუმჯობესდეს ვენახის შპალერის მოწყობის, რემონტის, მწვანე 

ოპერაციების, ყურძნის კრეფის, მყნობის, ვაზის რქის გადაწვენის და სხვა 

ტექნოლოგიური პროცესებისათვის მცირე მექანიზაციის ტექნიკური საშუა- 

ლებანი. 

2.5,14. გაუმჯობესდეს ჩაის საკრეფი მობილური და მცირე მექანიზაციის ტექნიკური 

საშუალებანი შერჩევითი კრეფის პრინციპის შემდგომი სრულყოფის, ტექნო- 

ლოგიური პროცესების მართვის, ავტომატიზაციის და მანქანების საიმე- 

დოობის მახასიათებლების ამალლების მიმართულებით. 

2.5.15. დასაბუთდეს ჩაის ფოთლის კრეფის და გადამუშავების პროცესების ერთ ტექ- 

ნოლოგიურ ციკლში გაერთიანების პრინციპები ახალი ფიზიკური ეფექტების 

(მაღალი სიხშირის დენების), გამოყენებით, რის საფუძველზე შეიქმნას ჩაის 

საკრეფი კომბაინი. 

2.5.16. გაუმჯობესდეს რესპუბლიკის ზონალურ პირობებში სამრენველო გადამუშა- 

ვებისათვის განკუთვნილი ხილის საკრეფი მანქანები და შეიქმნას სასაქონ- 

ლო დანიშნულების ხილის საკრეფი მანქანები და მცირე მექანიზაციის ტექ- 

ნიკური საშუალებანი. 

2.5. 17. დამუშავდეს ხილის და ყურძნის შენახვის რესურსდამზოგი ტექნოლოგიები და 

მოწყობილობანი გარემო პირობების და შენახვის რეჟიმების ავტომატური რე- 

გულირებით. 

3. მეცხოველვობის ელექტრომუქანიზაცია. 

3.1. საკვებწარმოების მექანიზაცია. 

3.1.I. დამუშავდეს და შეირჩეს სათიბ-საძოვრების ზედაპირული გაუმჯობესებისა და 

საკვები კულტურების მოვლა-მოყვანისათვის ენერგო-რესურსდამზოგი სამან- 

ქანო ტექნოლოგიები და მანქანათა კომპლექსები მეურნეობრიობის მრავალ- 

ფორმიანობის პირობებისათვის. 

3.1.2. დამუშავდეს და შეირჩეს უხეში და წვნიანი საკვების დამზადების, გადამუშა- 

ვების და შენახვისათვის ენერგო-რესურსდამზოგი სამანქანო ტექნოლოგიები 

და მანქანათა კომპლექსები მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობის პი- 

რობებისათვის. 

ჰ.1.3. დამუშავდეს მწვანე საკვები მასის, სოიოს, სიმინდის, სორგოს და სხვა კულტუ- 

რების შრობისათვის და ცხოველების საკვებად ნამჯის გადამუშავებისათვის 
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ჰ.1.4 

ჰ.I.5. 

ჰ.!.6. 

3.2. 

3.2.2. 

3,2.3. 

3.2.4. 

მაღალმწარმოებლური უნივერსალურ მოწყობილობათა კომპლექსები და მცი- 

რე მექანიზაციის საშუალებანი. 

შეიქმნას მოწყობილობანი თივის, სენაჟის დამზადებისა და საკვების ბრიკეტი- 

რების დროს ქიმიური კონსერვატების შესატანად. 

შეიქმნას სპეციალიზებული შესანახი სათავსოები, რომლებიც აღჭურვილი იქ- 

ნებიან საკვების ჩამტვირთავი და ამოსატვირთავი მოწყობილობით და საკვების 

შენახვის დროს მოცემული ოპტიმალური რეჟიმების უზრუნველყოფის ავტო- 

მატური სისტემებით. 

დამუშავდეს სამანქანო ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი მეცხოვე- 
ლეობის, მეხილეობის, მებოსტნეობის და სხვა მეორეული ნარჩენების საქონ- 

ლის საკვებად შეგროვებისა და გადამუშავებისათვის. 

3.2. მეცხოველეობის ფერმების ელექტრომექანიზჯსაცია 

.· დამუშავდეს მეცხოველეობის რესპუბლიკური მანქანათა სისტემა, რომელიც 

სრულად გაითვალისნინებს მეურნეობრიობის თანამედროვე ფორმებს და მცი- 

რე მექანიზაციის ტექნიკური საშუალებების გამოყენებას. 

დამუშავდეს ან გადამუშავდეს მეცხოველეობის ფერმების პროექტები, რომ- 

ლებიც უპასუხებენ მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობის და მცირე მექანი- 

ზაციის გამოყენების მოთხოვნებს. ' 
შეიქმნას მეცხოველეობის ფერმების ელექტრო და თბომომარაგების ავტონო- 

მიური წყაროები ადგილობრივი, განახლებადი და "მეორადი" ენერგორესურ- 

სების ფართო გამოყენებით, 

დამუშავდეს მეურნეობრიობის თანამედროვე ფორმების მოთხოვნილების გათ- 

ვალისწინებით რესურსდამზოგი ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი 

კომბინირებული საკვების, საკვების დანამატების, ბრიკეტების, გრანულების, 

ფხვიერი საკვებნარევების დასამზადებლად. 

3.2.5. დამუშავდეს ცხოველების წველისათვის, რძის პირველადი დამუშავებისათვის, 

3.2.6. 

3.2.7. 

3.28. 
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საკვების გადამუშავების, შენახვისა და დარიგებისათვის, ნაკელის აღებისა და 

გადამუშავებისათვის, ფერმებში ოპტიმალური კლიმატის უზრუნველყოფისათ- 

ვის ეკოლოგიურად სუფთა ტექნოლოგიები, ტიპიური უნიფიცირებული დანად- 

გარები და ნაკადური ხაზები მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობის პირობებში 

სხვადასხვა სულადობის ფერმებისათვის. 

შეიქმნას ავტომატიზებულ მოწყობილობათა სისტემა ძროხების ნორმირებული 

კვებისათვის, ცხოველების ფიქსაციის, აწონვის და აღრიცხვისათვის. 

დამუშავდეს მეურნეობრიობის თანამედროვე პირობებს მორგებული ტექნო- 

ლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი ლორების და ფრინველის იარუსული და 

გალიური შენახვისათვის 

შეიქმნას ავტომატიზებული ცეხები და ფერმები ლორების და მსხვილფეხა რქი- 

ანი პირუტყვის მოზარდეულის გამოსაკვებად, ბროილერების გამოსაზრდელად, 

კვერცხის და ხორცის საწარმოებლად.



4. სოფლის მეურნეობის წარმოების ელექტრიჟშიკაცია 

4.1. შეიქმნას სახნოფლო-სამეურნეო მომხმარებელთათვის ელექტრომომარაგების და 

ელექტრომოწყობილობის ექსპლუატაციის რეგიონალური სპეციალიზებული ენერ- 

გეტიკული სამსახურები, 

4.2. დამუშავდეს სოფლად ელექტრომომარაგების და ელექტრიფიკაციის კომპლექ- 

სური სამეცნიერო-ტექნიკური პროგრამა, ენერგიის არატრადიციული წყაროების 

ათვისების და გამოყენების გათვალისწინებით. 

4.3 შეიქმნას ელექტროტექნიკური მოწყობილობების და კომპლექსების, აგრეთვე, 

ავტომატური მართვის საშუალებების შეთანხმებული ნომენკლატურა მათი სა- 

სოფლო-სამეურნეო ტექნოლოგიებში და გლეხურ მეურნეობებში მასობრივი გა- 

მოყენებისათვის. ' 

4.4. დამუშავდეს რეკომენდაციები სოფლად საწარმოო პროცესებში ხვედრითი ენერ- 

გომოხმარების შესამცირებლად, დამუშავდეს ახალი ტექნიკური გადაწყვეტები 

მასალების, მოწყობილობებისა და შრომის პირობების მისაღწევად. 

4.5. დამუშავდეს პრიორიტეტულ დარგებზე (ჩაი, ციტრუსები, მევენახეობა, გადამა- 

მუშავებელი მრეწველობა) მორგებული საწარმოო პროცესების ელექტრიფიკა- 

ციის მოდულური ტიპიური საპროექტო გადაწყვეტები ცალკეული რეგიონის სპჰე- 

ციფიკაციის გათვალისწინებით. 

4.6. დამუშავდეს ელექტრომოხმარების პროგნოზირების და დანადგარების მუშაობის 

რეჟიმების ოპტიმიზაციის მეთოდები არასრული ინფორმაციის პირობების გათ- 

ვალისწინებით. 

4.7. დამუშავდეს და დაინერგოს დატვირთვის სიმეტრიების და რეაქტიული სიმძლავ- 

რის კომპენსაციის უკონტაქტო მოწყობილობები, შეიქმნას გაანგარიშების მეთო- 

დები ძაბვის მიხედვით რეჟიმების ოპტიმიზაციისათვის. 

4.8. დამუშავდეს და დაინერგოს ელექტროენერგიის ხარისხის აღრიცხვის და კონ- 

ტროლის ავტომატიზებული სისტემები. 

4.9. დამუშავდეს ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი მზის ენერგიის ფარ- 

თოდ გამოყენებისათვის სასოფლო-სამეურნეო ობიექტების თბომომარაგებისათ- 

ვის, პროდუქციის შრობისათვისა და ხელის მცირე მექანიზაციის ტექნიკური სა- 

შუალებების და მცირე სიმძლავრის მომხმარებელთა კვებისათვის. 

5. სოფლის მეურნეობის წარმოების ავტომატიზაცია. 

5.I, დამუშავდეს ფერმერული და მსხვილი მეურნეობების საწარმოო პროცესების ავ- 

ტომატიზაციის საკითხების ძირითადი მეთოდოლოგიურ და ტექნოლოგიურ გა- 

დაწყვეტილებათა კონცეფცია, ავტომატიზაციის თანამედროვე საშუალებების, 

გამოთვლითი ტექნიკის, მანიპულატორებისა და რობოტების გამოყენებით. 

§,2. განვითარდეს სასოფლო-სამეურნეო მანქანებისა და აგროტექნოლოგიური პრო- 

ცესების ავტომატიზაციის საშუალებების პროგნოზირების მეთოდები და მის სა- 
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ფუძველზე დამუშავდეს ლოგიკური ავტომატური სისტემები და მოწყობილობები 

ფერმერული მეურნეობებისათვის. 

5.3. მოხდეს მცენარეებისა და ცხოველების, ნაკადური ხაზების, აგრეგატებისა და 

მანქანების გამოკვლევა, როგორც ავტომატური მართვის ობიექტებისა. რათა დად- 

გინდეს ამ ობიექტებისათვის სანარმოო პროცესების ავტომატიზაციის დონე, შე- 

საძლებლობანი, სტატიკური და დინამიკური თვისებები და ა.შ. 

5.4. დამუშავდეს ფერმერული მეურნეობისათვის სხვადასხვა ტექნოლოგიური პრო- 

ცესების, ნიადაგის ტენიანობის, კლიმატური პირობების და სხვა სიდიდეების სა- 

კონტროლო გამაფრთხილებელი ავტომატური მოწყობილობები. 

“5.50. დამუშავდეს სასოფლო-სამეურნეო წარმოებასა და სატყეო მეურნეობებში გა- 

მოყენებული მობილური მანქანების ტექნოლოგიური პროცესების მართვის ავ- 

ტომატიზებული მოწყობილობები, მათი ინდივიდუალური და ჯგუფური მუშაობის, 

მწარმოებლობის გაზრდის, დანაკარგებისა და ენერგეტიკული სიმძლავრეების შემ- 

ცირების, სხვადასხვა პროცესების კონტროლისა და რეჟიმების ოპტიმალური მარ- 

თვისათვის. 

5.6. დამუშავდეს ჩაის, სუბტროპიკული კულტურებისა და მევენახეობის მოსავლის 

ამღები მანქანებისათვის მოსაკრეფ ნაყოფთა გარჩევის გარდამსახები, დადგინ- 

დეს მათი მცენარეებთან ურთიერთქმედების პროცესები ტექნოლოგიური პრო- 

ცესების ავტომატური მართვის მიზნით. 

5.7. დამუშავდეს ფერდობებზე მომუშავე მანქანა-აგრეგატების მდგრადი მუშაობის 

საკონტროლო და ავტომატური მართვის მოწყობილობების ელემენტები და სის- 

ტემები. 

5.8. დამუშავდეს სასუქების შემტანი, შხამქიმიკატების დამასხურებელი და შე- 

მასხურებელი მანქანა-აგრეგატებისათვის საკონტროლო, სადოზირებელი და სხვა 

ავტომატიზებული ელემენტები და სისტემები. 

5.9. დამუშავდეს სასოფლო-სამეურნეო პროდუქტთა შესანახ საცავებსა და სასაწყობო 

მეურნეობებში დამტვირთავ-გადმომტვირთავი მანქანების ავტომატური 

მოწყობილობები და სისტემები. 

5.10. დამუშავდეს მემცენარეობასა და მეცხოველეობაში გამოყენებული სხვადასხვა 

დამასხივებლები, სტიმულატორები, მავნებლებთან ბრძოლისა და მიკროკლი- 

მატის შექმნის ავტომატური მოწყობილობები და სისტემები. 

5.11. დამუშავდეს დასურულ გრუნტსა და სასათბურე მეურნეობებში აგროტექნო- 

ლოგიური რეჟიმების მართვის ავტომატური მოწყობილობები და სისტემები. 

5.12. შეიქმნას მეცხოველეობისა და მეფრინველეობის ფერმებში მიკროკლიმატის სან- 

ველი მანქანების, ნაკელის გამტანი, სანიტარული დამუშავების, წყლის სარჯვისა 

და დონის, ტენიანობისა და სხვა მოწყობილობების ავტომატური მართვის ელე- 

მენტები და სისტემები. დამუშავდეს მეცხოველეობისა და მეფრინველეობის კომ- 

პლექსებისა და ფერმებისათვის ტექნოლოგიური პროცესების ავტომატური სის- 

ტემები. 

5.13. დამუშავდეს სასოფლო-სამეურნეო წარმოების აგრესიული გარემო პირობების 
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გათვალისწინებით ავტომატიზაციის ელემენტების მუშაობის საიმედოობის გაზ- 

რდის მეთოდოლოგია. · 
5. (4. განვითარდეს და დაიხვეწოს სასოფლო-სამეურნეო წარმოებაში ავტომატიზა- 

ციის საშუალებების გამოყენების ტექნიკო-ეკონომიკური შეფასებების მეთო- 

დები, 

5.15. დამუშავდეს სასოფლო-სამეურნეო წარმოებისა და ცალკეული ტექნოლოგიური 

პროცესების ოპტიმიზაციის ამოცანები, გაფართოვდეს მათემატიკური მეთო- 

დებისა და ეგმ-ის გამოყენება სამეცნიერო-კვლევით დაწესებულებებსა და უმალ- 

ლეს სკოლებში. 

6. სატყეო მეურნეობის მექანიზაცია 

6.1. დამუშავდეს ენერგო-რესურსდამზოგი ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუა- 

ლებანი რესპუბლიკის სამთო პირობებისათვის მაღალპროდუქციული ტყის ნარ- 

გავების შესაქმნელად და სარგავი მასალის გამოსაყვანად. 

6.2. შეიქმნას სატყეო მეურნეობის მექანიზაციისათვის ახალი თაობის მაღალმნარ- 

მოებლური მანქანები, ახალი და გაუმჯობესებული ტექნოლოგიური პროცესების, 

მანქანების მუშა პროცესების კონტროლისა და მართვის ავტომატიზაციის, საი- 

მედოობის მახასიათებლების ამაღლების, სპეციალიზებული ენერგეტიკული სა- 

შუალებების გამოყენების ხარჯზე. 

6.3. დამუშავდეს შესრულებული მექანიზებული სამუშაოების ხარისხის ამალლების 

მეთოდები,ოპერაციების შეერთების, ნერგების დარგვის ავტომატიზაციის, ახალ- 

გაზრდა ნარგავების მოვლის სამუშაოების დროს მათი დაზიანების შემცირების 

ხარჯზე. 

6:4. დამუშავდეს სატყეო მეურნეობის მანქანების ოპტიმალურ დონეზე უნიფიკაციი- 

სა და უნივერსალეზაციის მეთოდები. | 

6.5. დამუშავდეს სატყეო მეურნეობის სპეციალური მუხლუხა და თვლიანი ტრაქტო- 

რების წევითი და ტვირთმოდების მაჩვენებლების, გამავლობის ამაღლების ლო- 

ნისძიებანი. 

6.6. დამუშავდეს სასოფლო და სატრაქტორო მანქანათმშენებელ ორგანიზაციებთან 

ერთად სატყეო მეურნეობის ტრაქტორის სპეციალური მოდიფიკაცია, რომელ- 

საც ექნება გადიდებული გამავლობა ამოუძირკვავ ნაკაფებში, დაჭაობებულ ად- 

გილებში და ფერდობზე სამუშაოდ. 

6.7. შეირჩეს და გაუმჯობესდეს არსებული მანქანები ისეთი სატყეო მეურნეობის ტექ- 

ნოლოგიური პროცესების შესრულებისათვის, როგორიცაა: სასუქების მომზადება, 

დატვირთვა და ნიადაგში შეტანა, ნიადაგის მომზადება დასარგავად და დასათე- 

სად, მცენარეების მავნებლებთან და დაავადებებთან ბრძოლა, სათესლე მასალის 

შენახვა და დათესვა, სანერგეების მომზადება და ნერგების გამოყვანა, აღმონა- 

ცენის და მოზარდის მოვლა და ა.შ. 

6 8. დამუშავდეს ჭრაგავლილ ფართობებზე ტყის აღდგენითი სამუშაოების რე- 
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6.9. 

სურსდამზოგი სამანქანო ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი 

დამუშავდეს ტყის კულტურების გაშენების ძირითადი ტექნოლოგიური პროცე- 

სები (ნიადაგის მომზადება, ტყის კულტურების თესვა და რგვა, ასევე მოელა) 

რესურსდამზოგი სამანქანო ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი,მათ შო- 

რის დახრამული, ქვიანი და კლდოვანი ფერდობებისათვის. 

6.I0 

6.!1 

6.12. 

6. 13. 

„· დამუშავდეს კუნძების ამოსათხრელი და დასამუშავებელი მანქანები. 

. შეიქმნას მცირე მექანიზაციის ტექნიკური საშუალებანი მოტობლოკების ბაზა- 

ზე შემდეგი ტექნოლოგიური პროცესებისათვის: ნიადაგის დამუშავება 

0,12...0,15მ, სიღრმეზე, რიგთაშორისების დამუშავება 0,8მ. მოდების განით, სატ- 

რანსპორტო ხამუშაოები, ორმოების ამოთხრა (0,25მ. სიღრმე, 0,3მ. დიამეტრი). 

დამუშავდეს ფერდობზე ტყის კულტურების გაშენებისათვის ტერასის შექმნის 

და მასზე ნარგავების მოვლის რესურსდამზოგი ტექნოლოგია და ტექნიკური 

საშუალებანი, 

დამუშავდეს რესპუბლიკის ტყის რესურსების კომპლექსური და რაციონალური 

გამოყენებით სატყეო ფონდის და ძირითადი საექსპლუატაციო კორომების ათ- 

ვისების პროექტები. 

6.14. მოხდეს ტყეკაფების კლასიფიკაცია ფერდობების დახრილობის მიხედვით. 

6.15. დამუშავდეს ხის წაუქცევლად მოჭრის, ასევე არჩეული მიმართულებით ნაქცე- 

6.16. 

6.17. 

6.!8. 

7.1. 

7.2. 

ვის ტექნიკური საშუალებანი მოტოხერხების, პიდროდომკრატების და ა.შ. გა- 

მოყენებით. 

დამუშავდეს და გაუმჯობესდეს ხე-ტყის დამზადების და გამოზიდვის პროცე- 

სების ბუნებადამცავი ეკოლოგიურად უსაფრთხო ტექნოლოგიები და ტექნიკუ- 

რი საშუალებანი, როგორიცაა II-4 ბაზაზე მორსათრევი ტვირთმზიდავი 

მოწყობილობა, მობილური საბაგირო დანადგარი ხე-ტყის სორტამენტების გა- 

დასატანად 400მ. მანძილზე და 20%-ზე მეტი დახრილობის ფერდობებზე, მიუ- 

ვალ ადგილებში განლაგებული ტყეკაფების ასათვისებლად დიდი ტვირთამ- 

წეობის ვერტმფრენების (M8M-6 და.#M#-35) გამოყენება. 

დამუშავდეს ტყესაზიდი გზების მშენებლობის ტექნოლოგიური პროცესები და 
ტექნიკური საშუალებანი ეროზიის სანინააღმდეგო ლონისძიებების გათვალის- 

ნინებით. 

დამუშავდეს ტყეკაფების ათვისების უნარჩენო ტექნოლოგიები და ტექნიკური 

საშუალებანი. 

7. მიწების ჰიდრომელიორაცია. 

მოხდეს არსებული სამელიორაციო სისტემების კომპლექსური რეკონსტრუქცია 

და მათი ტექნიკური მოდერნიზაცია მეურნეობრიობის მრავალფორმიანობის პი- 

რობების გათვალისწინებით, მათ შორის ალმოსავლეთ. საქართველოს სარწყავი 

სისტემების ნყალუზრუნველსაყოფად მარეგულირებელი მინების მელიორაციუ- 

ლი მდგომარეობის გაუმჯობესება და ნაყოფიერების ამალლება. 

განვითარდეს აგრომელიორაციული და აგროქიმიური სამუშაოები აღმოსავლეთ 
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საქართველოს ბიცობიანი ნიადაგების გასაჯანსაღებლად და სასოფლო-სამეურ- 

ნეო ათვისებისაი,ვის. 

7.3. დამუშავდეს ინდივიდუალური და ფერმერული მეურნეობებისათვის მორგებული 

მელიორაციული ტექნიკა, მორწყვის მიკროსისტემები და მოდულები, მოხდეს მა- 

თი სერვისული მომსახურეობა. 

7.4. დამუშავდეს საინჟინრო-პიდრომელიორაციული და აგრომელიორაციული-აგრო- 

ტექნიკური წყალმზოგი ტექნოლოგიები და ტექნიკური საშუალებანი, რომლებიც 

უზრუნველყოფენ წყლის ხარჯის შემცირებას ერთეული პროდუქციის წარმოებაზე 

15...20% 2000 წლისათვის. 

7.5. დამუშავდეს ირიგაციული სისტემების და ირიგაციული წყალსაცავების ენერგე 

ტიკული პოტენციალის გამოყენების მეთოდები, რომლებიც საშუალებას მოგვცე- 

მენ მკვეთრი დეფიციტის პირობებში მოვამარაგოთ ელექტროენერგიით მელიო- 

რაციული სისტემები და სოფლის მეურნეობის ობიექტები. 

7.6. დამუშავდეს წყალდიდობების, წყალმოვარდნების, ეროზიულ-მეწყერული მოვ- 

ლენებიდან სასოფლო-სამეურნეო სავარგულების, დასახლებული პუნქტების და 

სხვა სასოფლო-სამეურნეო ობიექტების გარანტირებული დაცვის ღონისძიებები. 

7.7. დამუშავდეს წყლის რესურსების გამოყენების, პიდრომელიორაციის, აგრომელი- 

ორაციის, მელიორაციული მიწათმოქმედების და სელექციის, ბუნებრივი და ტექ- 

ნოლოგიური კატასტროფების, წყლის და საინჟინრო ეკოლოგიის ფუნდამენტური 

და გამოყენებითი პრობლემები. 

7.8. დამუშავდეს რესპუბლიკის მიწების მელიორაციის, ნყლის რესურსების გა- 

მოყენების და დაცვის სახელმწიფო პროგრამა, რომელიც გაითვალისწინებს გარ- 

დამავალი ობიექტების დაუმთავრებელი მშენებლობის დასრულებას და ძირითა- 

დი ობიექტების ამოქმედებას, ზემო სამგორის სარწყავი სისტემის კომპლექსური 

რეკონსტრუქციისა და მოდერნიზაციის სამუშაოების დაწყებას, ეროზიული, 

მეწყერული, წყალდიდობის საწინააღმდეგო სამუშაოების წარმოებას ყოველწლი- 

ურად I0 ათას პექტარზე, ხოლო 2000 წლამდე არსებული მელიორაციული სის- 

ტემების კომპლექსურ რეკონსტრუქციას და მოდერნიზაციას, მინების მელიორა- 

ციული მდგომარეობის, გაუმჯობესების სამუშაოებს. გასარწყავების ზონაში 70 

ათას პექტარამდე, ილტოს და ლაკბეს წყალსაცავების მშენებლობების 

დამთავრებას, ნყალმარეგულირებელი წყალსაცავების მშენებლობის დაწყებას 

ალაზანზე და ხრამზე, ეროზიული, მეწყრული, წყალდიდობის საწინააღმდეგო სა- 

მუშაოების წარმოებას ყოველწლიურად (15 ათას ჰექტარამდე. 

8. საინჟყინრო-ტექნიკური სერვისი. 

8.1. დამუშავდეს საინჟინრო-ტექნიკური სერვისის კონცეფცია მეურნეობრიობის მრა- 

ვალფორმიანობის პირობების გათვალისწინებით, მათ შორის ფერმერული 

(გლეხური) მეურნეობებისათვის. 

8.2. დამუშავდეს სასოფლო-სამეურნეო მანქანების ეფექტური გამოყენების თეორი- 

ული საფუძვლები მეურნეობრიობის მრავალფორმიანი ეკონომიკის პირობებში. 

8.3. დამუშავდეს და გაუმჯობესდეს მანქანა-ტრაქტორთა პარკის ოპტიმალური სტრუქ- 
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ტურის და შემადგენლობის გაანგარიშების მეთოდები მეურნეობრიობის მრავალ- 

ფორმიანობის, სამთო პირობების, აგრეგატების ბლოკ-მოდულური პრინციპით 

შედგენის, მცირე მექანიზაციის გამოყენების გათვალისწინებით. 

8.4. დამუშავდეს მობილური სასოფლო-სამეურნეო მანქანების და მცირე მექანიზა- 

ციის ტექნიკური საშუალებების ოპტიმალური თანაფარდობის გაანგარიშების კრი- 

ტერიუმები და მეთოდები მეურნეობრიობის ფორმების, სავარგულების სიდიდის, 

დახრის კუთხის, რელიეფის, მოსაყვანი კულტურის სახეობის, შესრულებული ტექ- 

ნოლოგიური ოპერაციების, სანვავის და ენერგიის დანახარჯების და სხვა ტექნი- 

კურ-ეკონომიკური პირობების გათვალისწინებით. 

8.5. დამუშავდეს რესპუბლიკის რეგიონების მიხედვით კომპლექსური ტექნიკური სერ- 

ვისის სტრუქტურის ტიპიური მოდელები, ტექნიკური სერვისის რეგიონული ცენ- 

ტრების შექმნის მიზნით. 

8.6. დამუშავდეს აგროსამრენველო კომპლექსში მანქანების გამქირავებელი სადგუ- 

რების შჟქმნის ორგანიზაციულ-მეთოდოლოგიური საფუძვლები. 

8.7. დამუშავდეს გლეხურ მეურნეობებში ტექნიკის გამოყენების მეცნიერული საფუძ- 

ვლები და რეკომენდაციები. 

8.8. დასაბუთდეს რესპუბლიკაში წარმოებული სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკისადმი 

წაყენებული მოთხოვნები მათი ექსპლუატაციის, რემონტვარგისიანობის და ტექ- 

ნიკური მომსახურეობის პირობების მიხედვით. 

8.9. დამუშავდეს და განვითარდეს სატრაქტორო და მოტობლოკური აგრეგატების პო- 

ლიგონური და სასტენდო დაჩქარებული გამოცდის მეთოდები, მათი ექსპლუატა- 

ციური მახასიათებლების განსაზღვრის მიზნით. 

8.10. დამუშავდეს და დაზუსტდეს ტრაქტორების და სასოფლო-სამეურნეო მანქანების 

საიმედოობის მაჩვენებლების განსაზღვრის მეთოდები სამთო პირობების, მუ- 

შაობის რეჟიმების და სხვა თავისებურებების გათვალისწინებით. 

8.11. დასაბუთდეს და დამუშავდეს ნორმატიული მოთხოვნები საიმედოობის მაჩვე- 

ნებლებზე რესპუბლიკაში ნარმოებული მოტობლოკებისათვის და სხვა მცირე 

მექანიზაციის ტექნიკური საშუალებებისათვის. 

8.12. დამუშავდეს რესპუბლიკაში წარმოებული ტექნიკის სპეციფიკური დეტალების 

და კვანძების აღდგენის ტექნოლოგიები და მათი ოპტიმალური რეჟიმები. 

8. 13. სრულყოფილ იქნეს მანქანების და მოწყობილობების ტექნიკური მომსახურეობის 

ორგანიზაციის მეთოდები, ტექნოლოგია და ტექნიკური საშუალებანი დიაგნოს- 

ტიკის მოწყობილობების გამოყენებით. 

8.(4. დამუშავდეს სასოფლო-სამეურნეო მანქანების შენახვის პროგრესული მეთო- 

დები და ტექნოლოგიები, განსაკუთრებით ტენიანი სუბტროპიკული ზონის პი- 

რობებისათვის. 

8.15. დამუშავდეს მანქანების ანტიკოროზიული დაცვის ტექნოლოგიები, საშუალებანი 

და მოწყობილობანი მათი სოფლის მეურნეობის წარმოების პირობებში შენახვი- 

სათვის. 

8.16. შეიქმნას რესპუბლიკაში წარმოებული სასოფლო-სამეურნეო ტექნიკის დეტა- 

ლების და კვანძების ტექნიკური მდგომარეობის შეფასებისათვის მეტროლოგი- 

ური საშუალებანი. 
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